芜湖新兴铸管有限责任公司

铸件部冷芯机升级改造招标公告
日  期：2020年1月6日

招标号：ZJWX202001004ZJBLXJSJGZ
我公司将于近日对铸件部冷芯机升级改造进行招标，有意向合作的公司可与我公司联系。来我公司招标办307报名。网上报名者，请按要求填写投标报名函，并附上相关资质及业绩，公平交易承诺函（加盖公章）扫描后发至邮箱。
项目要求：

将现有 Z9408L-50DT冷芯机一台改造成Z9410L-90DT ，改造内容包括主机、三乙氨系统、液压系统、控制系统，通过改造后保持跟我公司现有Z9410L-90DT设备的功能、技术参数一致。

设备返厂改造，中标方提供材料备件和承担往返运费。

具体技术参数以及设备机构要求如下：
一、主要技术性能参数        现有设备参数         改造后设备参数   

                            Z9408L-50DT          Z9410L-90DT 

1）、最大制芯重量          
50kg                   90kg                  

2)、芯盒最大尺寸            820×850×450           1100×1260×650  

3)、工作台尺寸              1100×880             1100×880

4)、压头压紧缸行程          230                    275                   

5)、合模缸行程              350                    450                   

6)、模具高度范围            800～950              1065～1260             

7)、左右工作台开模距离      380～1230              460～1320      

8)、 上模提升距离           3000                   4000

9）、移出工作台移出距离      1200                   1450

10）、侧抽工作台行程         300                    300

10）、砂斗容积               200L                   300 L                

11）、单循环时间(空载)       ≤35S                   ≤45S               

12）、供给气源压力                        0.60-0.75MPa      

13）、液压站功率
            18.5KW                   30KW            

14）、供电电源                            AC380V     

15）、操控方式
                         手动/自动/点动    

16）、加砂方式



               自动定量


17）、射砂面积          60：射砂面积655*310；    90：射砂面积770*430；
二、主要结构

该机由加砂机构、上压紧机构、左右合模机构、上模提升机构、后抽机构、砂筒移动机构、胺筒移动机构、模具夹紧机构、移出工作台机构、砂筒清砂机构、顶芯机构、气动系统、液压系统、电气控制系统及润滑系统组成，设备配有围屏抽风装置。
1、加砂机构

当砂筒射头移动至加砂口位置，通过电磁阀的控制，砂斗下的加砂口打开震动电机震动加砂，当加到设定数量后或当加砂时间到后，关闭气缸的控制阀，加砂结束。

砂斗内壁采用进口材料防粘防腐耐磨涂层，便于清砂和耐用。

2、上压紧机构

压头由压头油缸驱动，四支导向杆连接砂筒提升导轨来上下移动。气管连接储气罐与压头，由气控阀控制射砂 。射砂时，压头下压将砂筒射头与上芯盒压紧，气控阀打开，压缩空气从储气罐进入砂筒内，完成射砂动作。射完砂后，由排气阀排除砂筒内多余的气体。进入储气罐前的管路上设有调压阀，可根据工艺要求来调节射砂压力

3、左右工作台机构

该结构采用两组油缸控制，由八支导向轴导向，左右模板上各配有四台锁紧机构来固定左右芯盒，使其左右移动，完成开模、合模动作。

4、上模提升机构

该结构采用两组油缸控制，由四支导向轴导向，上模板上各配有四组锁紧机构来固定上芯盒，使其上下移动，完成开模、合模动作。

5、侧抽机构

该机构采用一组气缸控制，由两支导向轴导向，模板上配有两组锁紧机构及定位销来固定后抽模具，使其前后移动，完成模具的抽芯功能

6、砂筒移动机构

砂筒由四根导向轴导向上下移动。托架由油缸来驱动(油缸由液压比例阀控制，实现快→慢动作平稳过渡)。砂筒在加砂机构位置完成加砂后，移动至上压紧机构下方进行射砂。

砂筒、射砂头内壁采用进口材料防粘防腐耐磨涂层，便于清砂，经久耐用

7、胺筒移动机构

胺筒由四根导向轴导向上下移动。托架由油缸来驱动(油缸由液压比例阀控制，实现快→慢动作平稳过渡)。当砂筒射完砂后，胺筒移至上压紧机构下方进行三乙胺气体固化砂芯。

8、移出工作台机构

移出工作台上设有定位销，实现模具精确定位，通过模具快换锁紧油缸，可实现快速更换模具。工作台采用油缸驱动(油缸由液压比例阀控制，实现快→慢动作平稳过渡)。工作台底部采用台湾上银直线导轨，耐压、耐磨、导向性能好

9、砂筒清砂机构

砂筒清砂机构由一个换向阀、两件气缸及框架组成。当每班生产结束后，射头移至该机构上方，框架上升至射砂板下方，打开射砂板锁紧机构，框架倾斜后清理余砂。

10、顶芯机构

顶芯机构设置在工作台取芯位置的下方，当固化的砂芯随工作台移至机外取芯位置后，下顶芯油缸动作顶芯机构将砂芯顶出下芯盒，便可人工取芯

11、围屏抽风装置

该设备配有全封闭自动门围屏，前方自动门提供工作台的进出，前后左右两侧均有门，方便设备的清理与维修，围屏后侧配有抽风装置提高固化效果，多余的胺气从管道排除，大大降低了机内的胺气浓度。

三、控制系统

本机的控制系统由气动、液压控制和电气控制组成。

1、本机的气动控制由控制气路、射砂气路和吹胺气路。

控制气路的压力0.8Mpa，射砂气路的压力为0.5-0.7Mpa，建议气路分别从气源原点接出，以免射砂时大量用气出现抡气现象，减少控制气路的气量，影响机器动作。射砂气路的压力可通调压阀来进行调节，满足不同砂芯的射砂工艺要求。

a.控制气路

控制气路主要有气源处理元件和3个二位五通单电控电磁阀及1个二位二通气控阀组成。

气源处理元件先分离掉压缩空气中的水分，再将润滑油雾化，减小气缸的磨损，过滤器注意检查排水口的畅通，油雾器应注意润滑油的油量在上下限之间；3个二位五通单电控电磁阀分别控制砂斗加砂、射砂、围屏开关门等动作。

b.射砂气路

射砂气路主要由调压阀、储气包、2个两位三通气控阀和1个两位三通电磁阀组成。

在射砂气路中配备了小型喷漆枪和喷气枪各1件，用来喷脱模剂和清扫设备上的散落砂。

2、液压系统

液压系统包括油箱、过滤器、油泵、电机、溢流阀、电磁阀、液压比例阀、减压阀和压力表等组成，主要控制芯盒的开/合模、压紧缸的上下运动、砂筒缸的左右移动、移出工作台及模具（射砂板、吹胺板）锁紧动作。

3、电气控制

本机电控部分由安装在机架上的电控箱及分线盒组成。

本机总功率为15KW,进线电压为380V、50HZ、三相四线。电控核心部件采用西门子可编程控制器，并配合人机界面做工艺参数修改。

电气控制分为手动、自动和点动工作方式，由电控箱面板上的工作方式旋钮选择控制。

4、润滑系统

本机所有润滑机构全部采用润滑油泵自动加油装置（润滑油泵安装在设备下部）。
联系人及电话：

招标办：        陈  凯 18010798830
生产管理部：    王春来 15005536106 
铸件部：        刘  工 17730118398 
所有参标单位必须报名，报名截止日期为2020年1月10日17时逾期不报名者将不允许参加招标。
本项目开标日期定于  2020 年1月 14日9:30 ，在芜湖新兴铸管有限责任公司三山工业园区办公副楼招标办会议室301准时举行，请届时派代表出席。
单位名称：芜湖新兴铸管有限责任公司         

单位地址：芜湖市三山区春洲路2号              

开 户 行：工行环办
帐    号：1307023219000109264

电    话：0553-5698529                  

邮    编：241002                          

              联 系 人：陈凯
              邮    箱：chenkai0324@163.com

详见以下附件：

附件1：投标人须知及要求；

附件2：报名函、委托授权书、公平交易承诺函；
附件1
投标人须知及要求
一、一般要求

    投标人应当严格按照招标文件所规定的格式和内容要求编制投标文件，逐项逐条回答招标文件，顺序和编号应与招标文件一致。可以增加说明或描述性文字。投标文件对招标文件未提出异议的条款，均被视为接受和同意。
二、投标保证金

本次招标收取投标保证金伍仟元（电汇，基本账户汇款），投标人需在2020年 1月10日17点前缴纳此费用（否则视为自动放弃投标资格），注明投标保证金。如未中标，发包人将会无息退还此费用(60日内)，如中标，则此款项自动转为履约保证金。

单位名称：芜湖新兴铸管有限责任公司         

单位地址：芜湖市三山区经济开发区春洲路2号

开 户 行：工商银行环城路支行（工行环办）

帐    号：1307023219000109264

三、投标文件的语言

投标文件应用中文编写；度量衡采用国家法定单位制（即国际单位制）；货币采用人民币。

四、投标有效期

投标有效期:90天。

五、投标人要求

合格的投标人应具有圆满履行合同的能力，具体应符合下列条件：

具有独立订立合同的权利。

必须有履约能力和一定垫资能力。

具有法律、法规和招标人规定的其他条件。

（4）投标单位中标后须按我公司安全管理制度执行。
2、投标人应提供下列文件和资料：

(1)商务文件：

投标人法定代表人授权及授权代表身份证复印件。

关于资格的声明函。
生产许可证、行业许可证等。
近几年内与此项目相关的业绩合同。
投标有效期。
企业法人营业执照及企业通过的相关体系认证文件等。
(2)技术文件：包括投标方案及其说明等。

(3)价格文件：一份即可，必须单独密封。投标人必须填写投标报价表；

(4)其它文件：包括商务、技术或不满足招标文件的差异说明，招标文件要求具备的其他内容，以及投标人额外承诺或补充说明等。

六、投标费用

无论投标过程中的做法和结果如何，投标人承担所有与准备递交投标文件有关的费用，芜湖新兴铸管有限责任公司在任何情况下不负担这些费用。

七、投标人建议

投标人可提出补充建议或说明，提出比招标文件的要求更为合理的方案。

八、投标文件的份数和签署

１.标书一式两份，正本一份，副本一份，价格文件：一份即可，必须单独密封。

２.标书、报价表均加盖公章。

九、投标报价

1、投标人应严格按照招标文件提供的格式认真填写价格表。
2、若单价和总价有差异，则以单价为准，并对总价进行修正；若数字和文字表示的金额之间有差异，则以文字金额为准，并对数字做相应的修正；若正本与副本有差异，则以正本为准。

十、投标文件的递交

1、投标文件有密封与标记

投标文件的每份正本、副本均应用档案袋分别密封，“正本”“副本”字样及“不准提前启封”字样。密封上应加盖投标人公章。

投标文件应在投标截止日期以前送达到指定地点，一切迟到的投标文件都将被拒绝。如因特殊客观原因，投标人应与投标截止日前告知招标人，并得到其同意者除外。

投标人不得在投标截止日期至投标有效期满前撤回投标文件，否则其投标保证金将予以没收。

十一、无效投标

发生下列情况之一者，视为无效投标。

投标文件未按规定密封或投标文件未按规定加盖公章和签字。

投标文件关键字迹模糊、无法辨认的。

授权委托书未加盖单位公章和法定代表人印章的。

投标人以任何形式干扰招投标工作公开、公正进行的。
投标人企业资质不全或无资质的。

附有招标人不能接受的条件的。

在投标文件中有两个以上的报价，且未明确哪个报价有效。

以联合体方式投标而无共同投标协议的。

以他人名义投标的。

未按招标文件要求提交投标保证金的。

投标人串通投标、弄虚作假或者以行贿、欺骗等不正当手段谋取中标的。

投标文件有其他不符合招标文件实质性要求的或与招标文件有严重背离的。

十二、评标标准

由评标委员会评分，按分数从高到低顺序推荐中标候选单位。

本次采取综合评分方式进行评标。

评分标准：价格40分，质量20分，业绩20分，信誉20分。
十三、其他要求

1、质保期一年。

2、结算及付款指导方式：维修完成，验收合格，发票入账三个月后付90%，10%质保一年，无异议付清，2万元以上承兑，2万元以下电汇。

3、资质要求：具备相关设备制造、维修或服务资质。
报价表

	项目名称
	数量
	含税报价
	大写
	工期

	铸件部冷芯机升级改造
	1套
	
	
	


税率：            
报价单位：

签字：

时间：   年   月   日

芜湖新兴铸管有限责任公司招标办

                                                     2020年1月6日











