
芜湖新兴铸管径向锻搬迁工程
10/3.2t吊钩桥式起重机

技术规格书
芜湖新兴铸管有限责任公司
二零一八年五月
一、主要参数
1台10/3.2t吊钩桥式起重机技术要求（锻造跨）
起重量：             主钩10t   副钩   3.2t

起重机跨度：          25m

起重机最大起升高度：   主钩20m    副钩 22m

整车工作级别：        A6

起升速度：           主钩   14.9m/min   副钩  21.9m/min

运行速度：           大车   111m/min  小车  44.6m/min  

起重机的工作环境：  室内温度 最高～60℃最低—10℃常温50℃

使用电源：          三相交流   380v  50Hz

起重机轨道型号：     50Kg/m

司机室的位置：    与起重机供电滑线在同侧；另一梁下挂配电室（主钩控制）。
主钩中心至大车轨道中心线、主钩中心线至副钩中心线按规范。
司机室入口方式：侧入，斜梯顶入。
起重机的整体宽度按规范

二、技术要求

机械部分

主、副起升机构均采用单电机、单减速器、双制动器、单卷筒的布置形式。主起升机构上滑轮装置采用平衡滑轮（必须用）

主起升、副起升减速器、运行机构减速器采用采用中硬齿面减速器

制动器采用焦作股份生产的YWZ8系列的制动器

小车运行机构、大车运行机构低速轴为浮动轴连接

主滑轮罩采用全封闭且滑轮罩板厚10mm

滑轮均采用二级轧制滑轮；大、小车轮均要求采用铸钢车轮

大车为单点润滑，小车为集中润滑（电动泵带金属软管）

大车采用聚胺脂缓冲器，小车采用油压弹簧缓冲器(厂家：上海中华、辽宁清远)

  大车滑线须配检修吊笼,加宽加大。

两端内侧加防护栏杆

主卷过载报警设计（厂家：常州常欣、国营785厂）

起重机轮压≤190KN

钩头厂家：韶关、二重

减速机厂家：江苏泰兴、泰隆减速机厂

轴承厂家：瓦轴、洛轴

电气部分

供电方式：电源穿线管从吊车梁上走。集电块每相采用单滑块结构，每块滑块接一颗90平方毫米电源线。小车采用工字钢拖缆滑车形式。电缆滑车上的移动电缆除主起升动力电缆以外全部用扁电缆。主起升动力电缆用圆型重型橡套软电缆。其它固定敷设的电缆采用YCW重型橡套电缆。总电源开关下口和接触器的连接采用铜排，其它机构接触器与断路器的连接也采用铜排，所有铜排均加热缩管

10/3.2t天车主起升电机定子电缆线径25平方毫米、转子电缆线径16平方毫米；副起升电机定子电缆线径10平方毫米、转子电缆线径6平方毫米；大车电机定子电缆线径10平方毫米、转子电缆线径6平方毫米；小车电机定子电缆线径4平方毫米、转子电缆线径2.5平方毫米。电缆线径采用正公差

（以上电缆线径仅为参考，实际需按照天车所配电机功率大小，严格按照国家有关电气标准规范执行）。

总电源开关下口和接触器的连接采用铜排，其它机构接触器与断路器的连接也采用铜排，所有铜排均加热缩管。
盘面控制线均采用腊壳线，线号清晰准确。主卷采用2.5平方毫米；其它机构采用1.5平方毫米。

控制方式起升机构采用串电阻器起动调速，整车电器元件全部采用西门子产品（控制器、电阻器、电线等除外）

小车、仓门、大车限位采用接近开关。(厂家：浙江洞头县宏翔有限公司、上海华通机电集团)

整车预留穿线孔，穿线孔尺寸满足线路方便铺设

司机室要求保温同时配备天车专用（工业空调）冷风机。司机室地板铺绝缘橡胶，电源线在绝缘橡胶上铺设。

采用不锈钢电阻器（上海菱光）。

司机室、凸轮控制器（KT10控制器）布置按常规

电动机绝缘等级H级，电动机采用上海起重电机厂、佳木斯电机厂或大连（伯顿）电机厂产品，工作方式S4

起重机运行时具备声光报警器。(厂家：国营785厂、上海华通机电集团)

主梁下配备工作照明灯

电缆厂家：郑州电缆厂、安徽华海电缆厂

空调厂家：常州冷风机厂、常熟冷风机厂

10/3.2吨起重机

主起升机构：YZR315S－8H        P＝22KW      1台

副起升机构：YZR200L－6 H        P＝13KW     1台

小车运行机构：YZR160M2－6H     P＝2.5KW       1台

大车运行机构：YZR200L－8H       P＝3.7KW        2台

（以上功率选择仅供参考，待双方再进行技术确认，功率允许增大不许减小）

三、附属要求：

1、行车：钢板制造厂家：宝钢、包钢。

钢丝绳制造厂家：贵州钢丝绳厂、天钢二厂。

所带备件含：各车的主副钩，大小车刹车片各一付、两个灭火器（安装在车子上）等。

2、行车制造前必须经买方对施工图进行会审，经买方书面同意后方能制造。
3、起重机外表均需除锈防腐处理，油漆前必须经喷沙处理后方可涂漆，刷漆两底两面。面漆颜色按公司统一要求涂刷，防腐处理达到五年不生锈。

4、起重机制造用的所有外购件，均视为卖方“自产”产品，不管是否由买方指定，均由卖方负责进厂检验，验收并有检验记录，合格产品才能装配，其质量均由卖方完全负责。
5、起重机出厂前必须完成总装，调试，试车（买方没有时间给予现场调试），在确定试车日期后，须提前七天通知买方，试车必须在买方在场下进行，合格后方能出厂。负责供货范围内起重机设备的制造、安装、报验取证、运输及调试。

6、行车电气设备须提前提供电器原理图，电器设备安装布置图、材料明细表、进货厂家、产品使用说明书等。
7、起重机的设计必须符合最新的起重机设计规范、安全规范、桥式（冶金）起重机技术条件、起重机试验规范和程序。

8、投标时投标人应提供设计分工的原则及要求；双方设计范围及供货范围;设备分交表。
 提出：        审核：         会签：            批准：
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