
芜湖新兴新材料产业园有限公司
DN80~150mm管件自动化生产线
电动叉车技术要求
编制：      审核：      会签：      项目负责：      批准：

1、 概述
芜湖新兴新材料产业园有限公司DN80-150mm管件自动化生产线项目计划招标采购电动叉车（带浇铸专用旋转器）设备。卖方提供的成套叉车设备，运到指定地点并负责买方驾驶人员现场培训，直至受训人员达到独立安全熟练驾驶叉车并处理日常的维护工作。
二、总体技术条件：
1、叉车的设计与制造应达到：运行安全、设计先进、结构合理、操作简单、维修方便，其总体技术水平达到当今国内外同类产品的先进水平。
2、叉车的机械结构、液压系统、电气系统和安全保护装置要符合现行有关规范和标准。
3、轮胎采用软质实心轮胎，增加运行中的安全行驶。
4、提供充电装置，充电电源为AC380V，正常充电时间不大于12小时，充电装置带充电显示，要具有保护功能。充电装置要适合使用现场提供的地面用于充电的工业电源：AC380V±15%。设备充电插头要与充电现场提供的电源插座相配套。
5、蓄电池一次充满点后叉车连续工作时间不得小于8小时。
6、每天正常工作使用8小时，同时一年除去法定公休日外计算，蓄电池的使用寿命不得小于4年，蓄电池充电次数不少于1500次。
7、叉车在运行和负载升降的过程中要平稳，叉车的设计、制造机使用要符合国家相关安全规定和标准。
8、叉车性能要稳定、可靠，维修、维护要方便。
9、叉车性能要方便、灵活，易于驾驶操控。
10、该设备为交钥匙工程，设备的设计、制造、包装、运输、安装、调试等均为乙方负责。
11、该设备必须是投标厂商生产的完整全新设备（包括所有的零部件、元器件和附件），具有合理的结构、高的稳定性、可靠性和耐久性，操作简单，易于维护和维修。
12、必须选用全新、优质材料制造，所有机械、电子、电气、仪表元件等，均应符合相关国际标准。
13、设备中零部件、仪器、仪表等的计量单位采用公制，并符合国际单位（SI）标准。
14、设备工作时的噪音不大于70dB。
15、全套设备需符合《机械制造企业安全质量标准化考核评级标准》设备设施安全考评的相关规定。
16、设备金属构件除装配表面和电镀表面外，都必须进行防锈处理和油漆处理，对封闭结构的部件内部，必须在组装封闭前完成表面处理及油漆处理。工件表面清理清洁，焊接件要清除焊渣，焊缝要打磨光洁，焊接要牢靠，要符合相关焊接标准；加工件要清除毛刺。
17 、3吨铁水运输电动叉车整体供货。
18 、其他技术要求满足叉车标准配置要求。
三、遵循的标准
设计和制造标准：按中华人民共和国国家标准及相应的全国性行业标准或者国际通用标准进行设计制造。适用标准包括但不仅限于以下清单所列标准： 

GB/T22417-2008    叉车货叉叉套和伸缩式货叉技术性能和强度要求
GB/T22420-2008
 两向或多向运行叉车稳定性试验
GB/T 5141-2005
平衡重式叉车稳定性试验
GB/T5184-2008    叉车挂钩型货叉和货叉架安装尺寸
JB/T5000.3-2007 
焊接通用技术条件
GB/T9286-1998    色漆和清漆漆膜的划格试验
GB/T8923-2011    涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级
四、安全防护要求：
  1、整车需具备倒车蜂鸣器，在倒车时对操作人员有提示作用。
  2、整车交付时需具备闪烁警示灯、后视镜。
  3、整车交付时需具备限速功能，可以根据现场作业要求调整叉车行驶速度。
  4、叉车需具备泄压装置，当超载时泄压阀会自动打开，油路回流将货物安全回落地面。
  5、作业环境为管件浇铸，叉车作业环境温度较高，叉车行驶中铁水可能造成飞溅，在起升门架安装防护钢板，防止铁水飞溅损坏设备。
  6、驾驶室封闭且带空调，座椅可前后上下调节，防止铁水飞溅对驾驶人员的伤害。
五、运输与安装
1、运输要求：设备由卖方负责设备运输的运费及保险费，设备运到买方的指定地点由买方协调卸车，设备调试前双方对设备一起验收。
六、质量保障与售后服务
  1、本项目为交钥匙工程，设备的整机质保期为12个月。自交货使用之日起开始计算，质保期内卖方每3个月对叉车设备做一次常规检查，具体保修内容以《产品质量保证书》为准。
  2、在质保期内因卖方产品质量原因造成卖方设备损坏，卖方应负责免费维修或更换相应的零部件直至整机。
  3、卖方提供相应技术支持，接到买方的叉车故障信息后，4小时工作时间内做出响应，快速提供技术支持。
  4、卖方公司准备充足的备品备件，价格优惠合理提供给买方，保障售后服务质量。
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