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一、  概况
1.1 存在问题
目前炼铁部白灰窑尾除尘因烟气中含有煤气，当出现破袋时，无法像普通环境除尘一样在生产过程中打开箱盖进行处理。窑尾除尘自身对于破袋和粉尘泄露也缺乏监控手段，只能用人肉眼进行监控，效率迟缓。导致白灰窑尾烟囱多次出现冒烟情况，引起上级环保部门的关注。白灰窑尾除尘系统后续加装在线监测系统并与环保局联网后，环保压力将进一步加大。
现计划对白灰窑尾除尘系统进行监控改造，增加一套单独监控控制系统，对每个箱体的粉尘浓度、气包压力等进行监控。出现问题后能马上报警，并对故障点定位到排，提高检修效率，保障环保b级绩效顺利达标。
1.2 设计原则
1）项目实施后应能保证设备使用的可靠性和实用性；
2）在设计上尽量采用成熟、可靠的新工艺、新技术、新产品进行系统集成；
3）在满足使用功能要求的前提下，尽可能做到操作方便、维修简单、备件通用性强等，节约项目投资；
4）严格执行国家环境保护法、安全消防和工业卫生等有关规定，认真贯彻执   行国家规定的能源政策，尽可能降低各种原料和动力的消耗；

5）投标方中标后一周内出具详细设计图纸；

1.3 设备情况

1）除尘器进口设计流量约330000m3/h（220℃时）；

2）除尘器出口含尘浓度0-50mg/Nm3                      
3）废气正常工作温度180-240℃

4）过滤面积6480m2；

5）采用离线清灰方式，离线过滤速度0.926 m/min,全过滤速度0.85 m/min；

6）上海袋配公司3寸淹没式脉冲阀，12个独立过滤仓室；每个仓室进风口设独立阀门控制，出口设离线阀；

二、 改造内容及设计目标
2.1 控制系统
2.1.1 方案

1）在窑尾除尘每个箱体上增加粉尘探头和压力传感器，同时采集各气缸和脉冲阀的控制信号，并在原除尘器控制系统上增加控制器。以通过采集分析差压变送器、 气包压力传感器、粉尘浓度传感器等信号信息，实现对除尘器全面的在线监控。

  目标实现对除尘器实现远程故障精准定位，状态远程监控、实时判断、并远程报警指示故障问题。及时判断各仓室粉尘浓度变化，粉尘超标报警，根据要求自动切断箱体出口。同时对内布袋状况，破袋定位到排。此外预留智能喷吹控制升级接口，未来可以根据布袋压差有效控制喷吹次数，节省压缩空气，延长布袋使用寿命。 实现除尘器的高效运转、节省人力和维护成本的目的。

2.2技术要求

1）除尘控制器：

在线监测/诊断电磁阀线圈、膜片状态，分析确认故障状态，并定位电磁阀位置；
在线监测/诊断滤袋状态，对滤袋泄漏故障提前预警，破袋定位；
标配与大数据云平台通讯接口硬件，支持OPC UA/MQTT等主流通讯协议
带就地显示、按钮操作
优化除尘控制界面，3D显示，支持远程手机APP监测电磁阀状态、粉尘浓度信息，设备操作记录等。

保证原有除尘控制系统不变，将需要增加的检测信号引入。

现场所有增加的检测信号都需要直接放线将信号引入除尘配电室内，除尘器顶部不允许增加配电柜和接线柜等外围设备。

       2）粉尘浓度传感器：

线性精度：1% 

测量精度：1mg/m3
过程连接：卡箍连接，安装简便
材质：316L 不锈钢，探针部分标配特氟龙绝缘保护套
结构：测点位置尺寸大于2m的矩形出口，确保测量准确
输出信号：4~20mA，标配7.6版本 HART通讯

其他：两线制，回路供电，标配就地LCD高精度显示，设备自诊断，自动零点检测

      3）仓室差压变送器：
精度：0.1%
过程连接：卡箍连接，安装方便
材质：感压面陶瓷材质，主体316L不锈钢
输出信号：4~20mA

量程：0~2000Pa
4)气包压力传感器：

a.精度：0.1%
b.过程连接：螺纹连接，安装方便
c.材质：感压面陶瓷材质，主体316L不锈钢
d.输出信号：4~20mA

e．量程：0~1MPa
2.3 现场概况（单套）

a.被测介质：空气，石灰粉尘，少量其他腐蚀性气体等 

    b.被测参数：粉尘含量 5-150mg/m3
    c.烟气介质温度： 100~300℃ 

    d.环境温度：-40~85℃ 

    e.仓室数量:12 
    f.脉冲阀数量：120
2.4 设计与施工

1）安装完毕后，投标方对现场操作工进行培训，内容包括检测系统的操作及日常维护保养等方面。

2）设备交货时，提供电气原理图、电气接线图、电器元件型号规格表和说明书纸质版一套，电子版一套，产品合格证，及使用说明书。

2.5质保期和售后服务：

2.5.1调试验收：设备调试运行无误后，正式验收。质保期自验收之日起至12个月内。质保期内所有电气元件免费维修更换。

2.5.2 售后服务：自接到故障通知起算1小时内给予答复，需到现场维修的，48小时内现场处理。

（本项目为两套，所有设备、线缆和备件由投标方提供，并负责指导安装调试，同时保证改造后系统的完整性、先进性、稳定性。）
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