芜湖新兴铸管有限责任公司

         铸管部6台行车改造技术协议

甲方：芜湖新兴铸管有限责任公司

           乙方：
                  2018年  月   日
主要技术参数：（12#为32/10T- 25M；31#32#为32/10T- 22M;

       13#14#15# 为20/10T- 22M）

   1、弹簧式防撞：（原有聚氨酯防撞安全档拆除）

    行车小车防撞4个安装在断梁侧；大车防撞4个。

   2、防撞距离提醒：

6台行车各2套。用于检测提醒与相邻车距，并有靠近距离设定报警功能。

上车呼叫器：6台行车2台安装在大车仓门处，具有告知司机有人蹬车、禁止开动功能。

相序控制器：6套具有反相序时禁止工作功能。

运行监控：6套、3摄像头，分别为小车上面卷扬机构监控，大车两侧分别行走监控。

平衡双绳装置：/12#31#32#改造3套。将原有主钩平衡定滑轮组改造成2根绳结构，绳端部固定在滚筒一侧和平衡杆装置一侧。

     平衡该要求钢制结构，卡口锁绳，滑轮采用铸钢材质。

   7、定子调压：（采用上海共久品牌）

     6台行车电机 12#行车钩电机YZR355M-10C/63KW 1台；
            31#32#行车钩电机YZR280M-6C/55KW 2台；

          13#14#15#行车钩电机YZR280S-6C/42KW 3台。         

技术要求

电器改造：外露部分的电缆电线需配线槽（管），线槽（管）出口应有保护措施，各字号清晰准确。此车调运熔融金属，考虑环境温度配线标准。
2、电气设备须提前提供电器原理图电子版、纸质版两种，电器设备安装布置图、材料明细表、进货厂家、产品使用说明书等。

3、起重机的焊接工艺：各焊缝应符合GB985-86和GB986-86标准规范，焊接外面检查，没有目测可见的缺陷，主梁受拉力压的翼缘板、腹板的对接缝焊接，X射线探伤不低于GB323-87标准规定NnII级，超声波探伤不低于JB1152-88标准规定I级。

4、乙方必须做好设备改造竣工资料及图纸的编制归档工作，在改造起重机交货同时提交一套竣工资料一份（原材料质保书及制造厂检验、化验报告，外配件、标准件出厂的检验报告或合格证及进入制造厂后的检验报告，关键性铸、锻件的材质报告及坯件检验报告，关键性另件热处理检验报告，焊接质量检验报告，行车装配、试车检验报告）。

5、行车改造报批、审核、取证需经过芜湖市安监局报备审批，费用由乙方承担。

6、运输安装：整机运输，电器设备及元件部分裸露件要做好防潮、防雨。售后服务，供方对产品实行三包，质保期为一年。在质保期内出现质量问题，供方必须在24小时内来处理。

甲方：芜湖新兴铸管有限责任公司       
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乙方：
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