 维 修 招 标 公 告

  日  期：2018年10月8日
招标号：ZGWX201810006ZBZGBH  
根据我公司生产经营需要，现对轧钢部中棒轧辊补焊修复公开招标。欢迎有相关能力的企业前来投标，来时请携带正规标书，标书内容为一正一副，必须保证报价单独密封。

维修内容：

	序号
	轧辊规格
	图号
	轧辊

表面硬度

HSD
	轧辊

辊颈硬度

HSD
	材质
	数量（根）
	光辊单重（吨）
	备注

	1
	Φ960*900
	4.971116.K/009
	55-60
	35-48
	特种铸钢
	24
	6.3
	

	2
	Φ850*900
	4.754365.H
	55-60
	35-48
	特种铸钢
	20
	4.7
	


质量要求:
1、轧辊尺寸公差、形位公差和表面粗糙度要求必须严格按照需方轧钢部提供的孔型图、配辊图纸进行修复加工，并达到图纸技术设计要求。

2、轧辊工作层的要求：堆焊补焊层厚度均匀，表面硬度为HSD55~60。

3、热处理要求：为确保轧辊的修复质量，轧辊需进行退火处理，消除轧辊内应力，提高轧辊产量。

4、外观质量要求：不得有肉眼可见的裂纹、砂眼、气孔及夹杂等缺陷，辊脖不得有损伤、锈蚀等缺陷。

5、轧制量基本要求：960轧辊轧槽轧制量要求达到5万吨以上（每套），850轧辊轧槽轧制量要求达到4.8万吨以上（每套）。

6、轧辊轧槽表面质量要求：所有轧槽表面必须光滑，不得出现划痕、凹坑等表面缺陷。

850/960轧辊的检验:
1、轧辊补焊车削要求

（1）轧辊表面和内部不得出现裂纹、气孔等影响产品质量和轧辊寿命的缺陷。

（2）供方必须使用成型车刀加工圆孔和椭圆孔，保证精度和不圆度符合标准。

（3）轧辊表面光洁度达到图纸要求

2、轧辊检验要求

（1）轧辊辊径、轧槽表面无机械划伤，保持光洁度无锈蚀等影响使用的缺陷。

（2）轧辊表面无气孔、裂纹等明显的缺陷。

（3）所有轧槽必须与孔型样板吻合，误差不能超过0.1mm。

（4）所有轧辊补焊好后，供方必须做返厂前最终检验，并按照需方轧钢部提供的检验项目如实填写数据。检验合格后把检验报告发到我厂确认后才能送辊。

标志、包装、交付要求:
1、补焊轧辊出厂时，供方标志、轧辊编号应在非传动端面刻印（不得损伤原轧辊厂编号）。

2、补焊轧辊交付时，供方对每根轧辊须提供完整的合格证书及轧辊加工流动卡片，主要内容：供方名称、轧辊规格、轧辊代号（需方轧钢部要求的代号必须写）、轧辊加工尺寸误差、硬度、出厂日期、供方技术监督部门印章等。

3、包装应满足运输、装卸要求。轧辊运输过程中，辊径表面需进行包扎保护，以防锈蚀。

4、供方需按合同规定的进度要求将合同轧辊交付至需方轧钢部组装现场。
报价方式参考附表（可修改）。
凡有兴趣的合格投标人，可与技术咨询人员联系（王工：0553-5627569），到我公司现场勘察及交流。

本次招投标日期定于2018年10月15日下午14:00 开标，请通过资格审查的单位派代表参加。报名（含资格审查）截止时间为2018年10月12日中午12:00前。投标地点：芜湖新兴铸管有限责任公司三山工业园区公司办副公楼202室，详细地址及联系电话如下，请届时派代表前往参加投标。
单位名称：芜湖新兴铸管有限责任公司         

单位地址：芜湖市春洲路2号                          
邮    编：241002                           

          联 系 电话：生产管理部 0553-5627257  王工

招标办     0553-5698562  陈工 18010798830

芜湖新兴铸管招标办

2018-10-8

附件：                 

投 标 人 须 知

一般要求
    投标人应当严格按照招标文件所规定的格式和内容要求编制投标文件，逐项逐条回答招标文件，顺序和编号应与招标文件一致。可以增加说明或描述性文字。投标文件对招标文件未提出异议的条款，均被视为接受和同意。
投标文件的语言
投标文件应用中文编写；度量衡采用国家法定单位制（即国际单位制）；货币采用人民币。
投标人要求
合格的投标人应具有圆满履行合同的能力，具体应符合下列条件：
具有独立订立合同的权利。
在专业技术、设备设施、人员组成、业绩经验等方面具有设计、制造、质量控制、经营管理的相应的资格和能力。

必须有相应维修资质和一定垫资能力，谢绝中间商参加。

具有法律、法规和招标人规定的其他条件。

投标人必须提供下列文件和资料：

投标人法定代表人授权书。

企业法人营业执照、税务登记证、组织机构代码等。

联合体投标人提供的联合协议。

报价表：这是投标文件的核心，价格文件必须单独密封。投标人必须按报价表格式要求填写报价表，维修价格为含税到厂价，并注明税率。
身份证复印件。
以上所有文件需盖公章。
投标费用

无论投标过程中的做法和结果如何，投标人承担所有与准备递交投标文件有关的费用，芜湖新兴铸管有限责任公司在任何情况下不负担这些费用。

投标人建议

投标人可提出补充建议或说明，提出比招标文件的要求更为合理的方案。

投标文件的份数和签署

投标文件的每一页均应有投标人代表签字，报价表均应有投标人代表签名并加盖公章。

投标报价

1、投标人应严格按照招标文件提供的格式认真填写价格表和各种分项价格表（最小单位至部件，如果有零件价格，部件价格要汇总），各分项报价分别注明制造厂和规格型号。

2、投标人应在报价表中标明，所选用的配件是否为产品原装配件，未标注则视为是原装配件。

3、投标人应在报价表中标明，所报价格是否含来回运费等所有费用；报价有效期、维修周期、维修质保期、税率等常规项目。

4、 若单价和总价有差异，则以单价为准，并对总价进行修正；若数字和文字表示的金额之间有差异，则以文字金额为准，并对数字做相应的修正；

5、投标人应在报价表中标明是否响应招标方付款条件，若不能响应需详细注明。

6、投标人应在报价表中标明是否响应招标方质保期限要求，若不能响应需详细注明。

7、投标报价应注明有效期，有效期应与投标有效期相一致。

8、明显偏离市场行情的报价要视为无效。
投标文件的递交

   1、投标文件有密封与标记                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        
投标文件必须规范填写并加盖投标人公章，密封后在密封袋上封口处加盖投标人公章。

2、投标截止日期

     投标文件应在投标截止日期以前送达到指定地点，一切迟到的投标文件都将被拒绝。如因特殊客观原因，投标人应于投标截止日前通告招标人，并得到其同意者除外。
   3、投标文件的补充、修改和撤回

（1） 投标截止日期前，投标人可以书面形式向招标人对业已递交的投标文件提出补充和修改，相应部分以最后的补充和修改为准。该密封材料应密封，投标人代表签字并加盖公章。

（2）投标人不得在投标截止日期至投标有效期满前撤回投标文件，否则其投标无效。

无效投标

发生下列情况之一者，视为无效投标。

投标人的资格、条件不符合国家有关规定和《招标公告》要求的。

投标人企业资质不全或无资质的。

未加盖投标人公章及未经法定代表人或者法定代表人的委托人签字的。

投标文件未按规定密封或投标文件未按规定加盖公章和签字。

投标文件的主要内容不全或者关键字迹模糊、无法辨认的。

投标文件未按规定格式、内容填写或与招标文件有严重背离的。

超过招标文件规定的项目完成期限的。

附有招标人不能接受的条件的。

在投标文件中有两个以上的报价，且未明确哪个报价有效。

明显不符合技术规格、技术标准要求的。

以联合体方式投标而无共同投标协议的。

投标文件载明的货物包装方式、检验标准和方法等不符合招标文件要求的。

以他人名义投标的。

未按招标文件要求提交投标保证金或者提供其他形式担保的。

投标人串通投标、弄虚作假或者以行贿、欺骗等不正当手段谋取中标的。

其他不符合招标文件实质性要求的。

投标人保证

１.投标价不超过其在国内市场的价格以及其在需方相同地域的价格。若违反保证，招标人有权终止合同并要求偿还多付的款项。

２.投标人对招标文件的所有问题和要求的回答应是肯定的、真实的、准确的。

３.投标人应按要求准时递交文件，参加开标，否则后果自负。提交的文件将给予保密，但不会被退回。

4.投标人应对产品质量、质保期及修理完成时间作出明确承诺。

相关要求

1、付款条件：维修完成，验收合格，发票入账三个月后付90%，10%质保一年，无异议付清，2万元以上承兑，2万元以下电汇（此项无法响应请及时跟我公司联系）。

2、修理及交货地点：芜湖新兴铸管有限责任公司三山工业区现场。

3、质保期限要求：一年。

评标标准

由评标小组评分，按分数进行当场淘汰和保留。

资质要求

投标单位需具有此类设备维修及加工相关业绩，招标时需提供维修方案。

报价：

	序号
	轧辊规格
	图号
	数量（根）
	单价
	金额

	1
	Φ960*900
	4.971116.K/009
	24
	
	

	2
	Φ850*900
	4.754365.H
	20
	
	

	合计：
	——
	


工期：

报价含税，税率：               

报价单位：


