中棒加热炉大修项目技术要求
一、项目：水梁、滑块更换

1.1主要内容：均热段水梁滑块整体更换（步进梁4支、固定梁6支，步进梁立柱12支，固定梁立柱18支，更换炉内滑块270块）

1.2技术要求：

1.2.1纵向支撑梁采用上下双层管结构，厚壁无缝钢管采用材质为20进行制造。支撑梁立柱采用套管结构，外管采用热轧厚壁无缝管材质20，芯管采用普通无缝管，倾角结构，立柱顶部采用三通与纵梁焊接在一起。

[image: image1]1.2.2所有安装尺寸按冷态数据进行作业，焊口均为氩弧焊打底，电焊焊接；立柱与水梁间距2mm；内管斜口朝向进水位置；双立柱为固定点，第一个立柱安装距离内偏8mm，第二根内偏16mm（具体方法见图纸）；拆卸前，立柱底部要做标记，确定安装基准，不能出现偏差；拆卸前做好各端面的基础数据作为安装参考；要考虑分步骤拆除和安装，严禁一次全部拆除；

[image: image2]1.2.3均热段和加热段水梁间距213mm，两端水梁垫块（新垫块长240mm）间距193mm；垫块安装要拉钢丝，必须保证单根水梁上垫块的平面度（≤1°）和每个垫块的间距（≤1mm）和直线度（≤1mm），排与排的平行误差（≤1mm），排与排的高低误差（≤1mm）；注：拆卸之前各段梁打3点标高共计30个点，作为安装后的参考数据，确保钢坯的同轴度（如果误差过大可以通过立柱的高度来调整水梁的高度）；
1.2.4垫块焊接使用SS-A507电焊条，两边同时焊接，三遍，两头补焊保留预热膨胀空间；焊接同时要保证垫块的垂直度；

1.2.5锚固钩焊接用普桶不锈钢焊条A307，按图施工；

1.2.6炉内水梁割除后切分成1500mm以内废料，垫块用气刨割除，均运到车间指定地点；水梁、立柱的包扎料拆除运到车间指定地点；锚固钩拆除运送到车间指定地点；废岩棉拆除运送到车间指定地点；

1.2.7炉内作业风机、照明、跳板、梯子、脚手架、钢丝、花篮螺栓、水平尺、平板尺、水平仪、电焊机、气割工具、电源箱（规范）、焊条等工器具均由施工方准备；

1.2.8施工方遵守甲方各项安全操作规程，因为安全施工或不按质量要求施工，甲方随时可以停止施工方作业，进行整改。如因整改影响工期由施工方负责。

1.2.9施工方按照工作量倒排工期，制定每天作业量，由甲方监督每天作业量完成情况。

1.3施工交付

承揽方负责对施工后的水梁立柱、水梁寻找专业厂家进行探伤，并出具探伤合格报告。

1.4施工时间

施工时间利用年检期间处理（待定），施工周期双方交流沟通（不超过15天含凉炉）。
二、项目：煤气管道更换

2.1主要内容：按要求更换壁厚小于3mm管道，具体位置参考图纸；

2.2技术要求：

2.2.1现场法兰不动，更换法兰之间的管道，涉及膨胀节、阀门、流量孔板要做好防护，安装前确认方向，焊口至少两遍，完工后配合甲方进行检漏，以便后续补焊，检查合格后方可按要求刷漆；

2.2.2管道对接横平竖直，不能靠外力对口，严禁管道产生内应力；

2.2.3切割管道小于1500mm，放到车间制定地点，废料严禁抛扔到现场，重点是炉顶不得留工业垃圾（含焊条头）；

2.2.4作业用风机、照明、跳板、梯子、脚手架、安全带、电焊机、气割工具、电源箱（规范）、焊条等工器具均由施工方准备；

2.2.5施工方遵守甲方各项安全操作规程，因为安全施工或不按质量要求施工，甲方随时可以停止施工方作业，进行整改。如因整改影响工期由施工方负责。

2.3施工时间

利用各加热炉停炉期间进行处理，各加热炉时间不超过3天/座。

2.4施工材料

管道上原来阀门、膨胀节位置不能变化。
现场要求：

生活垃圾分类，严格执行轧钢部垃圾分类制度；

作业现场严禁吸烟，水瓶固定地点收集、集中清理

如发现垃圾未分类扔到斗子里，整个斗子分拣干净。

轧钢部
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