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铸管用涂衬砂
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范围

本标准规定了涂衬砂的技术要求及试验方法。

本标准适用于球墨铸铁管及管件涂衬用砂。

规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。其最新版本适用于本标准。
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备· 注

1,涂衬粗砂中带
“涞”的中间粒度只作为参考 ,

2,含水量不∷作为涂衬砂合格与否判定。

不作为合格与否判定,3.卜4,0范围只作为一级判定依据
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提供水洗砂:含泥量(0.5%。

化验含水量≤绱。

4t检验方法

∵ 4.1、 涂衬用砂的取样、粒度、

4,2、 含水量测定时,称取试样

重,冷却至室温,称量。

含泥量及有机杂质应符合GB/T14684的 规定。

50Og,放于瓷盘中,置于 105℃恒温的烘箱中烘干直至恒
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∶∴-9-1|体∵啦涂衬砂到指定仓储地点。

Ⅱ∷∶⒌2、 入仓涂衬砂,不同规格分类存墩:存贮仓周阍∷清螋千净?∶
·∷避∷兔杂物∷污染。

古∷本赫推衽查卡痍乏白起卖施∷乏静蔽苯倌废。
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