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一、项目名称：烧结主抽风机节能改造项目。

二、现状概况：
芜湖新兴铸管烧结现有二台265m2烧结机，每台配备同一型号的主抽风机2台。当前1台烧结机烧结矿设计能力为8900t/d(毛矿)，实际平均产量为6300t/d左右（毛矿），约为额定产量的71%，主抽风机风门开度45-70%。风机效率为75%左右，烧结机风机风门开度、配矿成分比例调整等都是由人工操作，现有风机由软启动柜启动，恒速运行。

1、现有的风机参数如下：
	设备名称
	265m2烧结机主抽风机（2台）

	电机参数
	同步电机
	数量
	四台
	
	

	电机型号
	TD5100-6
	额定功率kW
	5100
	额定电流A
	338

	额定电压kV
	10
	额定转速rpm
	1000
	额定频率Hz
	50

	功率因数
	0.90
	绕组形式
	Y
	启动方式
	软启动

	生产厂家
	上海电机厂
	综合燃耗
	45
	年产（万吨）
	

	风机参数

	型号
	L2N 3620.04.81 DBL6T
	轴功率kW
	
	类型
	离心式

	额定流量m3/min
	18000
	入口静压kPa
	-17500
	额定转速rpm
	1000

	烧结机参数

	面积
	265×2台
	料厚
	
	负压kPa
	-16~-17

	运行电流A
	250-285
	运行功率kW
	
	实际电压kV
	10

	实际功率因数
	0.93
	流量控制方式
	风门
	有无进相器
	无

	年运行时间
	7000/H
	阀门位置
	
	风门开度%
	45-70

	实际励磁电压
	95
	励磁电流A
	260
	给定风门开度
	


2、 机组使用现场的公共工程条件
· 气温

历年平均气温为     16℃

月平均最高气温为 31.3℃

月平均最低气温为 -3.9℃

极端最高气温为   42℃

极端最低气温为    -13℃

湿度

历年相对平均湿度： 79%
最小平均湿度：     14%
介质

冷却水(工业水)  

温度







      ≤35℃ 
进水压力  




         0.15-0.2MPa(G)
悬浮物含量






  ≤20mg/l    实际值要高的多

硬度                               ≤5mol/m3
PH值                              7.5

清洁系数                           0.7

电


 高压电
                           三相  10±10％kV  50±5%Hz
低压电     
                       380/220±10%VAC  50±0.5Hz；
三、工程范围：
1、本次招标为两套烧结机的四台主抽风机节能改造设计方案。对烧结生产工艺整合和系统节能控制改造和升级；

2、乙方负责整个变频节能系统的设计和选型（含控制原理图、施工图、土建图、订货表、仪表检测、冷却系统图等纸版、电子版图纸）。设计高压变频器的选型，单台变频器的功率不低于6400KW。
3、目前的水质、压力达不到空水冷却器的要求，需要空水冷系统设计、选型，必须充分考虑到现有水质、水温、环境可能造成的冷却效果影响以及优化的方案。
4、乙方负责智能寻优系统所需参数采集的设计和设备、仪表的供货。智能寻优系统利用甲方现有的控制系统进行优化，包含优化所需的设备设计、供货。
5、 变频器改造后，乙方必须保证现有设备的稳定性，主抽电机的冷却效果必须保证，电机定子温度最高不能超过现有109摄氏度（夏季）。

6、乙方负责整个系统的指导安装，编程和调试、试车指导，要对整个系统功能的完整性、先进性负责。

7、乙方提供成套设备（除高压变频器、高压变频器的空水冷系统、励磁柜、转接柜和电缆外），包含电气、仪表检测监视控制系统、智能寻优控制系统、控制软件编程（含工艺控制包）。
8、乙方负责对甲方员工操作和维护培训，提供相关资料（岗位操作说明、维护手册）。
9、乙方负责节能量承诺：现有工况电耗的基础上，实现吨矿节电率大于22%（产量为烧结净矿，单台烧结机净矿产量为5600t/d左右，电耗为主抽风机电耗）。
注明：1、高压变频器、高压变频器的空水冷系统、励磁柜、转接柜和电缆由甲方采购。其余均由乙方负责供货。
      2、土建和设备安装由甲方负责。

四、技术要求：
1、新增的“智能寻优控制系统”（ 生产自动控制系统中），是根据生产现状，全自动优化生产工艺（风机转速、流量、负压、环冷机速、料层厚度、配水比和烟气分析值等优化生产），达到最优化工艺稳定生产，保障烧结矿质量和低成本，包括：
（1）、能够根据烧结机实际运行参数（如烧结终点位置、料层厚度、烧结矿质量等），及时通过变频调速的方式，调节主抽风机的风量，对当前烧结机系统做到优化，使烧结风量需求达到最优化。控制程序可以自动、手动操作。
（2）、能够根据烧结机实际运行参数，及时对配矿提出参考提议，如减少（或增加）燃料配比，减少（或增加）石灰配比，混料水分过高（或过低）等，为烧结配矿混料提供参考。

（3）、自控优化和智能寻优控制需在现有主控制系统进行，新系统控制部分监控参数通过以太网在控制室上位机上实时显示运行状态。
（4）、能够与烧结机原中控系统兼容，共享数据。
（5）、能够存储、查询一定时期内的运行数据，并可以将历史运行数据及时转存、共享。

  2、风机在保留原软启系统的基础上，增加变频器和转接柜设计，可根据需要实现切换运行。
3、编程器选用西门子S7-315 2DP及以上配置，配以太网模块，上位机画面组态使用WINCC组态软件。
4、要求谐波电流对10kV电网的污染减小到最小，总的谐波电流畸变率THDI不大于1.5%。
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