SYP300T型液压泥炮备件技术设计书
1、设计、制造所采用的标准

GB3766－83    液压系统通用技术条件

GB786.1－93    液压及气动图形符号

GB7935－87    液压元件通用技术条件

YBJ207－85     冶金机械设备安装工程施工及验收规范液压、气动和润滑系统

JB/T58027－93  液压系统总成检验标准

JB/ZQ4587－86  油箱总体设计及制造依据
ISO4406：1987  液压传动-油液-固定颗粒污染等级代号法（或NAS1638）

GB3323-82      钢熔化焊对接接头射线照相及质量分级

JB/T5000,3-98　 焊接件通用技术要求

设备的设计、制造、安装采用国家现行标准，国标中没有的采用现行部颁（行业）标准，行业标准没有的，采用企业标准。

2、液压泥炮部分设计参数如下：

	设备名称
	技术条件
	重量（t）
	备注

	
	型号
	技术规格
	
	

	液压泥炮
	SYP300T
	泥缸容积：0.28m3
泥塞工作推力：3140KN

泥缸直径：Φ550 mm

炮口内径：Φ150 mm

油缸直径：Φ400 mm

油缸行程：1270mm

工作油压：25Mpa
活塞压力：16Mpa
压炮角度：10°(可调）
工作转角：131°
	22.998T（比价时写？）
	左、右各壹套


3、泥炮的类型与技术性能：

3.1 泥炮型号：SYP300T型液压泥炮；SYP300T型液压泥炮没有单独的压炮机构，它的压炮动作是随着旋转的回转过程完成的；转臂通过吊挂机构与打泥机构铰在一起，由转臂、斜立柱、控制连杆和炮身共同组成了一个平面四杆机构，这一杆机构的机械特性可以保证打泥机构在接近出铁口位置时炮嘴前端走近似直线运动，可保证当杆机构铰点因磨损而间隙加大，炮嘴不会左右摇摆，始终对准出铁口，同时炮嘴走近似直线段，有利于出铁口保护。

3.2 泥炮布置方式：泥炮与开铁口机为铁口同侧布置。                          

3.3 泥炮旋向为：背对铁口安装于左边（左旋）/右边（右旋）；

3.4 打泥油缸、旋转油缸和活塞杆经专用深孔加工机床精加工后镀硬铬，珩磨处理，以提高缸体、活塞杆表面加工硬度及粗糙度；

3.5 打泥油缸和旋转油缸采用进口组合密封件，材质选用耐高温氟胶（“德国迈克”系列），并做泄露试验，在40Mpa试验压力下，保压10分钟，压降不大于1Mpa；

3.6 泥缸内表面采用氮化处理，渗氮层厚0.3～0.4mm，主材采用ZG35CrMo整体铸造；

3.7 打泥机构泥塞结构形式：自动补偿式    泥塞环材质：ZCuSn10；

3.8 打泥量指示形式：钎锤式打泥行程指示器；

3.9 打泥机构水平方向角度调整范围：±  40 ；

3.10 打泥机构垂直方向角度调整范围：± 40 ；

3.11 打泥机构隔热方式： 循环水；

3.12 打泥机构炮嘴结构形式： 炮帽式 ; 与变径的连接方式： 销锲式 ；
3.13打泥机构过渡管和泥缸的连接、泥缸和油缸座的连接采用高强度螺栓；

3.14泥炮回转半径：  4150  mm；
3.15回转机构所用轴承型号规格：回转支承787/1628G2，内径1628㎜，外径1927㎜，宽度130㎜（徐州产），（GE200ES-2RS、GE160ES-2RS 、GE140ES-2RS、GE120ES-2RS瓦房店）； 

3.16 回转油缸型号规格：￠250/180×1150；￠250/200×1150（待确定？）；
3.17 泥炮底座材质：Q235  规格：50 ㎜ （厚度）；

3.18  H型连杆及旋杆材质：ZG270-500；规格：铸件；
3.19 回转机构上板材质：Q235及16Mn ；规格：组焊件；

3.20 回转机构冷却方式：油冷（2#锂基润滑脂润滑或改成高温润滑脂），点对点润滑；

3.21 油路系统铰接处采用旋转接头，机上配管采用45#无缝管，管路布置需与现场保持一致，管路固定采用钢制管夹具，所有软管采用耐高温耐压铠装高压胶管，管接头均为国标A型接口；

3.22 设备出厂前模拟设备工况进行整机试车。泥炮整机运转时,机构运转必须平稳,无卡阻、无晃动，动作灵活，无剧烈冲撞。
4、液压泥炮主要技术参数：
	打 泥 机 构

	泥缸有效容积
	0.21 m3（待定？与前面参数不符）
	吐泥量
	0.047m3/s

	泥缸名义容积
	0.25 m3（待定？与前面参数不吻合）
	吐泥速度(炮嘴直径150 mm)
	266 mm/s

	泥缸直径
	550 mm（待定？）
	泥塞行程
	1270 mm

	打泥油缸直径
	400 mm
	打泥活塞速度
	24 mm/s

	泥塞对炮压力
	16 MPa
	完成1270 mm行程所需时间
	53 s

	炮嘴直径
	150 mm
	
	

	炮嘴调整
	向上±4°
	400 mm

	
	向下±4°
	250 mm

	
	左右
	200 mm

	回 转 机 构

	回转角度
	1310
	压紧力
	360 KN

	回转角余量
	40
	回转半径
	4150 mm


5、互换性：制造的全液压泥炮，确保与原机具有互换性，能有效保证公司现有设备资源。

6、优化改进措施：

1）打泥机构采用油缸、活塞杆固定，缸体运动推动泥缸活塞前进，油缸座上装有挡泥环和漏泥孔，泥缸活塞采用先进的开口式铜环涨圈形式，具有防倒泥功能，泥塞磨损自动补偿功能，并且可有效防止泥缸缸体内表面不被坚硬的泥渣划伤，并尽可能地延长其使用寿命；炮嘴与过渡管的连接采用斜锲式，炮嘴、炮帽的安装用插销式，简单方便。

2）泥缸的材质采用ZG35CrMo，内壁经辉光离子氮化处理，表面硬度达到HRC49-54，渗氮层厚度达0.40-0.45㎜，具有较高的硬度和耐磨性。

3）炮身尾部装有钢线绳、滑轮、打泥行程指示器，用来显示打泥量的相对值。由于采用了动静滑转机构，故行程指示器指针的全行程为的打泥活塞行程的1/3，即423.3mm。

4）打泥机构采用了先进的铜化处理技术，能有效的保证泥炮的活塞杆、缸筒内壁不发生拉伤现象，从而有效地提高了泥炮的使用寿命。

5）打泥油缸、回转油缸的防泄漏问题是非常关键的，因此，SYP300泥炮同样采用了防泄漏方案，密封均采用西德进口的“MERKEL”标准组合密封，材质为耐高温氟胶。从而能有效地提高其使用寿命。

6)为简化SYP300液压泥炮油路，在打泥油缸、活塞杆上钻一对偏心的通油孔（Φ30*2000），作为油缸的进回油通路，从而简化了油路、增加了可靠性。

7)为保证SYP300T液压泥炮的整体寿命，泥炮采用水箱循环水冷却保护装置，在泥缸和油缸座的下部均装上循环水水箱，增强隔热，起到有效的防护作用。

8)各润滑点都是采用点对点润滑，更利于各润滑点的润滑和保养。

为确保设备能在贵公司炉前顺畅运行，对主要零部件打泥油缸、泥缸、活塞杆、连杆、旋杆，立柱等大件均进行探伤处理。

     为确保使用方便，底座油路块安装部位改变，用高压软管引出，便于操作（高压软管在1.5米以上）。同时结合铁口作业现场油管路要合理布局，润滑油路采用点对点集中润滑。

7、质保期：整机质保期一年，机座、机架等大件质保期三年。

8、未尽事宜：共同协商，达成共识。

