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第一章  货物需求

	工艺编号
	设备名称
	型号规格
	数量
	交货期

	
	煤粉计量转子秤
	计量物料：煤粉；
输送量：常用输送量6.5t/h；计量范围0.9～9t/h,
粒度：松散密度＜0.6t/m³，粒度80%小于200目；

水分：≤2%。 

发送设备：罗茨风机；

动态累计误差：≤0.5%； 

控制精度：±1%。
	1套
	


第二章 技术要求和技术规范
1、 煤粉计量转子秤供货范围
供货范围包括所有合同设备、附件、技术文件、专用工具、备品备件等，但在执行合同过程中发现有任何漏项和短缺，在设备清单中并未列入而且确实是卖方供货范围中应该有的，并且是满足对合同设备的性能保证值和正常安全运行的要求所必须的，均应由卖方负责补全，对此买方不承担任何费用。

2. 技术要求

3.1机械规范

3.1.1材料的焊接按JB/T 500.3执行，未尽事项应满足JC/T 532-2007的要求。

3.1.2提供除买卖双方之外的第三方出具的所供材料检验报告。

3.1.3现场组装、及半成品形式到现场工地焊接材料应按计划的用途进行包装并作出标识。

3.1.4涂漆前表面处理按ISO 8501-1:1998执行，其余事项按JC/T 402-2006执行， 面漆颜色按需方通知。

3.1.5提供两年的设备润滑清表及耗油量及代用的国标或国际标准牌号。

3.1.6在设备工作场所离设备声源1米处的最高水平为85分贝（参考标准ISO3744、3746、4871、6081，噪音水平的确定标准为ISO11201～11204）。

3.1.7减速机理论寿命为50000小时。 
3.2电气规范

3.2.1电气控制柜（或控制箱）技术要求
3.2.2为适应本厂的实际情况及对电气控制的要求，控制应采用西门子S7-200PLC(配以太网模块)及触摸屏控制，中间继电器采用欧姆龙小型
插座式导轨安装，接线端子采用魏得米勒或菲尼克斯产品，变频器选用施耐德ATV900系列或ABB-ACS800，高于标配一个等级，配进出线电抗器；箱内其它元件采用施耐德系列产品,电气控制箱防护等级为IP54，以确保设备的可靠运行。电控柜内所有控制电源由内部产生，外部只提供一路380/220V三相四线制（3P+N+PE）电源。

3.2.3控制箱应具有两种控制方式

集中控制：由中央控制计算机进行远程控制。

机旁控制：在控制箱上可单机开停每一台设备（如电机、加热器等），也可以按程序以机旁自动方式开停。

3.2.4凡送中控室的参数均要有信号接口。开关量信号为无源接点，接点容量：5A  22OVAC;模拟量信号为4～20mA，负载能力750欧姆。控制箱至少应能输入输出下列信号：

①.控制箱应接收的输入信号：

a．DCS驱动：接通起动，断开停、
b．主机运行信号。

C  喂煤量给定。
②.控制箱应输出的信号：

a．备妥：允许远程(集中)起动信号。

b．运行。

c．综合报警信号：（输出信号要求：报警时接点断开，无报警时接点闭合）。

d．故障：（输出信号要求：故障时接点断开，无故障时接点闭合）。
e. 喂煤量反馈，包括喂煤量累计、瞬时量，遥控运转模式信号、转子秤运行信号、运行信号、转子秤故障信号、喂料机故障信号、流量超差报警信号、容量超差报警信号

3.2.5  煤粉秤电动机、电磁阀的各种保护应在控制箱内完成，包含必要的一次和二次回路。电源进线、各电机、控制电源等回路要求使用自动开关作为短路保护且带有辅助接点。

3.2.6 控制箱箱面上应具有“集中－机旁”选择开关及各设备的控制开关，必要的信号灯(如备妥、允许主机起动、报警指示、故障指示及电机、加热器的状态等)。故障指示应保持以便巡检维护人员分析排除故障，按复位钮解除故障保持。箱内应有报警铃。

3.2.7控制箱箱面应能显示及设定流量，误差调节等。

3.2.8 煤粉秤应带有一、二次接线盒，供用户接线使用。从接线盒到电机、保护仪表、电气检测元件等的配管配线由生产厂家出厂前完成。控制箱外引端子应按功能分区，且有明显的标志，以便于施工及检修。所有现场仪表应考虑高浓度煤粉环境的防爆要求。

3.2.9 电动机防护等级：IP54。电动机绝缘等级：F级。

3.2.10 出厂前PLC内应有完整的控制程序。软硬件均不可加密，需全开放！
