           烧结水分智能控制系统功能要求

水分智能控制系统需实现的功能如下：

   1、克服因烧结配料变化、返矿温度变化、原料水分波动、除尘灰排放等复杂工况导致的混合料水分波动大，以及混和料水分检测、调节大滞后等工艺难题。

   2.维持烧结混合料的水分稳定，确保混合制粒效果，可持续优化烧结混合料配水工艺，提升烧结产品质量。

   3.水分仪测量精度能满足烧结工艺要求，测量精度保证在±0.3%以内。

   4.在保证微波水分仪测量准确以及能实现自动加水调节情况下，可能降低返矿量、固体燃料，减少水源的浪费，节能降耗。

   5.本系统能实现全天候自动加水调节，满足工艺要求的水分值。 

   6.本系统运行后能减少工人的劳动强度，同时减少不同班组不同人员给烧结水分带来的误差。

