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1.1加料车由五部分组成：储料仓、振动槽体、下料槽、行走台车、弹力电缆卷筒、称重装置等；其中包含激振电机、驱动单元、称重显示仪表。车体主材选用Q345B材质。振动槽体出口与电炉炉口相吻合；
1.2单台加料车参数表：
	额定装料
	3T
	最大装料
	3.5T

	有效容积
	3m3
	结构形式
	直线行走

	行走速度
	1～20m/min
	振动频率
	900hz

	行走电机功率
	1.5kw×2
	驱动单元形式
	锥型转子电机

	振动电机功率
	2.2kw×2
	激振强度
	20KN×2

	料车直行距离
	按实际行程
	电缆卷筒型号
	JDD50-15-8/6

	车轮中心距
	1500mm
	适配轨道
	P24（24kg/m）

	外形宽度
	1800mm
	外形高度
	1800mm

	外形长度
	3.6~4.5m
	振动槽底宽
	750mm

	加料槽长度
	1.2～2.0m可选
	加料槽下料口宽度
	700mm


1.3可实现分层依次加料，即保证底层料先加入；将应先加入的料顺序先配先加，从而实现优化加料，降低能耗，提高熔炼效率。
1.4料车驱动机构采用锥型电机带刹车装置（变频调速），运行平稳、停车稳定，定位准确，双电机驱动可靠耐用，可保证当一套驱动故障时仍可以减载运行。
1.5采用优质振动电机激振，振动力度强劲，给料均匀，不卡料；
1.6储料仓采用三层结构,外层为10mm钢板,中间层采用5mm纤维石棉为缓冲降噪层，内层为10mm耐磨轧制锰钢板。耐磨板可拆卸更换，采用沉头螺钉固定。
1.7振动料槽底板三层结构，外层为10mm钢板,中间层采用5mm纤维石棉为缓冲降噪层，内层为10mm耐磨轧制锰钢板,耐磨板可拆卸更换，采用沉头螺钉固定。
1.8加料车有减振装置、过载装置。振动快速制动并通过共振区。
1.10加料小车设置防翻转装置，以防其在到达加料位置时倾斜。加料小车设置防铁水飞溅保护装置，以防其加料时铁水外溅。加料车设计有漏灰结构。储料仓底部开口，保证甲方的煤气加热管可以伸入烘烤废钢。
1.11小车本体的驱动电机、振动电机、电缆卷筒、限位开关等设必要的防护装置。同时、设计时考虑防护装置内部设备更换的方便性。
1.12给料车轨道两端设聚氨酯缓冲块，并安装限位开关；车体两端设清轨器；每台给料车车体上配备行走声光报警；车身四周有护栏；
1.13每台加料车底座配有四台称重传感器，随时对受料的重量进行称重。
1.14加料车振动快速制动；PLC对电机频繁启动、行走过程安全探测保护。

