
120T接铁块车基本参数
1 车辆主要性能参数

载重                                       120t

轨距                                       1435mm
轴重                                       32.6T

通过最小曲线半径                           80M 
车体内侧长度                               12000mm

车体内侧宽度                               2900mm

车体内侧高度                               1200mm

限界：符合GB146.1-1983《标准轨距铁路机车车辆限界》的规定。

2 主要结构
该车由底架组成、侧墙组成、端墙组成、车钩缓冲装置和转向架组成。不设风、手制动及基础制动系统。

3 底架组成

底架为全钢焊接结构，主要由中梁、侧梁、枕梁、端梁、横梁、辅助梁、钢地板等组成。

中梁、侧梁均采用H型钢切制成鱼腹型。中梁材质为Q420NQR1，侧梁材质为Q345NQR2。底架上铺设14mm厚钢质地板，材质为Q345A，地板上平面沿纵向设置3根规格为12号的槽钢，材质为Q235A。

4 侧墙组成

侧墙由侧板、立柱、上侧梁等组焊而成，侧墙板设置在立柱内侧。侧板材质为Q345A，厚度为12mm；每片侧墙装有10根立柱，规格为24b工字钢，材质为Q235A；上侧梁为冷弯矩形钢管。侧墙端部设有可攀越至车内的扶手，供检修时使用。

5 端墙组成

端墙由端板、立柱、上端缘等组焊而成，端墙板设置在立柱内侧。端板材质为Q345A，厚度为12mm；每片端墙装有4根立柱，规格为24b工字钢，材质为Q235A；上端缘为冷弯矩形钢管。

6 车钩缓冲装置

车钩缓冲装置采用13B型车钩及配套的缓冲器、钩尾框。
7 预处理及涂装要求
该车所有型钢和板材均进行喷、抛丸处理，经处理后的钢材表面粗糙度为30μm～80μm，抛丸处理后预涂可焊性金属防锈漆。

除特殊规定部位外，钢结构表面应喷涂底、面漆，油漆干膜总厚度不小于100μm。
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