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一、概述
本项目主要是针对贵公司炼铁部部320㎡环冷机台车密封（台车上部、下部所有动、静密封及台车的轴端密封）进行改善，含密封产品的供货及安装两部分。该环冷机于2011年年底建成投用，现使用的台车上、下部密封为耐热橡胶密封，目前密封效果不理想，因此实施本改造项目。
二、设计要求

2.1、环冷机密封系统改造工程应在原320m²环冷机基础上进行密封系统改造。在不改动原有主体结构的基础上拆除原有的动静密封和三角梁轴端密封，用新型金属机械式密封装置取代原有的橡胶密封,并应达到以下技术要求：

2.1.1、新型密封装置系统能够有效的解决台车径向偏移（跑偏）导致密封失效的情况发生，能适应径向偏移±60mm时仍然可以保证密封效果的完好。
2.1.2、新型密封装置系统能够实现在个别台车轮掉落、三角梁端部下沉时动、静密封摩擦板不受损坏。
2.1.3、轴端密封设有防积料系统，防止台车在卸料区积料损坏轴端基板。
2.1.4、静密封本体的弹性机构可以补偿环冷机轨道水平度的误差，轨道误差±20mm时仍然能保证密封效果良好。
2.2、环冷机密封系统改造项目设计、制作、供货、安装、后期服务等工作由乙方负责。

2.3  卖方投标时需提供详细方案和所用材料规格、材质、重量等明细表。

2.4、防腐：设备制作后需涂刷2遍耐高温防锈底漆，安装后再涂2遍耐高温面漆，漆面厚度0.5mm。

2.5、补偿量：内、外环静密封弹性补偿装置要求补偿活动量不得小于20mm，弹性补偿装置复位过程中保证摩擦板和底板平行度不大于0.5mm/m。

2.6、卖方提供设备密封件要求具备高耐磨、耐高温、高温环境中不变形等特点。

2.7、易损件更换方便，操作简单。

2.8、质保期内密封面应保持接触状态，不得出现因磨损、变形导致的间隙。

2.9、改造后环冷运行要平稳，不增加额外的阻力影响环冷运行。

2.10、卖方提供设备结构合理，连接板过度平稳，不能有造成台车运行卡、阻等现象。

2.11、为保证本次密封改造质量，参标厂家质量管理体系必须符合ISO9001:2015标准并已经取得《质量管理体系认证证书》；参标厂家必须提供设备投产使用3年以上的产品业绩。 
2.12、环冷机密封改造的工期不超过7天，共计168小时(含拆除原有旧密封，安装新密封)；

2.13、卖方保证提供的设备应拥有目前行业比较先进的设计理念及产品，如专利产品需提供专利证书，获得国家级或地方明星企业称号则提供相关证明。

2.14、卖方提供的产品必须有良好的做工及外观；设备零部件需采用较先进的加工设备加工，工艺流程也必须满足设备的实际使用要求；

2.15、卖方负责设备的安装；

2.16、产品最终效果：

1　 在少开1台冷却鼓风机的情况下，环冷机最终卸矿温度不超过120℃，即可达到节约用电20%的效果，同等工矿条件下，每小时蒸汽产量提高2-3吨。
2　 密封改造后，保证环冷机的正常使用，无卡滞等故障。
3　 环冷机密封系统改造后，现场环境得到明显改善，要求环冷机平台处直观观察无明显粉尘。

4　 环冷机密封改造后，保证2年内满足上述要求，且第一年为免维护状态。

三、供货范围

320㎡环冷机台车上部烟罩密封系统、下部动静密封系统及台车轴端（三角梁）功能完整的整套密封。
四、施工范围

环冷机台车旧密封装置的拆除，新密封装置的安装、调试。
环冷机台车中部密封处理（台车与台车连接处缝隙的处理，台车三角梁与栏板间缝隙的处理）。
五、质保

1、设备投产运行后，整体质保18个月；整体设计使用寿命不低于5年。
2、质保期间内，出现任何的设备质量及安装问题，中标厂家在接到通知后12小时内赶到现场，对故障进行处理，期间发生的一切费用由中标厂家承担。
3、质保期过后，设备出现问题，中标厂家在接到通知后12小时内，免费到厂协助买方处理故障，发生的设备、维修费用由买方自行承担。
六、交货资料

卖方提供的资料必须保证技术资料完整性、正确性，技术资料必须满足设计、施工、试运行、生产和维护的要求。
七、其他
卖方应当保证其交付给买方的研究成果不侵犯任何第三人的合法权益。如发生第三人指控买方技术侵权的，卖方应当承担全部责任。
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