浇注包砌筑技术要求
为了进一步提高管件的一打合格率，提高铁水包包衬质量现铸件部对浇注包提出如下要求：

一、球化包砌筑要求

1、要求使用寿命：2个班次（24小时）。

2、球化包内的形状规范，铁水包容量要符合生产要求；

3、球化包包壁必须用2层高铝砖砌筑，表面要平整，不得有明显的凸起，不允许有涂抹料，砖与砖之间不允许有缝隙，砌筑的砖必须是整块，不允许拼接，砌筑要紧实(可承受1600℃的高温)；

4、球化包烘烤结束后砖表面平整，不允许有突起，无砖缝，不脱落；

5、包嘴平整角度正常并与浇口杯的角度要合适；

6、球化包需要返回修理，不允许只进行表面清渣后返回使用，必须把第一层耐火砖打掉，重新砌筑合格返回；
7、球化坑被冲刷变形，不能满足工艺要求，即球化系数增加，需重新打筑球化坑。

   8、修包单位不得擅自改变包衬浇注和砌筑的尺寸、方式及耐火材料的种类。

9、 熔炼检验出的包衬质量问题，修包单位必须无条件整改，否则产生的一切后果，由修包单位承担。

二、考核办法：

1、影响生产线作业时间考核：

若因铁水包包衬质量问题、包衬寿命短或供应不及时（修包单位原因）影响生产线生产节奏，修包单位须接受铸件部考核。

考核金额=影响生产线生产时间（以当日调度室生产数据为准）*每小时影响考核金额。

其中每小时影响考核金额为：消失模、静压线600元/小时。

2、铁水包新包使用寿命为150-200包次，使用寿命未达到150包次，每欠一次考核20元，150-200包次不考核，达到200包次必须拆包，未及时拆包，考核修包单位200元/次，并签订《铁水包责任状》，若出现事故，修包单位负全责。

3、球化包旧包维护中，不允许只进行表面清渣后返回使用，必须把第一层耐火砖打掉，重新砌筑合格返回。修包单位未按要求维护，严重不符合熔炼拒收，考核修包单位100元/包，造成废品考核由修包单位承担。

4、修包单位在维护铁水包包衬过程中，只可人工翻包，不可行车大小钩配合翻包，每发现一次考核200元，若造成设备损坏，考核500元/次。

5、铁水包包壁发红，考核修包单位1000元/次，若修包单位已签订《铁水包责任状》，修包单位负全责。

6、铁水包漏包造成险肇事故，考核修包单位5000元/次，造成设备和人身伤害事故，按事业部相关制度考核，若修包单位已签订《铁水包责任状》，修包单位负全责。
7、由修包单位原因造成的铸件部设备和设施的损坏、安全事故，由修包单位承担一切责任。

8、铸件部有权对修包单位工作现场的设备、能源、环境、安全、人员的违规、违纪现象提出考核。

9、以上考核金额均按铁水包包衬的吨管件价格折算成产量，在每月的结算产量中扣除。

三、结算依据：

    按照当月调度室入库产量数额结算。
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