芜湖新兴铸管有限责任公司

铸管退火炉炉前自动入炉等5项设备改造
技
术

要

求
	批准：
	                  

	会签：
	                  

	审核：
	                  

	起草：
	                     


2017年12月

一、设备概况

    目前铸管生产过程中，因部分机械设备结构不可靠，动作不稳定，故障率较高，造成设备自动化不可靠，影响生产线的生产效率，增加工人的劳动强度。本次针对上述设备进行改造：

1. 78米退火炉炉前自动入炉设备

2. DN80-300四工位喷锌机举升设备

3. DN80-300四工位水压机举升设备

4. DN350-800双工位水压机举升设备

5. DN80-300连续养生炉炉前自动入炉设备

主要目的提升机械设备的可靠性，实现设备的自动化。
二、询价范围
	序号
	内容
	单位
	数量
	备注

	1
	78米退火炉炉前自动入炉设备
	套
	1
	增加设备可靠性，实现管径自动识别

	2
	DN80-300四工位喷锌机举升设备
	套
	1
	改成液压剪刀撑结构；承插口独立控制，独立检测，激光测距

	3
	DN80-300四工位水压机举升设备
	套
	1
	降低故障率，升降高度编码器控制

	4
	DN350-800双工位水压机举升设备
	套
	1
	降低故障率，升降高度编码器控制

	5
	DN80-300连续养生炉炉前自动入炉设备
	套
	1
	炉前纵向输送辊改为纵向运输链，取送管机上下管


以上改造设备属机、电、液等一体供货，且包括方案设计和施工图设计。

3、 主要技术要求

1、 78米退火炉炉前自动入炉设备：

    设备内容：从离心机输送链到退火炉炉内链条之间的设备， 包括无驱动轨道（含活动轨道）， 挡拨机构和缓冲机构，管径测量装置，吹扫工位，炉前自动上管机构。 生产效率：15秒一根管。实现炉前管稳定地自动入炉。

2、 DN80-300四工位喷锌机举升设备：

    设备内容：承插口各2套，改成液压剪刀撑结构；承插口独立控制，独立检测，激光测距，根据管径准确定位。用于管子举升，实现举升设备长期可靠运行，满足四工位喷锌机自动化运行要求。
3、 DN80-300四工位水压机举升设备：

    设备内容：承插口各4套，含举升和管子纵向移动；承插口独立控制，编码器控制，根据管径准确定位，位置自锁；液压马达实现管子纵向移动。用于管子举升，和打压后离开承口堵头，实现举升位置稳定不变和移动长期可靠运行，满足四工位水压机自动化运行要求。

4、 DN350-800双工位水压机举升设备：

    设备内容：承插口各两套，含举升和管子纵向移动；承插口独立控制，编码器控制，根据管径准确定位，位置自锁；液压马达实现管子纵向移动。用于管子举升，和打压后离开承口堵头，实现举升位置稳定不变和移动长期可靠运行，满足双工位水压机自动化运行要求。

5、 DN80-300连续养生炉炉前自动入炉设备：

设备内容：从涂衬机步进梁到养生炉提升机之间的设备， 包括无驱动轨道（含活动轨道）， 挡拨机构和缓冲机构，取送管机，纵向运输链。实现管子平稳，按顺序自动入炉。

精整线生产效率要求如下：

DN80~300多工位精整线

	规格
	DN80
	DN100
	DN150
	DN200
	DN250
	DN300

	平均效率

(根/小时)
	215
	240
	225
	200
	185
	172


DN350~800双工位精整线

	规格
	DN400
	DN500
	DN600
	DN700
	DN800

	平均效率

(根/小时)
	84
	75
	60
	44
	38


卖方根据买方提供的设备图纸进行详细设计，含机械、液压、气动、电气，电气、液压与原系统对接，该增加的增加。供货包括改造设备所必须的机械、液压、气动、电气等附属设施。

电气技术要求：卖方负责改造设备系统的电气设计和调试，由买方根据卖方的设计图纸进行设备安装。电缆由卖方设计买方供货。所增加电气柜（包括变频器以及其他元器件），卖方供货。电控系统在原系统基础上改进。

液压技术要求:卖方负责改造设备系统的液压设计和调试，由买方根据卖方的设计图纸进行设备安装。液压管线和阀门由卖方设计买方供货。所增加液压阀台，卖方供货。液压系统接到原系统由卖方对系统进行校核。

土建提供基础条件图。

设备安装由买方负责；卖方负责指导安装与调试。

四、其他要求

4.1供货范围要求

投标方案中应根据招标方的招标书招标范围，列出详细的设备供货范围、部件等相关公辅设施，以清单（或表格）的形式反应，并将型号、数量、规格、主要部件的材质及主要技术参数等。

设备分交表      （S：卖方；B：买方）
	序号
	部件名称
	单位
	数量
	基本信息
	基本设计
	详细设计
	供货
	安装
	调试 
	备注

	1
	78米退火炉炉前自动入炉设备
	套
	1
	B
	S
	S
	S
	B
	B/S
	

	2
	DN80-300四工位喷锌机举升设备 
	套
	1
	B
	S
	S
	S
	B
	B/S
	

	3
	DN80-300四工位水压机举升设备
	套
	1
	B
	S
	S
	S
	B
	B/S
	

	4
	DN350-800双工位水压机举升设备
	套
	1
	B
	S
	S
	B
	B
	B/S
	

	5
	DN80-300连续养生炉炉前自动入炉设备
	套
	1
	B
	S
	S
	B
	B
	B/S
	


4.2设计节口要求

1）投标方案中方案设计及所供设备系统内的设计由投标方完成, 所供设备系统外的分界点应提出具体、明确的设计接口，含土建条件。

2）应完全满足招标方拟定的产品技术方案，采用成熟、可靠、先进、适用的工艺技术、设备和系统，并便于生产组织管理和维护。
3）投标方应保证对供货范围内的工艺技术，设备配置、设备性能、生产能力、设备的设计和供货设备的质量，整个项目的系统性、完整性、先进性、正确性和安全性，技术服务及产品验收承担技术责任。
4.3对技术文件的主要要求
1) 要求对所有设备的设备特征及结构进行描述，包括设备的型式、功能、规格、数量、能源介质的消耗量（用量、要求）等。 

2) 技术规格书中应附有各设备的参考图、包括断面图。

3) 设备描述中的电机、油缸列出电机油缸型号、数量、转速、功率、电压等参数。
五、设备的设计、制造和验收标准
5.1设备设计标准

1) 执行国家和行业现行标准和规范。

2) 投标方的设计应满足本技术条件书规定的技术参数要求，并保证各种接口的准确性和正确性。

3) 如不征得招标方的书面同意，投标方不得更改设备的元件选型及指定厂家，不得降低技术要求的难度，不得更改设备的平面布置。

4) 保证在正常操作情况下，机械设备、电气及自动化系统能连续正常运行。

5.2设备制造与验收

1）按双方会签的图纸进行加工、制造、验收。

2）在设计文件没有规定的情况下按国标及有关标准进行制造。

5.3设备安装与调试

1）买方负责设备安装、调试。

2）卖方负责指导安装、调试。

3）设备安装完成后的设备运转应符合设计图纸要求及行业标准。

八、附图：

改造设备原来图：

WHNC3.0内衬机机后设备
WHPX3.0喷锌机
WHPX3.1举升装置
WHSY3.0水压机
WHSY3.2举升装置
WHSY8.0水压机总图
WHSY8.2举升装置
WHYS3.0 Dn80-300养生炉
4

