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一、概述

芜湖新兴铸管有限责任公司铸管部拟对现有水冷线进行技术改造，线上安装管号跟踪和识别设备，实现铸管产品管号的喷印与识别。
卖方提供的设备应当满足买方要求，卖方可以根据类似项目的设计、供货和经验，推荐先进合理的设备配置。卖方对所提供的设备性能与技术负有总体责任。

卖方提供的设备在性能与技术上，应当具有先进性、可靠性，提供的系统设备应当保证其完整性、便于操作和维护。

二、工艺条件

（一）买方产品情况:

1、产品生产工艺：水冷球墨铸铁管；

2、产品规格、品种：DN80-600

（二）买方现有设备配置及生产能力；

1、离心机：

1）DN80-300离心机*3台，单台生产效率如下：

	管子规格
	DN80
	DN100
	DN150
	DN200
	DN250
	DN300

	设计生产率(支/小时)
	80
	80
	80
	75
	62
	60


2）DN300-600离心机*1台，单台生产效率如下：

	管子规格
	DN300
	DN350
	DN400
	DN450
	DN500
	DN600

	设计生产率(支/小时)
	60
	50
	45
	40
	38
	30


3）DN400-800水冷离心机*1台，单台生产效率如下：

	管子规格
	DN400
	DN450
	DN500
	DN600
	DN700
	DN800

	设计生产率(支/小时)
	40
	37
	35
	29
	27
	24


78米退火炉：

1）管子全长：有效直段长度5.7-6.265米

2）进管规格：DN80-600

3） 进管温度：热装是400～500℃，冷装是常温

4） 出管温度：600～700℃

5） 最大产量：65ｔ/ｈ（主要为热装管）

5） 平均产量：55ｔ/ｈ

3、DN80~300多工位精整和包装线：

多工位精整包装线

	规格
	DN80
	DN100
	DN150
	DN200
	DN250
	DN300

	平均效率

(根/小时)
	215
	240
	225
	200
	185
	172


设备技术要求：

退火炉入炉前管号喷印设备：

数量：2套；
安装位置：78米退火炉前对中工位；

管子产品规格：DN80-600；
（4）设备要求：

1）买方现场退火炉前的对中工位，改造、安装机械手热喷号设备，管子对中后，机械手根据数据采集过来的管号自动在铸管承口头后面的直管面上进行喷号标识，喷号采用耐1100℃的高温涂料，保证出炉后管号标识清晰、不脱落。

2）管号由离心机工序传送给退火炉前管号喷印系统。

3）喷印前，先根据传送过来的管号对管径大小识别，再根据激光测距对管径大小进行确认。

4）根据买方现有设备条件改造实现，要求动作可靠，管号喷印清晰，满足买方生产节奏要求。

2、DN80-300精整线上线前管号识别设备：

（1）数量：1套；
（2）安装位置：DN80-300精整线喂管工位

（3）管子产品规格：DN80-300

（3）设备要求：

1）买方现场DN80-300精整线喂管工位，改造、安装管号识别设备，自动实现管号的识别、记录功能。

2）管号识别采用工业相机。

3）根据买方现有设备条件改造实现，要求动作可靠，识别准确快速，满足买方生产节奏要求。

3、DN80-300精整线喷锌工位后管号喷印设备：

（1）数量：1套；

（2）安装位置：DN80-300精整线喷锌工位后；

（3）设备要求：

1）由于管子喷锌后，管身上的管号被覆盖，买方现场DN80-300精整线喷锌工位后，改造、安装管号喷印设备，将管号再次喷印到管身。

2）喷印采用冷态喷号，保证管号标识清晰。

4）根据买方现有设备条件改造实现，要求动作可靠，管号喷印清晰，满足买方生产节奏要求。

4、DN80-300包装线管号识别设备：

（1）数量：1套；

（2）安装位置：DN80-300包装线上线对中工位

（3）设备要求：

1）买方现场DN80-300包装线的对中工位，改造、安装管号识别设备，自动实现管号的识别、记录功能。

2）管号识别采用工业相机。

3）根据买方现有设备条件改造实现，要求动作可靠，识别准确快速，满足买方生产节奏要求。

设备配置要求：
工业机器人：品牌ABB（C111-IRB4600），包括机器人本体、控制器、示教器；

喷印系统：包括盒座、喷枪（自带清洗装置）、检测装置、电磁阀、管路辅件；

通信：买方方系统与喷印、识别的PLC网络采用以太网（ETHERNET）、TCP/IP通信协议。具体通信内容和通信方式设计时双方确认。

（4）其他：

	序 号
	名 称
	供货商
	备   注

	1
	智能断路器
	天水213/常熟
	

	2
	开关电源
	明纬
	

	3
	接触器.热继电器
	Schneider
	

	4
	指示灯
	Schneider
	

	5
	急停按钮
	Schneider
	

	6
	钥匙开关
	Schneider
	

	7
	指示灯
	Schneider
	

	8
	转换开关
	Schneider
	

	9
	按钮
	Schneider
	

	10
	低压断路器
	天水213/ Schneider
	

	11
	中间继电器
	施耐德
	RXM2AB2BD

	13
	PLC模块
	Siemens  CPU S7-414-2DP
通讯模块6GK7-443
子站及扩展模块采用S7-300系列16点模块
	CPU414-2DP

	14
	编码器
	SlCK
	

	15
	DP通讯电缆
	西门子多芯软电缆
	配套连接附件

	16
	数据交换机
	西门子
	带光口

	17
	人机界面HMI  
	Siemens  6AV6-643-0DD01-1AX1
	

	
	工控机
	研华
	


设备的安装调试由卖方负责，买方负责协调；

卖方提供设备的操作、维护标准，并对买方人员进行培训；
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