芜湖新兴铸管有限责任公司机械手自动喷号招标资料

本文件是针对芜湖新兴铸管有限责任公司二连铸机械手自动喷号项目招标编制制定，应标方需完全能满足我方要求方可投标。

芜湖新兴炼钢部二连铸设备参数

	序号
	项目名称
	单位
	参数说明

	1
	连铸机机型
	-
	直弧型，连续矫直

	2
	连铸机流数
	机-流
	10机10流

	3
	连铸机间距
	mm
	1400

	4
	辊道长度
	m
	35m（冷床到切点）

	5
	铸坯端面尺寸
	mm
	180╳180

	6
	铸坯定尺长度
	m
	8～12

	7
	工作拉速范围
	m/min
	0.5—2.5

	8
	铸坯温度
	℃
	≥600℃


二、芜湖新兴炼钢部二连铸喷号要求

	序号
	项   目
	技术参数

	1
	喷号机形式
	工业机器人

	2
	喷涂介质
	白色高温涂料

	3
	喷号位置
	端面喷印铸坯头部

	4
	铸坯规格
	180mm×180mm

	5
	铸坯长度
	8-12m

	6
	铸坯温度    
	200~800℃

	7
	喷号铸坯表面状态
	铸坯自然凝固表面

	8
	喷印字符尺寸
	最小30*15（高、宽）可根据现场调节

	9
	喷印字符行数
	2行 （喷号要求：钢号+炉号+流号） 

	10
	喷印字符数
	≥12个

	11
	字符类型
	字母(A-Z，a-z)、数字(0-9)


三、芜湖新兴炼钢部喷号设备供货范围

	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	工业机器人
	2
	套
	成套供货，ABB品牌

	2
	机器人移动安装装置
	1
	套
	成套设计供货

	3
	喷号设备
	2
	套
	包括涂料箱、泵、清洗设备等

	4
	端面清理装置
	2
	套
	配套机器人

	5
	远程控制设备
	1
	套
	含控制柜、工控机等


四、具体要求

1、设备要求：标书需包括喷号设备设计方案，包括设备安装方式、设备构成及说明以及主要设备材料采购厂家等信息，含喷涂料厂家信息及涂料技术要求，明确设备保修期

2、工艺要求：标书需包括喷号设备工艺方案，包括喷号运行的工艺流程、控制端口操作方式等信息。

3、标书需包含性能及质量保证相关内容，提供相关业绩。

4、为保证设备安装及运行，应标方需提出对炼钢部设备需求，包括土建、能源介质等。待招标完毕后，便于后期我方设计。

五、附设备安装位置定位


[image: image1.png]




[image: image2.wmf]


_1234567890

