芜湖新兴铸管部系统需求分析
一、项目名称：铸管生产管控系统
二、项目目标：
	通过铸管生产管控系统对现场自控系统及工业大数据集成应用，打通销售、设备、财务、生产、物流数据通道，推动芜湖新兴各业务的互联互通，实现芜湖新兴球墨铸管从制造到智造，打造芜湖工业区球墨铸管的数字化智能制造工厂。
通过系统的集成应用，将生产现场的设备数据、操作记录、能耗数据、缺陷数据、工艺数据、成本数据、质量数据以及用户信息等一系列的信息收集到统一的数据库中。收集上来的数据被统一编码，并以铸管为载体，按照管号进行赋值，从而产出与实物铸管同步的“数字铸管”，并为设备智能监测、生产智能排程、成本管理、智能点检等深度应用提供数据基础。
系统利用大数据平台和全息工厂，让内部生产处于可管控状态。可实时查看订单的执行情况。通过生产现场的全线数据采集及工艺模型，实现铸管生产的翻包、管重、壁厚检测的闭环管理。
· 在过程控制方面：系统管理生产订单的整个生产流程，实时监控生产过程参数; 
· 生产计划管理方面：系统实现对全生产过程计划管理。通过物资配送计划等措施提升现场生产效率。
· 在资源配置方面：系统通过详细的数据统计和分析，为企业提供生产现场资源的实时状态，通过与生产计划紧密配合，为各生产岗位配置相应的工具、设备、物料、文档等资源，确保生产的正常执行。
· 在能力平衡分析方面：分析生产单元、设备、班组等任务负荷并做出相应的评估。
· 在质量管理方面：系统实现产品过程质量与最终产成品质量的全面质量管理。
· 在数据采集方面：系统根据不同的设备采取不同的数据采集方式，实时获取各工序、设备、产品等数据，方便过程监控与统计分析。
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[image: ]
图2国家智能制造标准体系架构
三、工艺说明


	
四、支持的外围
1、集成现有喷号系统，实现管号全流程跟踪。
2、能够与现场具备自动控制的设备进行数据交互实现生产自动化（如喷锌机、涂衬机、水压机等）。
3、全线数据采集（如水冷线）。
五、信息与功能需求
1、合同管理
	A、信息：现已有合同管理，能实现合同接收可直接引用。
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]	B、实现功能：从贸易公司接收合同订单，按订单急需等级和生产工艺、设备生产状况进行排程。要求生产数量最好不要超过计划数量。监视重要订单执行情况，做到全程精细化管理：
· 订单生成支持销售订单信息录入，包括订单号、管子规格、接口方式、管子数量、标准管重、标准管长、要求喷锌厚度、实际检测喷锌厚度、水压压力、保压时间、要求内衬种类、内衬厚度、喷沥青时间、外防腐涂料种类、外防腐涂料厚度等信息；
· 生产订单执行情况跟踪，包括在制品和成品、完成比例和完成时间，按时间、客户、交货期对订单执行情况进行查询；
· 订单确认完成，生产订单完成后设定状态为关闭，正式完成。
2、物料管理
	A、信息：铁水，球化剂等。
	B、实现功能：对所有物料进行库存管理，进行生产计划时考虑物料准备情况。根据物料消耗情况，为成本管理提供数据支持。
3、设备管理
	A、信息：通过现有设备管理系统获取铸管设备信息，例如设备号、定检周期等。
	B、实现功能：采集设备运行状态参数，为产品在线状态进行跟踪统计，为实现一键铸管做准备。对铸管614台电机的电流、速度进行采集，对液压站压力、温度、油位、液压泵进口阀门、液压系统滤芯、泵运行信号共958个采集点进行数据采集，然后根据采集数据建立铸管设备运行监控及诊断系统，主要功能：
· 设备运行监控：根据人机交互技术实现整条生产线设备运行状态监控，假如一天电机停止工作，监控页面上就要体现出它是在检修、待管、故障等信息。达到设备运行状态可视化。
· 设备故障诊断：根据大数据分析建立每台电机及液压站运行标准，如哪个电机运行电流大于检修设定值设备管理人员组织检修，大于报警设定值就要进行紧急抢修，大于急停设定值就要急停。
4、产品在线状态管理
实现功能：显示生产线上在线产品数量、吨位或支数以及产品在工序上停留时间。依托工业大数据云平台，把生产线主要工序动作进行细分，离心机、水压机、内衬机、喷锌机、喷涂机等设备动作进详细分解，然后把每个细分动作都设定标准上下限值。系统运行后可以很直观的体现出整条生产线的生产情况，可以很容易的找到整条线上的生产效率制约点，然后针对制约点进行工艺参数和设备参数的优化、改造提高整条生产线效率。
5、工艺参数管理
实现功能：对工艺参数数据采集及在线设置，自动调控，根据数据铸管产品能查询到产品生产时各工序的平均或在线参数。
6、质量管理
	A、信息：铁水现有监控部检化验数据，自有在线成分分析，光谱仪。
	B、实现功能：实现质量标准电子化、质量设计、质量实绩、质量判定和质量分析功能。（1）质量标准电子化，根据技术标准建立产品质量规范库；（2）质量设计，根据产品规范对订单进行质量设计；（3）质量实绩，生产过程中采集各种原材料、半成品和成品的质量实绩，自动生成每台设备班、日、月、年的质量合格率报表，自动生成每根铸管的产品质量信息并形成报表，自动生成全厂的班、日、月、年的质量合格率报表；（4）质量判定，根据质量设计自动判定产品成分、性能、外观是否符合，判定标准无法量化情况下人工判定，产品不符合质量设计情况下采取补救、判废等措施；（5）质量分析，铸管过程重要质量特性参数自动统计和分析，包括化学成分、管重、管长、壁厚、机械性能（伸长率、抗拉强度、屈服强度、硬度）、金相（珠光体含量、铁素体含量、石墨球数量）等；（6）质保书可共享。
7、产品库存管理
	A、信息：铸管的管号、计划号、订单号等。
	B、实现功能：铸管入库前对管号进行识别，匹配相应的订单号，并记录存放区域，根据生产实际可设立临时库，并对该区域做特殊标识。出库时将订单号包含的管号和支数进行对应匹配，增加运输车号信息，完成出库。
8、成本管理：
实现功能：原材料进销存、原材料期初价格和期末价格、所进原材料登记录入，包括名称、数量、批次、到货日期、总量、日使用量、化验成分（是否合格）等。对原材料使用量进行采集，不能采集部分进行人工录入，统计每台设备的班、月、年的物料成本；生成日成本及月成本报表。
9、3D全息车间：
[bookmark: _GoBack]实现功能：通过全息系统可显示整个生产线的运行视屏信息及生产运行数据，可以看到各个工序的实时运行情况。
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