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一、设备概况

1.1设备名称：双组份聚氨酯喷涂设备

1.2设备数量：1套

二、询价范围
	序号
	内容
	单位
	数量
	备注

	1
	双组份聚氨酯喷涂设备
	套
	1
	实现内、外喷聚氨酯管


以上采购设备属全套设备一体供货。

工艺要求：
用途：铸管内壁、外壁喷涂聚氨酯涂层。

铸管规格：DN800-2200，有效长度6M。

3、聚氨酯涂衬厚度：涂料厚度300um-2000um。
4、安装方式：（1）内喷：喷涂设备安装于行走小车之上，小车上安装有喷杆，喷枪安装在喷杆之上，喷杆伸入铸管内部，进行聚氨酯喷涂。小车和喷杆由买方提供。（2）外喷：喷涂设备放置于地面上，喷枪安装于行走小车之上，喷涂通过长距离管路与喷枪进行连接。

5、配套喷涂管道需20米长，带加热系统。

三、涂料性能
1、双组份比例：A:B=1:1(体积比) 或其它比例（例如1:1,3:1）

2、涂料粘度： A组分：25℃,50000cps（最大的粘度）

               50℃,35000cps

       

B组分：25℃,50000cps（最大的粘度）

               50℃,35000cps

四、设备要求：

1、A、B料提料泵均带升降、搅拌和底盘加热功能，并且直接从标准包装原料桶（敞口200 升桶 ）中,把原料输送到设备计量和混合单元。

2、要求全自动控制,故障报警。

3、要求满足混合精度的前提下，采用静态混合方式。

4、混合物料输出压力满足采用的自动喷涂方式需求。

涂料管路设置回路，以便在喷涂间隙使物料循环，保证管路涂料的温度均匀。

设备需要配套喷涂管道需20米长，水加热保温系统（包括A、B管路的加热和输送系统的保温)。
带搅拌器自动供料双组份体积比A:B=1：1，比例泵压力达6000Psi， 比例泵自动配比；A,B组份及管道可加热至80度；螺旋混合自动喷枪；设备料管自带回流系统。

其他：

整机交货时配易损备件。

