铸件部静压线用型砂粉
1  范围
适用于本公司采购砂型铸造用型砂粉。
2  规范性引用文件
下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。其最新版本适用于本标准。 
  GB/T 2684-1981《铸造用原砂及混合料试验方法》
  机械行业标准JB/T 92271999
  GB/T 9222-1999《湿型铸造用煤粉》
  GB/T 924-2007《煤中全硫的测定方法》
  GB/T 212-2001《煤的工业分析方法》
3  技术要求
3.1外观：灰黑色细粉 。  
3.2i型砂份的性能指标技术要求应符合下表的规定。
	名  称
	指  标

	含水量
	<10%

	挥发份
	≥20%

	灰分
	60-65%

	光亮碳
	20-25

	吸蓝量
	≥23g

	胶质价
	100%

	粒度
	95%过200目筛

	S含量
	小于0.5%



[bookmark: _GoBack]4  试验方法
4.1 水分、粒度、吸蓝量检测应符合 GB/T 2684-1981、机械行业标准JB/T 92271999的规定
4.2 挥发分、灰分、光亮碳的检测应符合GB/T 9222-1999、GB/T 212-2001的规定
4.3 全硫含量检测应符合GB/T 924-2007的规定

