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芜湖新兴铸管有限责任公司

径向锻造搬迁工程

Φ80~250mm剥皮机

技术规格书

2018年5月  日

编制：       审核：      会签：       项目负责：      批准：

1. 概述

本项目为径向锻造产品精整新增剥皮机项目，主要完成热处理后棒材的剥皮工序。要求设备具有完整性、技术可行，设备本身及其产生的震动、噪音、粉尘符合国家相关规范。

2. 工艺要求

2.1 材质: 
优质碳&合金结构钢   18CrNiMo(A)、34CrNiMo6；

工模具钢            H13（4Cr5MoSiV1）、Cr12MoV1、D2、D3、5CrMnMo、SKD61；

不锈钢              P91、P92、1-4Cr13（马氏体）

轧辊用钢            50Cr5Mo，9Cr3Mo 。

2.2 产能：3万吨/年，年工时基数2000小时。

2.3 重量：单根棒材 ≤ 12 t；

2.4 长度：3.5~12m；进、出料辊道按21米产品设计。

2.5 规格：Φ80~250mm；

2.6 剥皮后公差精度：h9/h11。

2.7 剥皮后表面粗糙度：Ra3.2μm。

3. 设计及供货分交

3.1 设计分工的原则及要求

卖方负责的设计范围主要包括从上料台架到下料收集的所有设计。除土建、公辅设施的详细设计外，其它初步设计（包括设备基础条件、电缆沟、液压沟、操作室布置等）、详细设计都由卖方承担。非标设备如液压系统、润滑系统、压缩空气系统的布置设计，提供详细的配管图（具体到管道、管夹、管接头的型号和数量）。

买方提供工厂的建设条件，包括动力供应条件和平面布置位置图，作为卖方进行设备设计的依据。

3.2 能源动力及公用介质分交

(1) 设备供电：买方负责进线电源接至卖方总配电柜，其余由卖方负责成套供货并设计对接；

(2) 能源介质：买方负责接至卖方设备最近柱列线标高一米处并设一道总阀门，其余由卖方成套供货并设计对接。

3.3  Φ80~250mm圆钢剥皮机设备主要设备供货表  

	序号
	设备
	数量
	单位
	设   计
	供货
	安装
	安装

指导
	调试
	备注

	
	
	
	
	BD
	BE
	DE
	
	
	
	
	

	1
	上料台架
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	长X宽X高：12000X1500X1225

	2
	进料升降辊道
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	辊道间距1500mm，辊道电机不小于2.2Kw

	3
	进给装置
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	

	4
	主机
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	含排屑装置

	5
	出料装置（小车）
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	

	6
	出料升降辊道
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	辊道间距1500mm，辊道电机不小于2.2Kw

	7
	收集台架
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	

	8
	电气系统
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	

	9
	液压系统
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	

	10
	液压配管
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	


	11
	冷却系统
	1
	套
	S
	S
	S
	S
	B
	S
	B/S
	

	12
	土建基础
	1
	套
	S
	B
	B
	B
	B
	B
	
	

	13
	系统能源介质
	1
	套
	S
	B
	B
	B
	B
	B
	
	


注： (1) 表中BD——基本参数，BE——基本设计，DE——详细设计，S——由卖方负责的设计或供货，B——由买方负责的设计或供货。
（2） 本技术文件所提出的仅为基本的技术要求，并未包括所有的技术细节及要求，凡属于设备正常运行所必须的设备和元器件除特别注明属需方外，均包括在卖方的设计或供货范围内，卖方对整套设备及性能指标、附加技术、服务负全责。

4. 子供货商清单

	机械设备

	设备名称
	厂商

	轴承
	哈、瓦、洛

	轴承座、带座轴承
	江苏响水或同等知名品牌

	标准齿轮箱
	浙江新奥或同等知名品牌

	辊道减速电机
	浙江新奥或同等知名品牌

	摆线针轮减速机
	浙江新奥或同等知名品牌

	Y系列、YZR系列电机
	上海南洋电机、江特、佳木斯

	链条
	杭州东华或浙江诸暨

	液压设备

	名称
	厂商

	液压阀
	上海立新或北京华德

	液压泵
	力源或同等知名品牌

	蓄能器
	奉化或同等知名品牌

	干油润滑设备

	名称
	厂商

	分配器、干油泵、补油泵
	启东润滑有限公司

	干油压差开关
	启东润滑有限公司

	电气设备

	名称
	厂商

	编码器
	莱纳林德

	接近开关
	图尔克、SICK

	光电开关
	图尔克、SICK

	限位开关
	SICK

	空气开关、指示灯、按钮、转换开关、继电器、接触器
	施耐德

	PLC
	西门子 S7-300

	位移传感器
	MTS、图尔克

	变频器
	西门子S120

	接线端子
	菲尼克斯产品

	现场操作台
	不锈钢面板


注：主要设备选型清单及品牌，如上表中未涵盖，请投标时列出。

5. 设备安装、调试、培训：

5.1 设备部件的安装由卖方指导，买方负责安装；

5.2 调试工作由卖方负责,买方组织协调,提供调试条件。

5.3 卖方为买方有关人员进行技术培训，包括安装调试后现场培训。

6. 投标时的其他要求

6.1 提供设备的主要技术参数，设备主要结构说明，设备外形图。

6.2 提供技术保证值，作为设备验收依据。

7. 中标方资料交付清单及节点

	序号
	资料名称
	交付时间
	备注

	1
	用于工厂设计的资料图
	
	

	
	设计审查
	合同签订10天内
	

	
	土建基础资料图
	合同签订15天内
	DWG电子版+纸质签字版1份

	
	介质接点资料图
	合同签订15天内
	DWG电子版+纸质签字版1份

	
	液压原理图
	合同签订15天内
	DWG电子版

	
	电气原理图
	合同签订15天内
	DWG电子版

	2
	机械设备
	
	

	
	设备安装总图（含设备重量）、部件图
	设备交货前45天
	蓝图12套，电子版（PDF）

	
	备件图

主要外购件清单

消耗件、易损件清单
	设备交货前45天
	蓝图4套，电子版（PDF）

	3
	电气及控制
	
	

	
	电气及自动化系统原理图、配管图
	设备交货前45天
	蓝图12套，电子版（PDF）

	
	
	竣工验收后
	竣工图2套，电子版（PDF）

	
	PLC编程
	调试完成后
	电子版

	4
	流体管线
	
	

	
	液压原理图、配管图
	设备交货前45天
	蓝图12套，电子版（PDF）

	
	冷却系统原理图、配管图
	设备交货前45天
	蓝图12套，电子版（PDF）

	5
	设备相关资料
	
	

	
	最终设备的使用说明书和功能描述 
	设备交货前45天
	电子版（word）

	
	各种培训资料、操作、维护、检修、安全说明书
	设备交货前45天
	纸版、电子版（word）

	
	质量检验书和质保书
	设备交货时
	纸版



