激光标刻机设备技术要求
一、使用要求

砂芯激光自动刻号机用于铸管部离心机工序，位置在离心机旁，设备大小满足现场空间。在砂芯放到离心机芯架前在砂芯D6面凸台上雕刻字符，每个砂芯上字符组合具备唯一性，全自动生产，具备网络通讯功能，适合工业化应用，可靠性要高。
    砂芯上所刻字符用于离心机浇铸，铸字要清晰、完整。

二、技术指标
1、规格范围：DN400-900，T型；

2、雕刻方式：激光雕刻，进口激光器，功率不小于100W；
3、字符种类：英文字符、数字、工厂常用特殊符号

4、字符数量：至少5个字符，单规格砂芯一年内字符组合不重复；可以任意设定生成打印字串的规则；
5、字符大小：DN400-600,字高15mm、笔划宽度2.5mm、笔划高度2mm; DN700-900,字高20mm、笔划宽度3mm、笔划高度2mm; 精度要求正负0.05mm。

6、字符形式：阳字

7、自编或接收信息化系统通过网络传送的规格、字符等信息，具备手动重复雕刻功能；

 8、不允许破坏D6面上原有字符；

9、生产速率与离心机生产相匹配，具备快速自动识别砂芯凸块位置；自动完成砂芯旋转、定位功能；不高于1分钟之内完成全过程（包括自动识别和旋转定位）； 

10、适应钢铁工厂现场环境，防护措施得当，避免安全事故。

11、质保期一年。
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