20t电磁吸盘起重机技术要求
1、 主要技术参数：

1.1 起重量              主钩20t （净起重）  

1.2 起重机轨距          LK=21.75m

1.3 起重机最大起升高度  主钩15m    

1.4 整车工作级别        A7

1.5 起升速度            主钩   12m/min    

1.6 运行速度            大车   80m/min    小车  40m/min    

1.7 起重机的工作环境：  室内温度   ～80℃

1.8 使用电源：          三相交流   380v  50Hz

1.9 起重机轨道型号：    QU80

1.10 司机室的位置：      与起重机供电滑线不在同侧

1.11 大车轨道面至缓冲器中心的距离：1000mm

1.12 整车高度从大车轨面至小车上部最高点：≤2500mm

1.13 主钩中心至大车轨道中心线、主钩中心线至副钩中心线按标准设计

1.14 司机室入口方式：侧入，斜梯顶入

1.15 起重机的整车按国标设计

2、 机械部分

2.1 起升机构均采用单电机、单减速器、双制动器、单卷筒的布置形式。

2.2 起升减速器，运行机构减速器采用中硬齿面减速器。

2.3 制动器采用YWZ8系列的制动器。
2.4 小车运行机构、大车运行机构低速轴为浮动轴连接。

2.5 大车滑线须配检修吊笼（有斜梯走台至检修吊笼）。

2.6 小车副滑线侧走台宽度不小于1200mm，副滑线在内侧。

2.7 司机室座椅航空座椅，司机室双层保温。

2.8 主滑轮罩采用全封闭且滑轮罩板厚8mm。

2.9 滑轮均采用轧制滑轮；大、小车轮均要求采用锻造车轮，车轮直径按要求确定。

2.10 大车为单点润滑，小车为集中润滑（随车带气动油泵）。

2.11 减速机润滑油随车带来，供货方负责调试加入。

2.12 大车，小车缓冲器采用弹簧缓冲器。
2.13 两端内侧加防护栏杆。

2.14 钩头厂家：太重、韶关

2.15 减速机参考厂家：泰星、泰隆、普瑞减速机

2.16 整车各轴承参考厂家：瓦轴、哈轴

2.17 集电器型号PB39-DC-I-1200A

3、 电气部分

3.1 供电方式：侧滑触方式。小车采用工字钢拖缆滑车形式。电缆滑车上的移动电缆全部用耐高温KL-YGCB扁电缆。其它固定敷设的电缆采用耐高温KL-YGCB圆电缆。主起升电机电缆线径50平方毫米；电磁吸盘电缆线径50平方毫米；大车电机电缆线径10平方毫米；小车电机电缆线径6平方毫米。总电源开关下口和接触器的连接采用铜排，其它机构接触器与断路器的连接也采用铜排，所有铜排均加热缩管。

3.2 盘面控制线均采用腊壳线，主卷采用2.5平方毫米；其它机构采用1.5平方毫米。

3.3 控制方式起升机构采用串电阻器起动调速，接触器3KF系列。

3.4 整车预留穿线孔，穿线孔尺寸满足线路方便铺设。

司机室要求双层保温、无死角；同时配备工业空调（制冷量大于6000W，分体立式空调，工作环境温度60度，空调蒸发器、冷凝器材质：铜管）
3.5 空调参考厂家（品牌）：伯瑞斯、常熟冷风机厂。

3.6 随车佩带灭火器。

3.7 电阻器采用不锈钢电阻器。

3.8 断路器为进口品牌

3.9 司机室、凸轮控制器布置按常规。（凸轮控制器采用KTJ18系列）

3.10  仓门限位、大小车限位等采用接近开关形式。
3.11  大车、主起升控制采用控制盘控制（主起升采用无触点开关控制）。

3.12  电动机采用佳木斯电机厂或江西特种电机厂产品。

3.13  起重机运行时具备声光报警。

3.14  带车载对讲台，波段与现用一致（负责调试）。

3.15  主梁下配备工作照明LED灯。

3.16  主钩下带1800*3800mm2电磁吸盘。电磁吸盘带电缆带分接头，电磁吸盘具有失磁保护功能。 电磁吸盘吸废钢渣，属高温型，电磁吸盘通电率75%、功率45kw、铝线圈，电磁吸盘绝缘电阻大于10兆欧，电缆卷筒 250A。

（参考厂家：科美达或中科）
3.17 电磁吸盘具有停电保磁10min。电磁吸盘控制及失磁保护建议选用： MHE0200A203135BG产品

3.18 车体为橘黄色。

3.19 提供易损件图纸（蓝图、电子稿CADT图纸）。

参考电机功率（均是H级绝缘 防护等级：IF44）：

主起升机构：      YZR280M-8          P＝55KW          1台

小车运行机构：    YZR160M1-6         P＝5.5KW         1台

大车运行机构：    YZR180L-6          P＝15KW          2台
