               仪器技术参数

1、砂轮切割机

METACUT251砂轮切割机说明

1、主要参数

	技术参数

	切割速率（KW）（S1）
	3

	切割速率（KW）（S3）
	4.6

	切割轮转速（rpm）
	2800

	操作模式
	手动

	切割轮直径（mm）
	Φ250/Φ300

	切割能力，Φ（mm）
	Φ90/Φ115

	切割能力，#（mm）
	50×165/50×195

	T形槽进给台规格（mm）
	255×250

	T形槽规格（mm）
	12

	规格 长×宽×高（cm）
	58×68×49

	重量（kg）
	132

	冷却单元（lt）
	60

	主电源（V）
	3相，400V，50Hz


2、供货清单

	明细
	数量
	产地

	METACUT M251

砂轮切割机 紧凑型电机，电子制动系统，切割能力90mm

砂轮片250mm，大型不锈钢双T型槽夹紧台，

铸铝基座，玻璃钢保护罩，60L循环冷却系统。

电源：400V，3相，50Hz

包含的标准消耗材料：20片250mm砂轮切割片

                    5L冷却防锈液
	1
	

	快速夹紧夹具，右侧装，不锈钢
	1
	

	快速夹紧夹具，左侧装，不锈钢
	1
	

	弹性夹具
	1
	


2、产品名称：全自动热镶样机
规格型号：20-1011-5030 SIMPLIMET 4000 
用途说明：正确而合适的镶嵌过程可使样品边缘得到充分的保护和很好的提高样品的平整度。
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技术性能：
操作：全自动微电脑控制器控制，电动液压系统；

镶嵌效率高：6~8分钟左右可同时最多镶嵌2个样品；

安全：模具限位设置；

加载：1000 – 4400 psi (70 – 300 bars) ，增量 50 psi (5 bar) ，预加载350 psi (24bar)功能可应用于精细不耐受高压样品；
智能冷却系统：省时省水，确保安全；
热塑性模式：优化TransOptic™等透明镶嵌料所需的温度曲线，实现完美透明的镶嵌试样。预加载选项可用于控制温度和压力，保护易碎的试样；
加热温度：50~220摄氏度可调，增量为5摄氏度；

加热功率：220V时为1900W;

加热时间：1~20分钟可调，增量为10秒；

冷却时间：1~30分钟可调，增量为10秒；操作者可自行设置冷却时间或选择智能冷却；

模具形式：圆柱体，包括：上下塞柱和双重模具隔块；

模具尺寸：直径30毫米，可同时镶两个样品；

液晶触摸式显示屏控制：单层式，一目了然，直接设置，更加简捷；

 测量单位：公制和英制；

 重量：54公斤；

 外形尺寸：311mmX662mmX524mm(宽深高)；

 可配置各种热塑性镶样料和导电粉。

标准配置及明细：模具及各种所需的软管和连接装置、工具等；

3、产品名称：双盘磨抛机

规格型号：49-10072 Ecomet 30 manual Twin
用途：金相样品的磨抛制备
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技术性能：

功率：300瓦；

磨盘转速：50~500转/分， 50转/分为增量；

磨盘转动方向：逆时针;

磨盘尺寸和数量：直径为8英寸（205毫米）；双盘
持久耐用的铸造铝结构配合经过防污、防腐蚀处理的外壳设计；

磨抛机内槽内置衬垫，可有效防止脏物堵塞排水孔；同时，易于清理；
具有加重的的由防腐材料铸造的底座从而使机器即使在苛刻的条件下也能具有持久的使用寿命。
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