
1．除鳞系统基本条件

除鳞现场参数

1.1.1 年产量：双高线生产线，B线：65万吨

1.1.2主要技术参数：

1.1.3原料规格：

除鳞点除鳞坯：180×180×10000mm或165×165×10000mm。

钢种：B线：优质碳素结构钢、碳素结构钢、焊条钢、冷镦钢、易切削钢、弹簧钢、轴承钢等。

1.1.4除鳞辊道速度：0.5～1.2m/s

1.1.5钢坯氧化铁皮：要求氧化铁皮除净率≥98％
1.1.6 除鳞后钢坯表面温降：△T≤20℃

1.1.7轧制节奏：约为40s/根。

1.1.8除鳞箱装有防止向加热炉门口溅水设施。

1.1.9除鳞方式：在线连续喷水除鳞。

1.1.10出炉温度：B线：950～1250℃。

1.1.11喷嘴工作制度：间断运行：喷嘴除鳞时间：9～20s，喷嘴停止除鳞时间：22～31s。

1.1.12除鳞装置布置在车间+5.00m平台上，其前后辊道的辊道面标高为+5705mm（参考，除鳞辊道见附图），除鳞泵站布置在车间+5.00m平台下的±0.00m地坪上，不设置高位水箱。

1.1.13除鳞点：一个除鳞点

1.2现场条件
1.2.1工作制度：连续运行。

1.2.2供水条件：0.4MPa工业浊环水。 

1.2.3除鳞系统电源：
   总动力电源：380±10%V AC 50±0.5HZ  容量：500kW  

   泵的功率：380V AC 50HZ  功率：200kW/台（二用一备） 

   其他设备总功率：380VAC 50HZ    功率30kW

   控制电源：220±10%V AC 50±0.5HZ
   电磁阀：DC24V

1.2.4控制气源
   压缩空气压力:0.4MPa～0.6MPa；(循环阀用)

   压缩空气总接管：G1”。

3．乙方供货范围和应达到的参数

3.2泵站内的除鳞机械、高低压管道、三通、弯头、支架，配对法兰、连接螺栓、高低压密封件、除磷阀、高压截止阀。
3.3负责整个除鳞设备的指导安装和调试。

3.5乙方设备应达到的要求

3.5.1除鳞前后温降<200C

3.5.2除鳞效果: 钢坯除鳞率>98%.

3.5.3除鳞系统压力在18～25MPa可调。

3.6除鳞设备要求

3.6.1采用往复式专用除鳞泵,除鳞泵在保质期内，运行安全平稳、可靠、无故障，保证压力在0.1～25MPa之间变化；

设备材料清单

	序号
	名称
	规格型号
	数量
	单位
	备注

	1
	高压泵组
	3D6.5-22/25-IA，Q=22m3/h, P=25MPa
	1
	台
	整机带电机、除磷阀、高压截止阀，带易损件：锥阀6套、锥阀座6套、填料 24套、配对法兰、连接螺栓、高低压密封件。
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