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芜湖新兴铸管有限责任公司

炼钢部二连铸在线压下设备改造
招标技术要求

批        准：             

会        签：             

审        核：             

起        草：             

2018年7月

1. 招标内容

	序号
	设备名称
	数量
	规格型号
	备注

	1
	二连铸在线压下设备改造
	1流
	
	另外9流根据第1流使用情况确定


2. 概述

炼钢部二连铸为武汉大西洋供货R9m 10机10流直弧方坯连铸机。连铸机的产能为150万吨/年。

连铸机主要技术参数

	机型：
	柔性引锭杆直弧型连铸机

	基本弧形半径（公称）：
	9m

	台数×机数×流数: 
	1×10×10

	流间距： 
	1450 mm

	弯曲矫直形式：
	连续弯曲、连续矫直

	浇注方式： 
	浸入式水口保护浇注或快换水口浇注

	铸坯断面尺寸：
	180mm×180mm，预留165mm×165mm、200mm×200mm


3.改造内容要求

针对目前2#连铸生产的中、高碳钢铸坯存在的问题，现对新增的压下设备提出以下工艺/设备要求：

3.1工艺要求  
1）压下工艺适用钢种

   现生产/拟开发中、高碳钢（例如普通碳结钢、帘线钢、冷镦钢、钢绞线等）

2）铸坯中心碳偏析指数小于等于1.08，且合格率必须≥95%。
说明：① 每类压下钢种碳偏析试样数≮50块；
     ② 中心偏析（Cs）为铸坯凝固中心部位C含量（Cc）与平均碳含量（Cb）之比，即：Cs = Cc÷Cb。
Cc是所取铸坯横向试样（厚20mm）的凝固中心钻孔所分析的C含量值，钻孔直径为Φ6mm，钻孔深度10mm；Cb是在同试样上对角线的1/4位置处钻孔取样及角部的C含量的平均值。

③ 钻样点的碳硫分析以芜湖新兴监控部CS230型红外碳硫仪为依据；

3）铸坯内部质量要求

	中心疏松≤1.0
	缩孔残余≤0.5
	中心偏析≤0.5

	合格率%
	合格率%
	合格率%

	采用压下模式可达水平
	采用压下模式可达水平
	采用压下模式可达水平

	98
	100
	98


  不允许有中心裂纹、中间裂纹、角部裂纹及皮下裂纹等质量缺陷。

说明：① 铸坯的内部质量通过硫印、酸洗检查来评价，评价标准按YB/T 153-2015，偏析评级标准按照GB T1979-2001；
      ② 每类压下钢种低倍检验试样数≮50块，同时需随机抽取多块铸坯做纵向解剖分析；

     ③ 所有实验铸坯低倍酸洗及评级方式按芜湖新兴铸管现有的相关工艺执行。
3.2设备技术要求

3.2.1 主要设备的技术参数（卖方供货）

① 拉娇机（压下装置）基本结构要求
	结构类型：
	卖方自行设计

	每流机架数：
	卖方自行设计

	驱动辊数量:
	卖方自行设计

	辊子材质
	42CrMo（表面堆焊≥5mm不锈钢）

	VVVF电机
	西门子或同类产品

	轴承润滑
	卖方自行设计

	轴承
	NSK或同类产品

	拉娇机底座
	焊接钢结构底座


② 液压阀台

◆ 实现“常规”和“压下”两种模式控制；

◆ 采用比例换向阀，控制拉矫机液压缸动作速度；

◆ 采用比例减压阀，输出引锭压、热坯压和压下压力三种压力；
◆ 比例阀品牌：力士乐或同类产品；

◆ 油缸品牌：尤瑞纳斯或同类产品；

◆ 位移传感器：巴鲁夫、MTS或同类产品。

③ 三电系统
 ◆ 新增1面传动柜，内装4台变频器（型号：厂家自设计）；

 ◆ 新增1面远程柜，ET200远程站；

 ◆ HMI（L1）：研华工控机、软件品牌WINCC
	主控室
	1台

	交换机
	1台

	硬件配置
	INTEL i5-520、4GB内存、1T硬盘、22寸显示器


 ◆ 二级服务器和操作站：

CPU： i7处理器，四核

21寸彩色液晶屏

输入设备： 操作键盘（无线）、鼠标（无线）
内存：16GB

硬盘： 250GB（双硬盘） 

光驱： DVD-RW

千兆以太网卡

3.2.2 其他要求

 ◆ 采用铸坯质量跟踪模型，记录和实时显示浇铸中异常事件，为铸坯质量回溯提供依据；

 ◆ 拉矫机液压缸带位移传感器，采用比例换向阀控制辊子的压下量，具备远程调辊缝功能。
4.招标范围

二连铸在线压下设备改造（1流），另外9流根据第一流使用情况择机实施。

（1）供货范围：

二连铸在线压下设备改造供货，包括机械设备、液压、润滑、气动装置及电气自动化仪表等设备和技术；正常生产所需的操作更换备用件供货（备件报价时单列）；连铸在线压下设备工艺操作、设备安装、维护手册和培训。

主要内容包括：

生产工艺技术

机械设备

液压润滑装置

电气仪表设备

自动化控制系统及相关应用软件，包括L1级和L2级，留出L3级接口

辅助设施要求等

（2）设计内容：

在线压下设备设计；

在线压下设备涉及的已有设备改造设计；

在线压下设备相关电缆、液压及水管详细设计；

在线压下设备的低压供配电设计；

在线压下设备中间管线详细设计；

5. 技术支持及服务

要求投标方对招标方分交制造的设备进行监督、验收工作，及设备安装指导；

系统调试投产及人员培训；

要求投标方在设备安装、调试、试车和设备性能指标考核过程中，委派有经验的工程技术人员来现场提供技术服务。
6. 报价书内容及要求

6.1 请按招标文件提出的范围和要求进行分项的详细报价，包括详细的工艺流程，技术说明，设备技术性能、规格、重量和价格（备品备件单独报价）。

6.2 工艺布置平、断面图及主要设备图。

6.3 设备和管线买卖双方的分界点布置图和说明。

6.4 各介质流程图、马达表、仪表清单、备品备件清单。

6.5 投标方所做的类似工程的建设及生产实际参考图。

6.6 技术附件：

附件一：总说明

附件二：设备技术规格与改造实施方案
附件三：设备分交表

附件四：招标、投标双方的设计分工

附件五：投标方提供技术资料及其交付进度

附件六：招标方提供技术资料及其交付进度

附件七：保证项目及考核指标

附件八：备件清单

附件九：设备交货及建设总进度

附件十：工艺布置、总系统布置及设备图

附件十一：设备交货及建设总进度

附件十二：双方人员派遣

附件十三：合作制造

附件十四：分包商清单

7.双方供货分交范围

	B-招标方  S-投标方 BI-基本资料 BE-基本设计 DE-详细设计 B/S双方联合

	序号
	项目
	单位
	数量
	设计
	供货
	备注

	
	
	
	
	BI
	BE
	DE
	
	

	
	名称
	设备参数
	
	
	
	
	
	
	

	1
	二连铸在线压下设备改造
	
	
	　
	　
	　
	　
	　

	1.1
	压下设备（拉矫机）
	套
	1
	S
	S
	S
	S
	　

	1.2
	液压系统（阀台）
	台
	1
	S
	S
	S
	S
	　

	1.3
	三点系统
	台
	1
	S
	S
	S
	S
	　

	1.4
	自动控制及计算机
	套
	1　
	S
	S
	S
	S
	　

	1.5
	软件 
	套
	1　
	S
	S
	S
	S
	　

	1.6
	编程
	套
	1　
	S
	S
	S
	S
	　

	2
	供电
	套
	
	S
	B
	B
	B
	接至总电源柜铜排

	3
	安装材料
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	3.1
	电缆、电缆桥架、穿线管及其辅材(包括电缆、电缆桥架、穿线管及其辅材)
	套
	　
	S
	S
	S
	B
	　

	3.2
	液压管线及车间阀、连接附件
	　
	　
	S
	S
	S
	B
	配管为不锈钢

	3.3
	水管线及阀、连铸附件
	　
	　
	S
	S
	S
	B
	配管为不锈钢

	3.4
	润滑管线及阀、连接附件
	　
	　
	S
	S
	S
	B
	过滤器后为不锈钢

	3.5
	气动管线及阀、连接附件
	　
	　
	S
	S
	S
	B
	　

	3.6
	各能源介质、气动系统配管
	套
	　
	S
	S
	S
	B
	　

	3.7
	垫块
	套
	　
	S
	S
	S
	B
	　

	3.8
	安装其它辅材
	套
	　
	　
	　
	　
	B
	　

	4
	安装
	套
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	4.1
	机械设备
	套
	　
	　
	　
	　
	B
	招标方负责

	4.2
	电气系统
	套
	　
	　
	　
	　
	B
	招标方负责

	4.3
	液压系统
	套
	　
	　
	　
	　
	B
	招标方负责

	4.4
	润滑系统
	套
	　
	　
	　
	　
	B
	招标方负责

	4.5
	设备本体水冷系统
	套
	　
	　
	　
	　
	B
	招标方负责

	4.6
	其它 
	套
	　
	　
	　
	　
	B
	招标方负责

	5
	设计、调试、培训等技术服务
	套
	　
	S方负责
	　

	6
	包装、运输和保险
	 
	　
	S方负责
	　

	6.1
	制造厂至买方保管场所
	套
	　
	S方负责
	　

	6.2
	招标方保管场所至安装现场
	　
	　
	B方负责
	　


上表内容是通用要求，如果本项目改造不涉及其中的部分内容，可特别注明，不予考虑。
供货厂商对现场连铸机情况进行评估，再根据现场情况优化设计，买方根据卖方的设计图纸进行施工。

8.安装范围

8.1买方负责本该设备系统的安装工作,安装过程中，投标方相关专业技术人员到场进行指导安装；

8.2二连铸在线压下设备改造系统所需的风、气、水（含净环水、浊环水）、电各能源介质管线等由招标方按投标方提出的技术要求（管径、流量、压力、电压、电流等）及接点位置要求，送至投标方指定接点处；
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