常州东方特钢一轧加热炉黑体技术节能改造项目《技术方案》


[bookmark: OLE_LINK1]
小棒加热炉改造项目
技术要求
[bookmark: _Toc488226598]一、炉子概况
[bookmark: _Toc423167307][bookmark: _Toc488226599][bookmark: _Toc444251034]1、加热炉的燃烧方式：空气、煤气双蓄热燃烧；
[bookmark: _Toc423167308][bookmark: _Toc488226600][bookmark: _Toc444251035]2、燃料：高炉煤气；
[bookmark: _Toc423167309][bookmark: _Toc488226601][bookmark: _Toc444251036]3、烧嘴分布：二侧；
[bookmark: _Toc488226602][bookmark: _Toc444251037][bookmark: _Toc423167310]表1
	各  区  段
	温度（℃）
	炉膛尺寸（m）

	加热一段
	650-950
	9.5×12.7

	加热二段
	1020-1080
	10×12.7

	均热段
	1050-1100
	9.5×12.7

	合计
	
	368㎡*55个/m2=20240个


二、施工要求：
1、以每4个锚固砖构成的区域面积为一个单元，每一单元面积上设置数个黑体元件，炉顶按1m2面积布置55个左右黑体元件，整个加热炉约安装20240个黑体元件。
2、黑体元件重量：不超过300g/个。
3、黑体元件的固定方式：
· 开（安装）工艺小孔Ф6×30mm，冷态时以螺钉机械辅助固定。
· 用高温粘结剂粘结，最终与炉衬母体烧结成一体。
[bookmark: _Toc488226604]三、技术要求：
1、不改动原炉膛结构；
2、黑体技术节能改造节能率：≥10% 
3、黑体技术正常使用寿命：5年；
4、黑体技术质量保证期：3年；
[bookmark: _Toc419747974][bookmark: _Toc419833163][bookmark: _Toc488226609]四、项目要求：
1、质保期内，如因黑体技术工程自身原因产生的质量问题，厂家免费提供维修服务；
2、质保期内，如因轧钢部加热炉炉衬的耐火材料质量或生产工艺操作以及其他检修工作，产生了影响黑体技术正常发挥功能，应我方的要求，厂家进行维修；
3、厂家在施工过程中，若产生了对我方设备的损坏，须按我方要求进行整改；
4、质保期内，如本项目运行中出现异常，公司保证在收到客户问题信息后4小时内做出响应；
5、合作期满后，厂家应我方的要求进行维修，将对本项目收取合理有偿服务费用；
[bookmark: _Toc235091676][bookmark: _Toc235093098][bookmark: _Toc235092039][bookmark: _Toc488226611][bookmark: _Toc235094873][bookmark: _Toc235091596][bookmark: _Toc235091403][bookmark: _Toc381022200][bookmark: _Toc235091747][bookmark: _Toc235093014][bookmark: _Toc235091335][bookmark: _Toc235091940]6、工程实施完毕后，厂家给我方人员培训和相关的技术文件；
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