连铸机主要技术参数

现有自动液面采用放射源检测，放射源为线源，源利旧改造。

机型                       全弧形连铸机

流数：　　　　　　　　　　 6

流间距：　　　　　　　　　 1800mm（3、4流间距2100mm）

基本弧半径（公称）：　　　　14m

矫直方式：　　　　　　　　 多点矫直

浇注方式：                 浸入式水口保护浇注

断面：                     Φ300mm, Φ350mm, Φ400mm, Φ450mm

冶金长度（最大值）：        约33.55m

钢包钢水重量：             转炉平均135吨、电炉平均100吨

钢包回转台：               带称重装置的蝶式液压升降钢包回转台

中间罐车：                 带升降、横移与称重装置的中间罐车

中间罐容量：               ~34吨，工作液位：900mm 

中间罐形状：               双罐L形

结晶器液面控制系统：       伺服电动型塞棒控制系统

结晶器液面检测系统：       涡流式

结晶器类型：               800mm铜管

结晶器润滑：               保护渣

电磁搅拌：                 结晶器电磁搅拌/末端电磁搅拌

振动装置：                 液压式短臂四连杆振动机构

二次冷却：                 足辊段、1、2、3、4冷却段：气水雾化冷却

拉矫机：                   每流五架

拉矫速度范围：　　　　　　 0.23～4m/min

引锭杆类型：　　　　　　　 挠性（链式）

切割：　　　　　　　　　　 氧气切割

定尺切割长度：　　　　　　 6m

铸坯移送机：　　　　　　　 提升移送

出坯区：　　　　　　　　　 冷床

 
浇注速度：　　　　　　工作拉速m/min            工艺上限拉速m/min

Φ300断面              0.69～1.06                   1.11

Φ350断面              0.53～0.81                   0.85

Φ400断面              0.41～0.63                   0.66

Φ450断面              0.35～0.54                   0.57

 
连铸机的产能：         100×104 吨/年

金属收得率：　　　　　≥97.0％

铸机年作业率：　　　　≥85.5％

连铸机年产量：100×104 t/年

铸坯规格：Φ300mm, Φ350mm, Φ400mm, Φ450mm

铸坯定尺长度：6m   

生产的主要品种为优质碳素钢、合金结构钢、齿轮钢、弹簧钢、轴承钢。
