

   球化孕育处理站技术要求
[bookmark: _GoBack]  厂家提供整套设备，属于交钥匙工程（不含安装）。
一、主要配置：
  1．铸造专用喂线机：1台
  2．全自动控制系统：1套
  3．导线管2根、通讯电缆2套、导线支架2套
  4. 包盖传动系统
二、供货范围：喂线机主机1台，全自动控制系统1套，导管2根，通讯电缆2套，导线支架2套
三、球化孕育站主要技术性能及设备装置：
1. 喂线种类：球化合金芯线、孕育剂合金线
2. 喂线规格：ф8-ф16㎜
3. 喂线速度：10-60m/min
4. 喂线通道：双通道
5. 驱动方式：无级变频调速电机直接驱动
6. 喂线机形式：固定
7. 放线方式：内抽式
8. 压下方式：气动压下
9. 计数方式：霍尔传感器	
10. 喂线长度及速度显示：数码显示
11. 控制方式：手动/PLC自动
12. 一次球化吨位：3T
四、 球化处理站功能
1 显示功能：在处理站的整个运行过程中, 控制仪表的触摸屏在显示预置的参数同时将不断地显示出当前的喂线速度和已喂出的线长等实时数据。
2预置：可以由电脑自动输入或（人工输入）原铁水的化学成分、温度、重量、包芯线单米粉重、成分，退线长度、铁水包直径、随流孕育剂重量等参数，处理站控制系统自动计算出喂线长度，喂线速度等参数并自动预置，也可以人工预置喂线长度，喂线速度等参数，并且可以自由切换。
3无级调速功能：可根据需要，通过变频器， 在10-60 米/分范围内，对喂线速度进行选择或调整。
4自动停车、复位功能：当包芯线的输入量达到预置数时， 或者当喂线机出现故障时，喂线机会自动停车。故障排除后，按复位键，喂丝机会根据已经加入包芯线长度，把剩余包芯线按预置速度加入。
5简化操作功能：当在确定的条件下连续生产某一牌号球铁时， 按一键启动，处理站相应的喂线机即可按上一包次预置数据进行喂线。可以预置多种配单方式，当需要生产不同牌号球铁切换时，只要按一下控制仪表上的 “ 品种x”键，就可以自动切换到相应品种，进行生产
6防止“计假数”功能：在喂线机的工作过程中，如果出现了“ 打滑”或“断线”，其计数装置将不计数，从而可以避免“计假数”的现象发生。
7自动退线功能：当喂线机以预置速度运行到线长的预置数时， 会自动停止运转3 秒钟， 然后自动以10米/分的速度往后退线，直至将包芯线退回到所预置的退线长度（ 最大退线长度为10米）时为止。
8数据通讯功能：系统可通过数据线与工厂用上位机连接。
9数据查询功能：操控系统带有U盘，U盘内存储有喂丝机运行数据生成的Excel表格，可以方便查询喂丝机运行数据。
10环境保护功能：包盖与铁水包口密封，在配有合适的除尘装置（由甲方提供除尘装置）对处理过程所产生的烟气进行管理和除尘，并使废气中的含尘量达到国家排放标准。
11维护简便功能：机器在日常工作中，只要环境温度适宜， 坚持经常用压缩空气吹掉外来的灰尘，定期进行机械或电气方面的维护即可达到正常使用。
12多种自动保护功能：要求设备具有多种自动保护装置，因此， 当机器出过载、过流、过热、过压、欠压等故障时会自动切断，供电电源并报警。
13炉台电脑能够远程控制各项设备操作，即具有本地和远程控制切换功能。


