铸管部包盖打结、倒运要求

业务内容：（1）铸管部提供包盖壳体，承揽单位负责旧包盖耐火料的拆除、修复、打结与烘烤，耐火料由承揽单位提供。承揽单位在公司厂内打结、修复包盖，及时供货，满足铸管部生产需求。（2）承揽单位负责铸管部生产用包盖和喷枪，在熔炼车间与管模车间之间的往来倒运（单程距离约800M），车辆及辅助器具由承揽单位负责，铸管部天车配合装卸。

2、包盖情况：包盖壳体为钢板铆焊，壳体外径：1800MM。内部锚固钩，浇注料打结，打结料厚度：230MM。包盖总厚度350MM。总重量约为3000KG；

3、包盖使用条件：（1）采用喷镁球化工艺，包盖的作用为固定喷镁枪和覆盖球化包。（2）包盖安装于吊链之下；包盖的内孔安装喷镁枪。（3）在球化作业时，喷枪插入铁水包，包盖覆盖在铁水包口，承受球化反应的热冲击、铁水喷溅和振动。（4）铁水温度：最高1550℃。（5）铁水距离包盖距离约为1M。

4、包盖使用寿命要求：≥30天。

5、喷枪情况：（1）喷枪为刚玉质耐火材料，外径300MM，长度2400MM，重量约为300KG；（2）喷枪安装于包盖之内，喷枪重量约为300KG；包盖重量约为3200KG；（3）包盖装好喷枪后，必须竖直运输，总高度2400MM。

6、喷枪用量：约120支/月。
