铸管水冷大线水压渗漏视觉检测设备需求

铸管水压机工作流程：铸管通过轨道或步进梁送到水压机工位，被举升或提升到工作高度，两端的压紧装置将其压紧在承插口的密封装置之间，然后水泵向铸管内部注水。铸管内部注满水并将空气排净以后，启动高压水系统，将水压升至规定的压力，保压一段时间，然后放水，铸管下降并送到下一个工位，从而完成一个水压试验的工作循环。

该设备用于在铸管水压机上使用机器视觉代替人工检测高压水注入铸管后，外观是否有漏水痕迹。

大线水压机为单工位，试验规格范围为DN1200-2600mm、长度6米的水冷管，现场空间狭小。

系统由机械架子、控制系统、检测系统组成，检测系统包括工业相机、照明灯、工控机及图像检测软件。

1. 导轨、相机架等机械结构：行程7m；定位精度不超过10mm。

2. 电机、控制器等运动控制设备：采用进口知名品牌伺服电机和控制器。控制系统接口开放。

3. 工业相机、视觉控制器采用进口知名品牌；相机1000万像素以上，控制器照片处理时间不超过200ms每张。

4. 实现检测全程自动，无人工干预。

5. 测量规格范围：DN1200到DN2600。铸管长度为6米，测量设备能自适应椭圆、弯曲，端面不垂直等现场情况。

6. 检测系统的空间布置需要能适应水压机狭小的空间，不能和原设备干涉。对原设备的改造越小越好。摄像头分辨率、焦距和数量也要能适应水压机狭小的空间。

7. 视觉检测的拍照速度、计算速度，综合检测速度符合设备生产节奏，并且越快越好。

8. 适用于铸管大线现场环境。

9. 视觉设备须能够适应铸管生产线、车间、基础、设备的振动和抖动的影响。

10. 精密的视觉检测仪器要能够在恶劣的现场环境中长期稳定运行。

11. 全系统设备能够防水。

12. 配套：工业计算机采用知名品牌。照片存储采用固态硬盘，总容量不小于20TB（照片最少保留半年）。

13. 配套：集成采集、外传数据用网络设备。配套软件：具备和MIS系统接口、数据存储和数据外传功能。系统交付全部源代码。

14. 配套：系统集成、施工、调试。

