关于制芯中心成套设备招标的变更公告

制芯中心成套设备招标信息变更：

1、 三通、直通铸件制芯采用抽芯棒式整体成型，弯管优先采用抽芯棒式整体成型，但不限于此模式（产品为球铁件）。每台制芯机同时具备48个规格产品的砂芯制作功能，按招标方给出的48个不同规格型号的产品图纸，自行合理设计制芯机及芯盒（48个产品图见附件），按此制芯方式做合理工艺布置、配套相关附属设施。

2、 制芯机所有抽块必须采用自动抽芯，具备后续采用机械手自动取芯设计，电控留有与机械手对接接口。

3、 芯子外表面要求致密、平整（最大允许台阶≤0.1mm且圆滑过渡）、圆整，达到无需刷涂料可直接下芯浇注使用的目标，并保证浇注成型后铸件表面相应表面粗糙度在Ra12.5以内。必须保证芯子壁厚均匀，有足够的克服漂芯的抗弯强度、保持芯头密封以及产品内径圆度所需的强度，投标文件必须给出6个有代表性产品的芯盒的设计方案（具体产品见附件清单，其中带黄标的为需做产品方案）。

4、 投标方负责提供48个产品的制芯机芯盒、造型线型板，每个产品制作一套芯盒和一块型板，一套模具只生产一种产品，一模多件，做到工艺出品率最优，砂铁比最低。芯盒内砂芯布置紧凑，按平均200件/h砂芯来核算射芯机台数。

5、 只允许在芯头和非铁水接触面处布置射砂嘴，除分型面之外，与铸件工作面接触的砂芯面不允许有修磨，充分考虑砂芯较好的透气性。

6、由模具厂家进行铸造工艺设计、型板及芯盒结构设计。
型板开模前需要将模具开模技术方案进行模拟分析，模拟分析合格后将模拟分析图（CAD平面布局图、立体图）及分析结果交我方确认。
芯盒必须按照配套上述制芯机进行设计，确保制芯质量、效率最优。芯盒方案在制造前提交我方和制芯机厂家共同确认，由芯盒厂家、制芯机厂家、我方共计三方签字确认后方可制作。
7、工装材料：

7.1型板的模样、模底板、芯盒主体部分材料为HT250。
H250合金铸铁性能要求:毛坯的附铸连体Φ30试棒抗拉强度≥250MPa,模样工作面硬度≥180HBS,精加工前须经二次退火时效处理；
7.2抽块、射砂板用45钢,调质HRC28-32,工作表面淬火HRC48;定位销、套等,材质40Cr,调质HRC28-32,淬火HRC55。为确保模具寿命，与芯头配合部位等易磨损部位可采用镶嵌优质材料来实现，并方便维修更换。
7.3铸件毛坯加工前去应力,加工后其模样表面不允许存在任何铸造缺陷,如气孔、针孔、砂眼、缩松、夹渣、裂纹等;其他材料不允许有裂纹等缺陷;

7.4芯盒的非加工表面不允许存在明显的缺陷;

7.5模样、芯盒的形腔面上不允许进行焊补;

7.6 模具、芯盒使用寿命必须达到100000模次以上。

8、 芯盒、型板的设计供货，必须保证设备的完整性，若在合同中有遗漏的，均由供货厂家免费提供。

9、 其他要求：

9.1卖家负责所有模具的调试工作，芯盒制得砂芯合格率要求达到99%以上可算作验收合格，型板成型产品合格率要求达到98%以上可算作验收合格；
9.2卖方要以买方提供的最新版产品图纸作为模具的制作标准，热芯盒模具制得砂芯披缝宽度不大于0.2mm，型板模具制得产品飞边、错箱不大于0.2 mm，产品尺寸及技术要求符合产品图纸要求。
9.3卖方负责产品铸造工艺设计、铸造模拟分析、模具结构设计及制作，并提供给买方所有可编辑的模具图纸（2D、3D）电子版各1份，纸质版3份，砂芯图纸（2D、3D）电子版1份，纸质版3份，铸造工艺图、模拟分析立体图及模拟分析结果。在最终验收时，卖方应向买方交付上述资料的二维图和电子光盘及三维2份，其中二维图电子版图纸格式为.dwg，三维为UG；
9.4卖方提供所有模具备件及易损件制作图纸；
9.5卖方免费提供一年以内的需更换的备件一套，由厂家负责免费维修；
9.6卖方对模具的完整性负责；
9.7卖方负责提供所有成品模具的三坐标检测结果、出厂检测（材质、尺寸等）报告，铸件内腔不加工面，每件需带本体试棒。

10、投标方配套供应制芯区的工艺技术、设备、编程及工艺技术软件，负责设备、配套钢结构、维修平台等的设计。

11、卖方负责调试、指导安装。卖方提供工艺布置图、设备总装图、易损件及备品备件清单（非标件提供图纸，标准件提供规格型号及采购单位名称）、电气及自动化系统施工图、液压系统施工图、气动系统施工图。交付资料的数量：纸质图纸和文件13套，电子文件一套（图纸为可编辑的.DWG格式，文档为.doc格式）；另外热试车结束后，供方提供一套最终修正后的电子文件1套和最终修正后的纸质图纸和文件3套；

12、增加小车自动加砂系统一套，制芯机二层平台荷载≥3吨/㎡；

13、制芯系统自带湿法除尘，达到环保排放标准，废气排放符合《铸造行业大气污染物排放限值》（T/CFA030802-2-2017）。

14、其余按原招标文件要求不变。
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