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DN80-DN200球墨铸铁管件水压机技术要求

为满足铸件部产能要求，需新增半自动水压机4套。
1、 设备用于水压测试的产品及测试要求:
   1、产品名称： 球墨铸铁管件；国家标准GB/T13295-2013 《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》
   2、工件规格：DN80、DN100、DN150、DN200；
   3、产品型号：以GB/T13295标准为依据，该设备必须能检测该标准中DN80、DN100、DN150、DN200规格的所有型号管件产品。包括带承口、插口、法兰等接口的直管类管件、弯头管件、三通、四通等管件。
   4、所需测试对象最大规格为为标准中DN200、PN40管件；所需水压压力要求53bar；最大工件最大外形尺寸的工件为DN200*200的四通、DN200*90度弯管、DN200*L1000管件，框架内留出足够空间进行人工观察水压检测情况；压力最大压力保证DN200管件53公斤压力试压的锁紧需求。
   每台水压机设一个打压工位，一个打压工位最大高度以最高管件高度为准。框架内框宽度、高度需考虑人工观察空间，方便正反两面观察管件是否漏水。
   2、测试产品标准：国家标准 GB/T13295-2013 《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（见附件）
3、水压压力：1～5.3MPA，保压时间60秒-300秒。

二、设备功能要求
1、本设备用于对上述标准中DN80-DN200的所有型号管件按照上述产品技术要求进行高压充水测试，以判定管件是否合格。在测试过程中需准确判定工件是否泄漏，并可方便地目测测试工件的泄露情况、泄漏位置。
2、打压方式：采用手工搬运装卸工件，工件放入打压工位后，启动机器自动压紧工件、将密封件封堵各接口，并自动进行低压注水、高压注水升压、排气、保压，在保压结束时自动判定工件是否泄漏，如有泄漏则持续保压并自动报警，提示人工查看泄漏点。
如无泄漏，保压结束后则自动判定合格，并进行泄压，封堵件自动退出，工作介质自动回收，人工卸下工件。
3、水压机设计需根据产品特点合理进行结构设计，采用框架式同一种形式，上下左右各设置压紧油缸，左右侧油缸需上下可调并偏转调整角度，通过上下左右油缸灵活调整出多种组合，并配置合理的工装，以适应直通、弯头（11.25°、22.5°、45°、90°）、三通、四通等各型管件打压时定位；侧缸设置可调机构，使压机能适应多种管件的打压。
   4、设备配置以及功能需求
4.1、核心增压设备（高压泵）需为进口电动增压泵；所有承压零件都采用进口知名品牌的标准零件。
4.2、所有承压零件都采用国际知名品的标准零件，无任何焊接连接，方便拆卸，安全系 
数高，寿命长、便于维护 
4.3、可以触摸屏操作：可根据要求对被测件进行管号录入、控制升压压力，保压时间，显示实时显示压力曲线，试验完毕后可以打印试验报告 。
4.4、液压系统油泵、阀体管路采用国内一线平牌
4.5、数据采集控制装置：计算机、采集软件、压力传感器、数据采集卡。 
4.6、 控制方式：自动控制、手动控制两种方式可方便调节，结合使用。
打压前需要手动通过触摸点选型号规格、管号、设定好实验压力，保村时间，根据不同的口径和试验压力设定不同的夹紧油压压力，实验的过程中自动记录实验过程数据，实时显示压力曲线。并需实现试验过程的回放。试验完毕后可以打印试验报告；
4.7、防护装置：带有防护罩可对测试过程进行有效防护 ，防护网与设备运行连锁；
4.8、可触摸屏实时显示压力曲线，保存实验数据 
4.9、需可根据不同的口径和试验压力设定不同的夹紧油压压力。 
4.10、增压系统以及压力控制实验流程要求：压力曲线显示采用数据采集软件实时显示；
4.11试验完毕可以打印试验报告并保存 可以保存报告及试验过程记录 
三、资料交接
1、供货方负责方案及详细设备、工装的设计、制作、供货，负责提供设备基础条件以及水、电、压缩空气等介质资料。
2、合同签订后，供货方15天内完成设备、工装方案图纸设计，并可提交技术方案会审，经买卖双方与土建设计人员会审后，签署技术会审报告，技术联络与设计认可的内容包括：
（1) 对布置图进行确认；
（2) 对设备及系统的设计进行总体确认；
（3) 对有关的接口尺寸进行确认 ；
3、 供货方提供设备安装图。所有制作、施工、易损件等图纸均提供一份DWG格式的电子图和13份签字盖章后的蓝图；操作说明及操作手册各提供4份。
其中包括
1）设备操作、调试和维修手册（4套）；
2）设备验收条款、验收技术条件和标准（4套）；
3）设备安装图、易损件及其备件图纸（一份DWG版电子图、13份签字后蓝图）；
4）液压气动原理图及管路图，润滑原理图（一份DWG版电子图、13份签字后蓝图）；
5）设备运行一年的易损件、备件明细（名称、规格、价格、装机容量、供应商）（4套）；
6）标准元器件的产品样本（4套），设备合格证书；压力容器等特种设备的质量证书。
7）各种电气技术资料及图纸：
①提供电子版编程软件、监控软件，PLC及触摸屏维护使用手册三套；
②所用电气原理图、接线图、元器件布置图、电气施工图和PLC程序图，以及气动原理图、润滑图表（一份DWG版电子图、13份签字后蓝图）等。
8）检测标准（4套），质量证书（一份）。
9）卖方交付的所有技术资料和图纸，均使用公制单位。
10）上述所有技术资料、图纸、标准等均应同时提供电子版（CD或DVD光盘，其中图纸应提供dwg格式）三套。
11）卖方交付的所有技术资料和图纸均应签字盖章。
12）未说明交付时间的图纸资料，在设备发货前一个月向用户提供一份，其余随设备发货时提供。
13）最终的安装平面图、剖面图、基础平面图、基础剖面图。
注：卖方保证合同产品符合安全要求，在运行过程中如因产品本身设计问题而出现损毁或发生事故所造成的人身伤害以及所有经济损失，由卖方承担。






1

