
芜湖新兴铸管有限责任公司

三山铸管热模线工程

桥式起重机

技术要求

设备性能参数：
	1
	起重机名称型号
	16t吊钩桥式起重机
	15
	摩电道位置
	D列

	2
	安装地点
	热模制芯（D-E跨）
	16
	大车轮
	Φ700

	3
	台数
	1
	17
	小车轮
	Φ350

	4
	起重重量
	 16t
	18
	大车轮压
	

	5
	跨度
	Lk=22m
	19
	滑触线形式
	工字钢

	6
	起升高度
	16m
	20
	提升电动机
	

	7
	主钩起升速度
	 7.8m/min
	21
	继电器（滑坨）
	铁碳合金

	8
	副钩起升速度
	——
	22
	环境温度
	最高50℃，最低-10℃

	9
	大车运行速度
	87.3m/min 
	23
	常温
	常温25℃

	10
	小车运行速度
	 38.5m/min 
	24
	操作方式
	遥控操作（10键按钮式，双速）

	11
	工作制度
	A6
	25
	驾驶室
	无

	12
	工作环境
	室内
	26
	整车颜色
	橘红

	13
	大车行程
	~200m
	27
	照明形式
	吊车主粱下设照明

	14
	轨道型号
	43kg/m
	28
	电源电压
	三相交流 50Hz 380V

	说明：1）本吊车用于DE跨物流倒运、设备维修等。

      2）起升机构采用单电机、单减速器、双制动器、单卷筒的布置形式；起升机构上滑轮装置采用平衡滑轮； 主滑轮罩采用全封闭且滑轮罩板厚10mm。   

      3）整车减速机采用中硬齿面;主钩减速机采用7CA系列。

4）大、小车运行机构低速轴为浮动轴连接。

      5) 滑轮均采用轧制滑轮；大、小车轮均要求采用二级锻造，车轮直径按规范确定。

      6）大车滑线配检修吊笼，加宽加大；两端内侧加防护栏杆。

7）空开采用进口品牌；大、小车及主钩采用进口接触器。整车电器元件全部采用进口品牌产品（电阻器、电线等除外）。

      8)电动机绝缘等级H级，工作方式S4，40-60%制式。电动机采用国产一线电机厂产品;

      9) 起重机运行时具备声光报警器。制动器采用YWZ8系列的制动器；  

      10）天车无线遥控选用进口品牌。限位采用接近开关。




二、技术要求：
1、机械部分：

1.1起升机构均采用单电机、单减速器、双制动器、单卷筒的布置形式。起升机构上滑轮装置采用平衡滑轮；滑轮罩采用全封闭且滑轮罩厚10mm。电机型号要求如下：

	电机(H级别；S4工作级别）

	起升
	大车
	小车

	YZR250M1-8/25KW
	YZR160L-6/10KW
	YZR132M2-6/3.5KW


1.2起升减速器、运行机构减速器采用中硬齿面减速器（国内一线品牌）；采用7CA装配形式。减速机型号要求如下：

	减速机（中硬齿面）

	起升
	大车
	小车

	ZQA650-48.57-7CA
	ZQ500-23.34-1/2 （Zφ95）
	ZSC400-27.07-2


1.3制动器采用国内一线品牌公司生产的YWZ8系列的制动器；

抱闸轮和制动器型号要求如下：

	抱闸轮
	制动机构

	起升
	大车
	小车
	全部采用

	300
	200
	200
	YWZ8系列


1.4小车运行机构、大车运行机构低速轴为浮动轴连接；

1.5缓冲器全部采用机械弹簧式。
1.6动滑轮罩采用全封闭结构，罩板厚10mm；

1.7滑轮均采用二级轧制滑轮；大、小车轮均要求采用二级锻造车轮并进行表面淬火处理；

1.8大车和小车润滑方式为点润滑；

1.9大车滑线须配检修吊笼,加宽加大；

1.10两端内侧加防护栏杆；

1.11 主卷过载报警设计；

1.12起重机用轴承采用国内一线品牌；

1.13车体颜色为安全色，颜色为橘红色；
2、电气部分

2.1 供电方式：电源穿线管从吊车梁上走。集电块每相采用单滑块结构，每块滑块接一颗90平方毫米电源线。小车采用工字钢拖缆滑车形式。电缆滑车上的移动电缆除主起升动力电缆以外全部用扁电缆。主起升动力电缆用圆型重型橡套软电缆。其它固定敷设的电缆采用YCW重型橡套电缆。总电源开关下口和接触器的连接采用铜线，其它机构接触器与断路器的连接也采用铜线，所有铜线口均加热缩管。其他符合电气安全标准。

2.2继电滑坨全部采用铁碳合金；
2.3 盘面控制线均采用腊壳线，线号清晰准确。主卷采用2.5平方毫米；其它机构采用1.5平方毫米。

2.4控制方式起升机构采用串电阻器起动调速，整车电器元件全部采用进口品牌产品，空开采用进口品牌（控制器、电阻器、电线等除外）。

2.5遥控器品牌要求为进口品牌。
2.6起升机构、大车、小车运行机构均采用接触器控制屏方式控制。

2.7小车、仓门、大车限位采用接近开关。(厂家：国内一线品牌)。

2.8整车预留穿线孔，穿线孔尺寸满足线路方便铺设。

2.9采用不锈钢电阻器（国内一线品牌）；

2.10电动机绝缘等级H级，工作方式S4，40-60%制式。电动机采用国内一线品牌。
2.11起重机运行时具备声光报警器。(厂家：国内一线品牌)

2.12主梁下配备工作照明灯

2.13电机功率只允许增大，不准放小。

2.14起升机构要求设置双限位，即旋转限位和重锤限位，并要求有下降极限，重锤限位切断总接触器。

三、附属要求：

1、行车采用钢板制造厂家：国内一线品牌；钢丝绳制造厂家：国内一线品牌；所带备件含：起升大小车刹车片各壹付、两个灭火器（安装在车子上）；
2、起重机外表均需除锈防腐处理，钢板焊接前须经抛丸处理，油漆前必须经喷沙处理后方可涂漆，刷漆两底两面，防腐处理达到四年不生锈。

3、起重机制造用的所有外购件，均视为制造厂“自产”产品，不管是否由业主指定，均由制造厂负责进厂检验，验收并有检验记录，合格产品才能装配，其质量均由制造厂完全负责；

4、制造厂必须做好设备制造竣工资料及图纸的编制归档工作，在起重机交货同时提交6套竣工图及二套竣工资料及其光盘资料一份，易损件提供电子版图纸（传动轴、各种联轴器、制动轮、轮组等），（原材料质保书及制造厂检验、化验报告，外购件出厂的检验报告或合格证及进入制造厂后的检验报告，关键性铸、锻件的材质报告及坯件检验报告，关键性零件热处理检验报告，焊接质量检验报告，行车装配、试车检验报告）。

5、行车电气设备提供电器原理图，电器设备安装布置图、材料明细表、进货厂家、产品合格证说明书等。

6、起重机的设计必须符合起重机设计规范《GB3811——2008》、起重机安全规范《GB6067——85》、桥式（冶金）起重机技术条件《GB/14405-----93》、起重机试验规范和程序《GB5905——86》。
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