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轧钢高线水系统改造

稀土磁盘

技术规格书
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一、项目概况

    轧钢高线浊环水处理系统现有5套稀土磁盘及其配套的附属设施，单台处理能力1500m3/h，合计处理能力7500m3/h，现新增3套稀土磁盘处理系统，单台处理能力1500 m3/h，其中一套设置在已有的水处理系统预留基础处，与现有的稀土磁盘组合在一起，另外两台设置在新建的水池上。卖方需提供稀土磁盘废水处理设备及其配套的磁力压榨脱水机、加药设备、圆盘除油机等。
二、供货范围

2.1 稀土磁盘成套设备供货清单

供货清单
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	稀土磁盘废水设备
	SMDD-1500
	套
	2
	配套附件： 进出口配对法兰及其连接件（含螺栓、螺母、垫片），排水阀，配套就地控制柜，预留远传信号接口。

	2
	稀土磁盘废水设备
	SMDD-1500
	套
	1
	配套附件： 进出口配对法兰及其连接件（含螺栓、螺母、垫片），排水阀，配套就地控制柜，预留远传信号接口。现场已有一台稀土磁盘废水设备，需与现有的稀土磁盘组合在一起

	3
	磁力压榨脱水机
	MDWD－I－700
	台
	3
	配套附件：进出口配对法兰及其连接件（含螺栓、螺母、垫片），配套就地控制箱，预留远传信号接口。

	4
	微磁聚凝剂制备投加装置
	HN-8000-A


	套
	1
	含加药计量泵、进出口管路、底座、就地控制柜，预留远传信号接口。搅拌机加药箱等利旧，各设备件连接管路由卖方负责，买方与加药装置的总出水口对接。

	5
	微磁聚凝剂制备投加装置
	HN8000-M


	套
	1
	含加药计量泵、进出口管路、底座、就地控制柜，预留远传信号接口。搅拌机加药箱等利旧，各设备件连接管路由卖方负责，买方与加药装置的总出水口对接。

	6
	圆盘式除油机
	DOS-9
	台
	1
	配套提供：

输油胶管：依据现场定；

防水电缆线：依据现场确定；就地控制箱：1套/台配套就地控制箱，预留远传信号接口。

	7
	油水分离箱
	1000*1200*1340
	套
	1
	不锈钢材质，1000*1200*1340


2.2交接界面

（1）稀土磁盘机及配套设备供货至进、出水及排污一次法兰内。
（2）稀土磁盘机及配套设备控制柜为就地控制(预留无缘干接点信号接口)。
（3）除设备本体管道、材料外，其余管道、材料由买方自行采购。

（4）所有以法兰连接的接口，配带成对法兰、连接螺栓、螺母、橡胶垫片。设备地脚螺栓卖方提供。
（5）所有设备机旁控制柜至各设备用点间埋管、电线及电缆由卖方负责。现场控制柜至设备的电缆由卖方提供材料并提供设备原理图、管线表及施工图等，买方施工。

（6）现有电控柜为机旁人工操作，并预留远传信号接口。
（7）供货范围包括本协议文件中规定的所有设备及材料，同时也包括安装和维护设备所必须的技术资料、专用工具等。在执行过程中如发现有任何漏项和短缺，在发货清单中并未列入而且确实是买方供货范围中应该有的，并且是满足参数，对合同设备的性能保证值要求所必须的，均应由买方负责补齐所缺的设备、专用工具、技术资料等，且不与买方发生费用问题。
三、设备选型技术要求(单台)
	序号
	设备名称
	型号及技术性能参数
	备注

	1
	稀土磁盘分离净化废水设备
	设备型号：SMDD-1500

处理水量：1500m3/h

单台外形尺寸：4.865m×5.580m×2.290m（高）
进水悬浮物：≤350mg/L，油类：≤130mg/L

出水悬浮物：≤20mg/L（加药），出水油：≤5mg/L（加药）       

主电机：0.37kW，辅电机：1.5kW，总功率：1.87kW
配套机旁控制柜（预留远传信号接口）
	单台
配置

	2
	磁力压榨
脱水机
	设备型号：MDWD-I-700

单台外形尺寸：1.835m×1.520m×1.265m（高）
进口污泥含水率：≤95％，出口干渣含水率：≤35％

干渣处理量：405kg/h，总功率：0.37kW
配套机旁控制柜（与对应稀土磁盘分离净化废水设备共用，预留远传信号接口）
	单台

配置

	3


	圆盘式

除油机
	设备型号：DOS-9

除油能力：1～3m3/h，含油率：70%-95%

主机功率：N=0.55kW
油泵：Q=10m3/h，H=22m，N＝1.1kW
	单台

配置

	4
	磁絮凝制备
及投加装置
	设备型号：HN-8000-A，计量泵数量：2台（1用1备），
计量泵单台投加能力：0~330L/h单台计量泵压力：0.5MPa，单台计量泵功率：0.25kW

配套附件：加药泵进口加装过滤及出口背压装置、阀门、管件,配套就地控制柜（与HN-8000-M共用）、配带底座。

加药箱、搅拌机等设备利旧。
考虑管路部分增加流量调节装置。
	单台
配置

	5
	磁絮凝制备
及投加装置
	设备型号：HN-8000-M，计量泵数量：2台（1用1备），
计量泵单台投加能力：0~1200L/h

单台计量泵压力：0.7MPa，单台计量泵功率：0.75kW

配套附件：加药泵进口加装过滤及出口缓冲装置、阀门、管件，配套就地控制柜（与HN-8000-A共用）、配带底座，考虑管路部分增加流量调节装置。
	

	6
	油水分离箱
	1000*1200*1340，不锈钢材质
	单套
配置


四、设备的单套供货范围

	序号
	设备名称及型号
	供货范围
	备注

	1
	稀土磁盘分离
净化废水设备

SMDD-1500

	处理水量：1500 m3/h

稀土磁盘组：a.磁盘数量：88个，b.磁盘直径：1500 mm

c.磁钢材料:聚合永磁材料，d.盘体材料:1Cr18Ni9

刮渣装置：

a.刮渣条数量：89组，b.刮渣条材料：耐磨聚胺酯

c.刨条数量：89组，d.刨条材料：耐磨聚胺酯

输渣装置：a.螺旋输送装置： 1套，b.叶片材料：1Cr18Ni9
水箱：1套，机架：1套，主电机：0.37kW，辅电机：1.5kW
设备重量：29.1T，运行重量：44.1T
配套就地控制柜
	单台

设备

供货

范围



	2
	磁力压榨脱水机

MDWD－I－700
	单台干渣量：405kg/h

磁力吸筒：a.数量：1辊，b.规格：Φ700 mm，c.面板材料：1Cr18Ni9
弹性压辊：a.数量：1辊，b.规格：Φ200 mm，c.材料：聚乙烯醇
卸渣板：a.数量：1套，b.材料：耐磨聚胺酯

渣箱：a.数量：1个，b.材料：1Cr18Ni9
机架：a.数量：1个，b.材料：Q235
电机：0.37kw

设备重量：1.10T，运行重量：1.28T

现场用就地控制柜：与对应的稀土磁盘分离净化废水设备共用。
	单台
设备

供货

范围



	3
	圆盘式除油机

DOS-9
	收油圆盘组：Φ480×9

卸油槽：一组，材料：聚胺酯

浮筒： 一对，材料：1Cr18Ni9

油箱：一个，材料：1Cr18Ni9

耐油潜水泵：1台 ，型号：WQ10-22-1.1

输油胶管： 1套  型号：DN40

电缆线： 1套  （防水）

设备重量：240kg
配套就地控制箱：1套/台（户外型）
	单台

设备

供货

范围



	4
	微磁聚凝剂
制备投加装置

HN-8000-A
	设备型号：HN-8000-A

计量泵数量：2台（1用1备），
计量泵单台投加能力：0~330L/h

单台计量泵压力：0.5MPa，单台计量泵功率：0.25kW

配套附件：加药泵进口加装过滤及出口背压装置、阀门、管件

配套就地控制柜（与HN-8000-M共用）、配带底座。

加药箱、搅拌机等设备利旧。
考虑管路部分增加流量调节装置。
	单套

设备

供货

范围

	5
	微磁聚凝剂
制备投加装置

HN-8000-M
	设备型号：HN-8000-M

计量泵数量：2台（1用1备），
计量泵单台投加能力：0~1200L/h

单台计量泵压力：0.7MPa，单台计量泵功率：0.75kW

配套附件：加药泵进口加装过滤及出口缓冲装置、阀门、管件

配套就地控制柜（与HN-8000-A共用）、配带底座，考虑管路部分增加流量调节装置。
	单套
设备

供货

范围

	6
	油水分离箱
	1000*1200*1340，不锈钢材质
	


五、设备技术可靠性及稳定性

   卖方提供的设备要具有国内领先水平，要求结构合理牢靠，性能优良，保护检测装置采用国内最先进且可靠的装置，要求整机的设计、布置应考虑便于快速检修。所提供的设备功能完整，满足工艺要求，满足人身设备安全和劳动保护条件。所有设备按标准设计和制造，在所有正常工况下均能安全、持续运行，无过度的应力、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等其它问题。所使用的零部件或组件有良好的互换性。所有设备、零部件及材料适应当地环境及各种工况条件。卖方对所招标设备设计、制造完整性、先进性、安全性负责。

     结构要求合理紧凑,整体刚性好,有较高的运转稳定性，振动小噪音低等特点。设备制造必须符合国家有关标准、规范和图纸要求，卖方对产品质量负责。 

     设备外表应美观光滑、整洁、无划痕、锈斑和压伤，防腐层应均匀，色调一致，无气泡和剥落现象。要符合ISO-9001各项规定的要求。 

    电气控制系统灵活，操作简单，可以实现本地、远程控制，系统保护齐全，电机过流过热保护，水位监控及液位上下限报警。 

    保证稀土磁盘的最大吸附面积，保持有效淹没深度及处理效率。

所供设备均配套提供进、出口配对法兰及连接件（含螺栓、螺母、垫片等）；盘式除油机设就地自动、手动控制，不设远程控制；

    本协议未对该设备的所有内容提出要求，卖方对所招标设备设计、制造完整性、先进性、安全性负责。

六、资料交付

资料明细

	
	设备名称
	交付内容
	数量

	合同生效后一周内（资料内容同施工图）
	稀土磁盘
成套设备
	1.各设备外型尺寸图、主要技术参数、性能指标及图纸资料；
2.安装基础图；

3.基础负荷数据；

4.电气控制原理图、控制功能说明及端子接线图；

5.其它图纸资料。
	书面6份；

电子1份。



	随合同设备一起交付
	稀土磁盘成套设备
	1.质量证明书、产品合格证书等证明设备质量的文件；
3.设备装箱清单；

4.设备本体和易损件清单；

5.其它资料。
	书面6份；

电子1份。

	设备安装调试阶段
	稀土磁盘成套设备
	设备的操作、维护、检修及工艺培训用资料

提供外购（外协）件的样本、图纸、合格证及其它随机书面附件。操作、维修手册。
	

	竣工图纸资料

	设备总装图

《稀土磁盘分离净化废水设备基础土建资料》（含设备负载分布资料）

《稀土磁盘分离净化废水设备安装基准资料》
《磁力压榨脱水机基础土建资料》
《磁力压榨脱水机安装图》
《稀土磁盘加药设备总图》
《稀土磁盘加药设备电气控制图》
《稀土磁盘分离净化废水设备电气控制图》
《磁力压榨脱水机电气控制图》

《磁力压榨脱水机电气图》
《圆盘式除油机机电气图》

	


七、主要部件厂家

	序号
	外购件名称
	制造商
	功能

	1
	电机
	安徽皖南、 江苏国茂、宁波东力
	磁盘机主、辅件驱动、压榨机电机

	2
	减速机
	浙江通力、 江苏国茂、恒齿
	磁盘机主、辅减速机、压榨机减速机

	3
	轴承
	
	磁盘机

	4
	减速机
	
	圆盘除油机

	5
	加药装置计量泵
	
	加药

	6
	电气元件
	著名进口
	现场电控

	7
	工控机
	
	现场数据监控


七、其他：

1、稀土磁盘SMDD—1500进水、出水、出渣口在同一方向，减速机在其对侧（与现有的方向一致）。

2、稀土磁盘颜色同现有颜色一致，卖方需现场查看颜色，并经买方确认后再刷面漆。
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