焦炭钝化剂招标统一平台

一、试验前的准备：

1、签订安全环保协议书，对试验厂家操作人进行安全、环保教育，进入现场穿戴整齐必要的劳动防护用品。

2、试验厂家自有喷洒设备试运行正常，喷洒设备符合安全环保的国家要求。

3、喷洒量调试准确。

4、喷药剂剂设备系统故障处理程序和联系方式明确。

5、试验厂家交一份浸泡试验方案，还需进行焦炭制球的浸泡试验做热强度和热反应性。

二、基准期数据选取：

1、根据协议，从燃料比、除尘灰量和除尘灰含碳量三个方面来评价焦炭钝化剂的使用效果。

2、二座高炉生产正常，炉况稳定进行试验，选取试验高炉正常生产前10天为基准期统计数据。包括燃料比、瓦斯灰量及含碳、干除尘灰量及含碳。

3、浸泡试验做热强度和热反应性，白样和浸泡样的焦炭制球由监控部一批制出。

三、试验方案：

1、药剂配比及用量：

吨焦加入1.5kg~1.7Kg药剂，配置水剂正常喷洒水剂量为原则上30kg/t焦炭。试验厂家可以增减，但最大增加量不得超过50kg/t焦炭。
水剂喷洒在槽上供料皮带上，使用喷洒头，雾化水剂直接喷洒在焦炭表面。

2、试验步骤：

（1）厂家试验时，喷加多少药剂直接扣除多少焦炭，焦炭称量斗设定数值不变，使实际焦炭负荷提高，否则炉子向热。考虑我部燃料消耗和炉温的实际情况，为防范炉凉事故的发生，初期不减焦炭量，下达后根据炉温升高的水平来调整负荷。

（2）喷洒具体量由试验厂家决定，喷洒前通知供料工段和高炉工段，但发现喷洒水剂后的焦仓有明水滴落，视为喷洒过多，扣分或判定药剂效果不佳。
（3）试验天数为十天，试验厂家认为有必要可以延长，但最多不超过三天。

（4）试验厂家安排人员在现场24小时操作，出现故障或异常，及时到供料中控室打电话通知高炉工长，工长确认后按正常操作时的水平调整焦炭负荷。

（5）试验厂家在操作过程中注意喷洒量的波动，严格按照要求的量进行喷洒，出现波动及时汇报。
（6）供料工段放焦工注意皮带焦炭，发现有水焦及时通知，视情停止喷洒。

（7）试验期间，高炉工段安排专人值班，试验厂家24小时进行技术指导和服务。

（8）浸泡试验，制球由监控部提供白样，浸泡由试验厂家自己做，浸泡后制球交监控部做热强度和热反应性。白样和浸泡样试验数据由监控部提供。

三、试验风险的评估与预防：

1、试验风险评估：

（1）焦炭钝化剂本身不是热源，只能通过提高焦炭热强度和降低焦炭热反应性，提高煤比和煤气利用等达到降低燃料消耗的目的，因自产焦炭质量好，负荷重，炉温基数偏低的情况下，使用效果存在不确定性。喷洒量和药剂浓度波动容易造成炉温波动，增加炉发生炉凉事故的风险。

防范措施：试验初期不减实际焦炭量，待下达后根据炉温调整，使用过程中注意监视流量和药剂用量。

（2）试验设备故障高，喷洒不稳定造成炉况波动。

防范措施：明确信息反馈的要求，试验厂家做好设备维护和维修。

（3）试验厂家人员不很熟悉现场，存在安全隐患。

防范措施：安全办进行培训并签订安全环保责任书，使用前安全教育，事业部和工段进行安全监督检查。
  四、评价标准
     1、每家试验后间隔期为7天，然后继续试验。

     2、基数和试验期数据由试验高炉提供，生产管理部复核。浸泡及白样数据由监控部提供。除尘灰含碳数据由监控部提供。除尘灰量由炼铁部调度室提供。最终数据由招标部门汇总。
     3、以降低燃料比最多的为燃料比项满分、除尘灰量最少的满分、除尘灰含碳最低的满分、浸泡样比白样热强度必须≥8%（不超过8%视为不合格），浸泡样比白样热强度高的最大数为满分、浸泡样比白样热反应性低的最大数为满分、其他按比例打分。共7项，每项10分，总分70分为试验得分满分。所有数据以一个累计量进行评分。
     4、供料工段对试验厂家喷洒量、喷洒设备运转、降尘抑尘和药剂对焦炭输送设备腐蚀进行评分，共10分。纳入服务质量打分。

     5、试验厂家使用的药剂必须是省市级高新技术产品或是国家专利产品、符合国家安全环保标准，不得出现侵权等违反法律法规，同时药剂是自己生产的，必须保证连续供应，不得购买其他厂家产品。
6、试验厂家钝化剂产品有效性评价由质量部出具报告。质量部参与全部试验。
