芜湖新兴铸管有限责任公司采购技术标准
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管件静压线用粘结剂
 
1   范围
适用于本公司采购砂型铸造用粘结剂。
2  技术要求
2.1外观：粘结剂为软性小袋包装，材料均匀状态，不得有可见的杂质。    
2.2粘结剂的性能指标技术要求应符合如下的规定。
   2.2.1固化速度快，终结强度高、发气量小，耐高温。
   2.2.2在高温80℃-150℃条件下1-3分钟可达到3MPa以上；在室温条件下，10分钟时抗拉强度可达0.4MPa以上，15分钟时抗拉强度可达1MPa以上，30分钟时抗拉强度可达3MPa以上，最终抗拉强度可达10MPa。

3  试验方法
3.1  检查顺序、检查项目、检查方式、检查方法以及判定标准，如下表
	序号
	检查项目
	检查方式及条件
	检查方法
	判定标准

	1
	外观
	
	目测
	按3.1项

	2
	性能
	查看合格证明
	使用效果
	



3.2  供方应在每批交货中附质量合格证明书（注明：供方名称、型号、类别、以及相应的化学成分等），每半年提供国家或第三方公认试验机构的试验报告。
4  贮存
[bookmark: _GoBack]应放在阴凉干燥处，防止长期暴晒。

