芜湖新兴铸管有限责任公司采购技术标准
                                                           XWHT3713-2016
管件静压线用水基涂料
 
1   范围
适用于本公司采购砂型铸造用水基涂料。
2  规范性引用文件
下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。其最新版本适用于本标准。
JB/T 9226-2008（砂型铸造用涂料）
3  技术要求
3.1外观：涂料为均匀状态，不得有可见的杂质。    
3.2涂料的性能指标技术要求应符合表1的规定。
表1
	技术指标
	指标
	备注

	密度
	稀释前2~2.5g/cm³，稀释后1.25-1.5g/cm
	10~30℃

	悬浮性
	大于97%（稀释后静置6小时）
	

	粘度
	涂-4杯15-22 S
	10~30℃

	耐磨性
	A、 手指不沾灰，涂层不粉化
B、 手指沾少量灰，涂层不粉化
	150℃下烘干1h

	保质期
	大于等于6个月
	

	波美度
	[bookmark: _GoBack]85~100
	10~30℃


   
4  试验方法
4.1  检查顺序、检查项目、检查方式、检查方法以及判定标准，如下表
	序号
	检查项目
	检查方式及条件
	检查方法
	判定标准

	1
	外观
	
	目测
	按3.1项

	2
	性能
	查看合格证明
	
	



4.2  供方应在每批交货中附质量合格证明书（注明：供方名称、型号、类别、以及相应的化学成分等），每半年提供国家或第三方公认试验机构的试验报告。
5  贮存
应放在阴凉干燥处，防止长期暴晒。

