芜湖新兴铸管有限责任公司

二维码管理系统

技术要求

1 项目概述

二维码技术是随着计算机与信息技术的发展和应用而诞生的，它是集编码、印刷、识别、数据采集和处理于一身的新型技术。二维码技术被广泛的运用在商品编码中，通过条形码生成一组唯一的代码来做为产品的唯一身份信息，可以对产品进行唯一标识，并在产品的入库、出库环节做为产品跟踪的标识进行使用，同时通过手持扫码终端进行扫码出库，提供产品出库速度，减少岗位人员工作量和错误的产生，提高工作效率。

轧钢在每捆下线的钢材标牌上增加二维码部分，运输部钢材库使用手持终端采用扫描二维码的方式来进行入库、出库和库存管理，此项目和当前物流计量系统相结合，使运输部对钢材库存的管理更加便捷和精细化。

2 系统目标

通过使用二维码和手持终端技术，梳理并细化钢材产品下线入库、出库流程，提高产线和库管人员的工作效率和工作准确性。通过手持终端扫码实时的产品入库，保证库存的实时性和准确性；通过手持终端扫码出库，不必手抄减少工作量，提高出库工作人员的工作效率，提高出库准确率降低质量异议，提升公司的品牌形象。

3系统要求

3.1  实用性     要求最大限度的满足使用人员的操作模式。

3.2  可靠性     系统选用的技术或配套设备采用主流技术和产品。

3.3  整体性     系统要求数据与现有的物流数据完美对接。

3.4  可扩展性   项目完成后，源代码交付便后期系统的维护。

4 功能模块
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4.1 二维码管理

4.1.1 轧钢通过购置打印机和升级打印软件的方式，让轧钢成品标牌都具备新增二维码的功能，二维码包含标牌上的信息，主要有炉号、批号、规格、捆号等。

     产品下线计量后，生成二维码信息，并将数据通过接口传递给标牌打印系统，标牌打印系统接收到数据后打印二维码标牌；

4.1.2 改变过去轧钢打印标牌的信息由人工录入的现状，通过数据库整合和共享的方式，将人工录入变为自动采集，提高效率和准确性。

标牌图示：（供参考）
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4.2 手持终端管理

4.2.1扫码入库

[image: image3.emf]产品计量

产品下线

粘贴标牌

打印二维码标牌

扫码入库


     入库人员通过手持终端上的二维码扫描设备识别产品上的二维码标签，手持终端APP程序显示产品信息，入库人员确认后进行入库操作，如选择库位等；扫码入库后形成产品库存。
4.2.2扫码出库
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    车辆携带提货单到库房装货，库管员进入现场指挥发货，在手持终端中输入装货的车牌号，然后逐一扫码出库，系统自动验证产品信息是否与提货单信息一致，不一致系统进行提示，避免发错货，减轻出库人员工作量，提高工作效率；装货完成后，司机持物流IC卡去发运班窗口刷卡，程序自动把装货信息导入到物流系统中，由操作员在物流系统中完成发货全流程。

4.2.3 库存管理，利用手持终端可以实现库存的移库、调整钢材库存、钢材库存查询等功能。

4.3 物流系统客户端管理

4.3.1垛位管理，在物流系统中新增垛位管理模块，划定好区块和垛位编号，在入库时选择垛位，这样在物流系统中可以查询到每个垛位的钢材库存情况。

4.3.2库存调整，在物流系统中新增库存调整功能，可以办理退库，移库，盘库等功能。

4.3.3出库发车，在物流系统中的发运页面新增功能，配合手持终端的扫码发货来完成整个发货流程。

功能模块表

	序号
	名称
	模块
	功能明细

	1
	产品二维码
管理系统
	产品下线计量
	升级现有产品下线计量系统

	2
	
	二维码接口
	与标牌打印系统接口

	3
	
	标牌管理
	二维码生成

	4
	
	
	标牌打印

	5
	
	
	标牌查询

	6
	
	扫码入库管理
	二维码识别

	7
	
	
	扫码入库

	8
	
	
	入库台帐

	9
	
	扫码出库管理
	二维码识别

	10
	
	
	扫码挑库

	11
	
	
	刷卡出库

	12
	
	
	出库台帐

	13
	
	盘库管理
	库存盘盈盘亏

	14
	
	重量比对
	计量系统优化

	15
	
	报表系统
	库存明细

	16
	
	
	库存汇总


设备采购清单

	序号
	物资名称
	技术参数
	单位
	数量
	备注

	1
	计算机
	I5-7300/4G/华硕B250/500G/23显示器 

window系统

包含配套鼠标键盘等 电脑整机
	套
	7
	运输部和轧钢操作电脑

	2
	工控机
	嵌入式，双核2.10GCPU/4G/64G固态硬盘/8路AI/8路AO/6串口/声卡/网卡/USB

Win7系统
	台
	5
	钢材下线计量终端

	3
	激光金属标牌打标机
	规格：YLP-SD20A


	台
	3
	要求支持金属标刻，

支持二维码打印，

打印机自带打印软件

	4
	标牌打印机
	电源：AC100-240V 50/60Hz

打印模式：热转印

要求能工作环境：温度：5-40，湿度25-85

打印分辨率：23.6dot(600dpi)

工作模式：连续，切刀，剥离

打印范围：最大：104mm*498mm

最小标签规格：

剥离:3mm825mm 间隙:2mm

切刀:3mm825mm 间隙:22mm

剥离:3mm825mm 间隙:2mm

显示模式:LED:ONLINE、ERROR

要求印刷方向：0、90、180/270

标配接口：串口RS232C/USB(2.0)、Lan(10兆/100兆自适应)、USB Host

选配接口：并口、扩展IO口
	台
	2
	支持二维码打印

	5
	条码打印机
	规格：NS300G

支持树脂，纸张条码打印

3.支持AC100-240V 50/60Hz


	台
	5
	

	6
	手持终端
	操作系统：Android5.1及以上系统；
2GB及以上RAM 16GB及以上ROM
支持扫码、图片拍照、支持三模定位
双频五模WIFI
高清摄像头：1300万及以上
IP67；1.5米跌落；防水防尘；
工业级IPS显示屏/电容式触摸；
	台
	12
	

	7
	机架式服务器
	DiggCom  DCS2208S
740W冗余电源

至强E5-2620六核2.4GHz处理器X2个

16G DDRIIII内存X4

600G SAS 转热插拔硬盘X4

双以太网接口

DVD-RW

标准PS/2键盘鼠标
	台
	1
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