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1 招标内容

表1                     主要招标项目
	序 号
	招标项目
	型 式
	单 位
	数 量
	备    注

	1
	出钢口滑板法挡渣硬件机构
	
	套
	1
	含线下维保装置

	2
	配套液压系统恢复
	
	套
	1
	

	3
	下渣检测系统
	
	套
	1
	


1.1出钢口滑板法挡渣硬件机构招标项目明细

	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	基础板组件
	2
	套
	一用一备

	2
	连接板组件
	2
	套
	一用一备

	3
	出钢口法兰
	2
	套
	一用一备

	4
	挡渣机构
	3
	套
	

	5
	水冷油缸组件
	2
	套
	一用一备

	6
	油缸隔热板部件
	2
	套
	

	7
	三工位机构调试台
	3
	套
	

	8
	机构周转存放架
	3
	套
	

	9
	离线油缸组件（三工位）
	3
	套
	

	10
	机构炉前安装架
	1
	套
	

	11
	油缸托座组件
	2
	套
	一用一备

	12
	工程部分
	
	
	

	12.1
	出钢口改造
	1
	套
	

	12.2
	管道部分（炉体及炉体外管道）
	
	套
	

	12.3
	13通道旋转接头
	1
	套
	


1.2下渣检测系统招标项目明细

	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	数据采集，数字I/O
	1
	套
	

	2
	现场控制箱（含光纤）
	1
	套
	

	3
	红外非制冷焦平面摄像头
	1
	套
	

	4
	报警器
	1
	个
	

	5
	信号处理汇总
	1
	个
	IPCU


1.3配套液压系统恢复招标项目说明

本项目配套液压系统恢复包括：离线液压站新购和主液压站利旧修复。卖方须对买方主液压站现场进行查勘，制定利旧修复方案并核定报价。卖方对配套液压系统的功能恢复和质量保证负全部责任。

2 主要技术要求
卖方提供的设备应当满足买方要求，卖方可以根据类似项目的设计、供货和经验，推荐先进合理的设备配置。卖方对所提供的设备性能与技术负有总体责任。

卖方提供的设备在性能与技术上，应当具有先进性、可靠性，提供的系统设备应当保证其完整性、可靠性、便于操作和维护。

在转炉出钢过程中，为了尽量减少钢渣进入钢水罐，降低铁合金消耗，改善钢水质量，应采取挡渣措施。芜湖新兴铸管120t转炉采用转炉滑板法挡渣出钢新工艺。这项新工艺是将转炉滑动水口挡渣技术与红外下渣检测技术相结合，实现了自动判渣和挡渣的全自动挡渣工艺，更能够充分体现转炉滑动水口挡渣技术的优势。红外下渣检测信号，以及转炉的出钢开始信号和转炉倾动角度信号由转炉PLC送到转炉滑动水口挡渣系统的PLC控制滑板的开闭。出钢开始以后迅速启动滑动水口挡渣系统，并将滑板置于关闭状态，当转炉倾动到正常的出钢位置时自动开启滑板延迟出钢，实现了对转炉出钢前期渣的全量控制；出钢近终了时，根据红外下渣检测报警信号在1秒内迅速关闭滑板控制转炉出钢后期下渣。

要求出钢口滑板法挡渣闸阀装置具备如下特点和功能：

2.1 出钢口滑板法挡渣系统主要组成部分

转炉出钢口挡渣系统控渣出钢技术，主要由闸阀机构硬件和自动下渣检测系统两大部分组成。闸阀机构硬件又分出钢口闸阀机械、液压站总成系统、液压缸及水冷、空冷系统等。

出钢口闸阀机械

液压站总成系统

液压缸及水冷

空冷系统

电控柜

远红外下渣检测仪

2.2 设备主要技术参数

2.2.1机构主要技术参数：

2.2.1.1机构形式：整体更换，滑动框平面导轨式，左右开门，螺栓直压式。

2.2.1.2滑板砖孔径（mm）：φ140

2.2.1.3滑动距（mm）： 230

2.2.1.4弹簧数量（个）：7×2＝14

2.2.1.5驱动方式：液压驱动

2.2.2 液压缸技术参数

                          在线                    离线

2.2.2.1形式              水冷型                 普通型

2.2.2.2行程（mm）         235                    235 

2.2.2.3工作压力（MPa）   ≥18                   ≥18

2.2.3液压站技术参数

2.2.3.1压力：至液压缸处≥18MPa

2.2.3.2介质：脂肪酸脂

2.2.3.3泵压力：31.5MPa

2.2.3.4泵流量：≥100L/min

2.2.3.5液压管路：不锈钢

2.2.3.6冷却装置：水冷却

2.3 主要技术要求

2.3.1挡渣闸阀机构工作环境恶劣，高温，多尘，能承受高温烘烤，不严重变形。机构安装板、门框、滑动框小车、顶紧套、顶紧器等主要零部件要求用耐热铸钢件。所有隔热板使用耐热钢件。

2.3.2机构主要部件使用寿命≥1000炉

2.3.3滑条使用寿命≥300炉

2.3.4顶紧套使用寿命300炉

2.3.5顶紧器使用寿命100炉

2.3.6弹簧寿命≥1000炉

2.3.7水冷油缸密封件使用寿命≥1个月

2.3.8 提供一整套技术操作、维护、检修规程

3 设计技术资料

为满足工厂设计单位开展后续设计的需要，卖方应当及时返回以下设计技术资料：

1）工厂设计所需资料

设备总装图、机构安装图、出钢口要求；

满足设备基础设计的设备重量、尺寸、规格、间距等；

介质接点资料、供电资料。

2）项目交工及生产维护所需资料

安装调试手册

设备的备品备件手册；

说明书（包括操作使用说明书、设备维修说明书、现场管理说明书、故障诊断说明书）；

外购件一览表、易损件清单；

设备总装图、设备原理图、部件装配图；

供货范围内的设备和材料出厂质量检验书、试运转数据表，并提供合格证书。

3）附图

附图1：+9.000米的平台布置图

附图2：120t转炉炉型图

5 设计、设备分交要求
与本项目招标书相关的工作内容分交要求参见下表，卖方按照此表要求进行报价并开展工作。 卖方可根据其设备配置特点进行项目调整，认为需要增加的部件、配套件和设备请给出建议。

设计、设备、安装、现场调试及指导工作内容分交要求如下：

表2                    设备分交表              S---卖方；B---买方； 

	序号
	说明
	规格
	数量
	基本

信息
	基本

设计
	详细

设计
	供

货
	安

装
	安装

调试
	现场

指导

	1
	出钢口滑板法挡渣系统
	
	1套
	S
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S

	1.1
	机械设备
	
	1套
	S
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S

	1.2
	配套液压系统恢复
	
	1套
	S
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S

	2
	红外下渣检测系统
	
	1套
	S
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S


供货商对各单体设备的完整性负责；

备品备件单独向芜湖新兴铸管报价。
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