小棒冷床直流传动装置升级和新增3#飞剪控制柜技术要求
一、小棒冷床直流传动装置升级：
1、直流传动系统升级技术要求
由于现直流主传动相关产品因淘汰已无处订购备件等原因，给生产带来了极大隐患，为尽快解决相关问题，本着跟进市场新产品技术性能，结合原有系统的配置，实现原有系统的改造要求简述如下：
1） 两套冷床直流传动柜整柜更新；
2） 保持本次升级传动系统与原系统控制接口相同；
3） 高压系统、整流变压器、电机、编码器、机械设备完全利旧；
4） 原直流主传动装置采用西门子 6RA70调速系统，现需对原有的调速系统进行升级改造，改装全数字直流传动装置，国内配套组柜的形式进行整柜更新。柜内开关等主要元器件采用施耐德及西门子产品；
5） 原有电气设备拆除，将新传动柜放置在原来传动设备的位置，原来布置的电缆全部利旧；
6） 传动设备更新后，需要对新系统进行参数调整，以满足生产要求；
7）冷床电机动作周期要求小于2.5s；
8） 升级传动装置的主电机参数如下：
	序号
	名称
	功率
	电压
	电枢及励磁电流
	转速
	数量
	单位

	1
	动齿电机
	132KW
	380V
	340A/7.5A
	750/1600r/min
	2
	台


9）调速结束后需对所供控制系统的操作及维护进行培训。
[bookmark: page5]2、资料交付
1.施工阶段：电气设备清单、外形尺寸及端子接线图，电气设计图等。
2.调试完毕：提供PDF 版图纸及传动调试参数和调试步骤。
二、新增3#飞剪控制柜：
1、新增直流传动系统技术要求：
目前小棒3#飞剪与4#飞剪共用一套控制系统，生产不同规格时需要对现场进线电源和柜内线路等进行离线切换，耗时较长且不能起到快速应急切换，故计划对3#飞剪进行控制系统改造，采购一套传动柜(包括进线柜)并由设备厂家进行调试，实现在线设备出现重大故障时能够及时切换到备用设备，以此确保小棒生产的连续性。：
1） 保持本次新增传动系统与现使用的其它传动系统接口相同(DP通讯)；
[bookmark: _GoBack]2） 原直流主传动装置采用西门子 6RA70调速系统，现需对原有的调速系统进行升级改造，改装全数字直流传动装置，国内配套组柜的形式进行整柜更新。柜内开关等主要元器件采用施耐德及西门子产品；
3） 传动设备上线后，需要对新增系统进行参数调整，以满足目前小棒各规格(12-60规格)生产要求(成品速度最大18m/s)，以及倍尺的稳定；
4） 新增传动装置的主电机参数如下：
	序号
	名称
	功率
	电压
	电枢电流
	转速
	数量
	单位

	1
	飞剪电机
	460KW
	440V
	1144A
	500r/min
	1
	台


5）调速结束后需对所供控制系统的操作及维护进行培训。
2、资料交付：
1.施工阶段：电气设备清单、外形尺寸及端子接线图，电气设计图等。
2.调试完毕：提供PDF 版图纸及传动调试参数和调试步骤。

注：原传动柜图：[image: C:\Users\Administrator\AppData\Local\Temp\WeChat Files\52b5f751e4f7b0ffe43897e8af7acf2.jpg]
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