ZT-120型铁水罐架车 
技术要求
1、基本技术参数   
载重(满载铁水）：                            220t

自重（不含罐）                              ≥36t

轨距：                                      1435mm

轨道型号：                                  60kg/m

外形尺寸：（含罐）                          9700×4100×5200mm

                                         长×宽×高

两包座内侧距：                           3769±3mm

罐体支架中心距：                           1100mm
在道岔处最大运行速度：                     10km/h

负载时最大运行速度：                       20km/h

通过轨道最小曲线半径：                     100m

车钩中心至轨面高度：                       880±10mm

两转向架中心距：                           5380±5mm

固定轴距：                                 1300mm

车轮直径：                                 650mm

转向架：                                   110-3型

车钩缓冲装置                   13#号上作用车钩、ST缓冲器

2、技术要求

2.1供方负责所选用的材料（包括焊接材料）必须入厂复检合格，符合国家标准、规定，应具备合格证，证件不全或未经检验合格不准投入使用。

2.2铸件、锻件的制造要求及对焊接的设计与制造应符合国家标准规定。

2.3零部件的要求

2.3.1外购配件应选用国家通用标准件，应附有供货单位的有效合格证件，并对其主要性能及安装尺寸经入厂复查后方可使用。

2.3.2铁水车罐体支架中心距为1100mm。

2.3.3车架钢板喷砂除锈，焊接后保温退火。

2.3.4车架的焊缝应进行探伤。探伤方法按照GB11345-89的规定。

2.3.5车架上所用的前后从板座、冲击座、上下心盘等铸钢件的材质为ZG230-450。

3.3.6心盘座组装后，枕梁两下翼面与心盘座的平面度公差为1mm。

2.3.7车钩采用铁道部标准的13#上作用车钩，缓冲器采用ST缓冲器。

2.3.8转向架采用标准的110-3型三轴转向架，车轴采用50#钢（LZ50）直轴结构，轮并采用直径650mm材质42CrMo或CL60辗钢整体车轮。

2.3.9同一车轴上的两个车轮直径差不大于1mm。

2.3.10车轮与车轴的压装应符合TB/T2202-1991《车辆车轮与车轴注油压装技术条件》的规定，压装曲线均匀、平稳。

2.3.11轴箱体材质为ZG230-450。

2.3.12弹簧的材质应符合Q/QC35-095中60Si2Mn的要求。

2.3.13心盘磨耗垫采用金属含石墨自润滑材料。

2.4铁水车总装要求

2.4.1组装后上、下旁承间隙之和为5—10mm，且每侧不小于4mm。

2.4.2车钩中心至轨面高度为880mm±10，确认车钩的三态作用及防跳作用良好。

2.4.3两包座内侧距3769±3mm。

2.4.4底架同一端梁上平面距轨面的高度差不超过12mm。

2.4.5 整车满足铸铁机翻转要求。

3、设备试验

3.1试验产品须用机车牵引以20Km/h的速度连续运行半小时，车架、转向架要灵活、平稳、无异常现象。

3.2负载试验要在承载重罐的情况下，检查铁水车的平衡性，各部位不允许有明显变形。

4、设备验收

设备送达需方指定位置后，由需方组织有关单位对供方提供的铁水车进行装配验收，并按国家标准对产品质量逐项验收，经验收合格后，办理签字接货手续。

5、质量保证

   卖方产品质量保证期为运行后12个月，此间如发现设计和质量问题，卖方无偿修理或更换部件。

6、涂装要求

产品涂装应符合国家有关标准规定。

7、产品标志

铁水车应在统一位置设制造厂名牌，其内容包括：

制造厂名

产品型号
标记栏目
技术服务

    卖方为买方提供技术咨询、技术服务、技术培训在产品调试过程

中及时派人到现场进行技术指导和服务，积极解决设备出现的问题。

9、其他事宜

其他未尽事宜按国家相关标准执行。

本技术协议与合同一起作为合同附件，与合同正文有同等法律效力。
