
120吨转炉滑板档渣承包项目统一技术要求

芜湖新兴铸管有限责任公司（以下简称甲方）与                            （以下简称乙方），根据国家现行的法律、法规和政策之规定，就芜湖新兴铸管有限责任公司炼钢部120t转炉耐火材料及炉况维护承包，经过友好协商，达成如下技术协议：

乙方供货及承包范围

乙方负责提供炼钢部转炉滑板档渣所需的硬件机构（基础板组件、连接板组件、出钢口法兰、挡渣机构、水冷油缸组件、油缸隔热板部件、三工位机构调试台、机构周转存放架、离线油缸组件（三工位）、机构炉前安装架、油缸托座组件等）；

乙方在任何时候都必须保证甲方正常生产所用的滑板档渣所需的机构备件。机构件的现场保管和准备工作由乙方负责，甲方负责监督和验收备料和备件准备和质量情况，并给予必要的协助与配合；

乙方负责配备甲方生产区域的工作人员，工作人员需严格执行甲方的《工艺规程》、《安全规程》、《岗位操作标准》及各种制度；

乙方负责保持所辖现场区域符合公司6S标准的相关要求；负责所辖设备、工吊具的检查、使用、保管、维护工作，发现问题及时向主管领导汇报并及时更换。

主要技术要求

2.1机构主要技术参数：

2.1.1机构形式：整体更换，滑动框平面导轨式，左右开门，螺栓直压式。

2.1.2滑板砖孔径（mm）：φ140

2.1.3滑动距（mm）： 230

2.1.4弹簧数量（个）：7×2＝14

2.1.5驱动方式：液压驱动

2.2液压缸技术参数

	
	在线
	离线

	形成
	水冷型
	普通型

	形成（mm）
	235
	235

	工作压力（Mpa）
	≥18
	≥18


2.3液压站技术参数

压力：至液压缸处≥18MPa

介质：脂肪酸脂

泵压力：31.5MPa

泵流量：≥100L/min

液压管路：不锈钢

冷却装置：水冷却

2.4 主要技术要求

2.4.1挡渣闸阀机构工作环境恶劣，高温，多尘，能承受高温烘烤，不严重变形。机构安装板、门框、滑动框小车、顶紧套、顶紧器等主要零部件要求用耐热铸钢件。所有隔热板使用耐热钢件。

2.4.2机构主要部件使用寿命≥1000炉

2.4.3滑条使用寿命≥300炉

2.4.4顶紧套使用寿命300炉

2.4.5顶紧器使用寿命100炉

2.4.6弹簧寿命≥1000炉

2.4.7水冷油缸密封件使用寿命≥1个月

2.4.8 提供一整套技术操作、维护、检修规程

考核办法

在生产过程中由于滑条等材料质量原因造成影响生产的事故，经双方确认后，由乙方负责赔偿甲方的直接损失（赔偿损失计算：按照事故造成的产量损失、设备损坏进行计算）；

乙方承包人员在甲方炼钢部生产过程中，必须执行各种规章制度，按炼钢部的相应考核办法进行考核，考核在当月结算中体现；
乙方进行工艺调整试验，必须出纸质版申请报告，经甲方同意后方可进行，因试验造成的甲方损失由乙方承担，未经甲方允许，乙方私自进行工艺调整试验，考核10000元/次，并承担甲方损失；
乙方必须遵守甲方的《现场管理制度》等各项规章制度，出现不服从甲方安排或在甲方规定时间内不整改的，按相应制度考核；
结算办法

采用吨钢承包结算的方式，即确定滑条使用寿命≥300炉，基准价格为     元/吨钢， 乙方在甲方账户预留60万元质量保证金，甲方按月对乙方结算，结算方式为：

结算金额＝当月合格铸坯产量×基准价格－各项考核

单个滑条寿命每减少1次，考核乙方200元，生产过程中因滑条等损坏影响生产按甲方相应制度考核，因甲方原因（设备故障、漏水等）造成的滑条等寿命不足的情况免予考核；

单炉平均产量是指该炉实际炉龄下的累积产量除以实际炉龄

注：以上产量均指合格连铸坯产量

结算办法：每月初，甲方统计上月连铸合格坯产量和各种考核，计算出实际金额，经与乙方共同确认无误后报炉料部，炉料部通知乙方开具增值税专用发票给甲方结算；付款等事宜依照商务合同约定；
其他事项

（1）乙方在承包过程中因技术等问题不能适应甲方生产，甲方有权终止承包合同；

（2）甲乙任何一方如终止合同，必须提前30天通知对方，经对方同意后方可终止协议，并办理交接清算手续，未经对方同意即单方面终止本协议，必须赔偿对方由此产生的一切损失；

（3）甲方与乙方签订《安全环保协议》与《综合治理协议》，这两项协议作为附属协议，具有合同的法律效力，甲乙双方必须严格遵守，签订两项协议后乙方方可进入甲方现场作业；

（4）本协议是合同的重要组成部分，甲乙双方必须严格遵守，在执行过程中发生的争议，由双方协商解决，协商不成的由企业所在地人民法院裁决；

（5）本协议一式两份，甲方一份，乙方一份，经双方签字或盖章后生效；

（6）本协议未尽事宜，由双方协商解决。

	甲            方


	乙             方
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日期：    年     月    日

	单位名称： （章）
签字代表:

日期：    年     月    日




