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一、概述
    目前铸管部水冷离心机兑铁、浇注时产生粉尘较大，为改善车间环境，利用原有离心机除尘器，对水冷离心机增加除尘设备，对兑铁和浇注时产生的烟尘进行收集。本次先对6#水冷离心机进行改造，达到效果后，再对所有其余6台离心机进行改造。

二、项目范围及要求
本项目涉及的内容范围包含：铸管水冷6#离心机增加除尘设备项目，水冷6#离心机增加除尘设备用于捕集行车吊运铁水包往离心机中间包兑铁时产生的烟尘和离心机浇注时扇形包产生的烟尘。该套设备包含对应的液压、电气自动化的设计供货和指导安装、调试。

技术方案及功能

  1.技术参数

  1.1 车间供电：交流：380V
  1.2 现有离心机除尘器技术参数：

风机 YPT500-6 630KW　10KV

风量 26万m3/h

  1.3 除尘能力要求：

行车兑铁时产生的烟尘烟尘捕集效率：≧70%

离心机浇注时产生的烟尘烟尘捕集效率：≧96%

满足高温烘烤辐射工况等要求。    
  2.设备主要结构及要求  
    供方需提供工艺方案图，利用现有离心机除尘器，并根据现场工况核算除尘风量。水冷离心机共7台，兑铁最多两台同时进行，浇注最多7台同时进行。

   生产时，由于离心机浇注部位需经常换包和人工扒渣，要求除尘设备采用可活动翻转除尘罩形式（翻转角度满足0-90°），罩体翻转液压控制，可以前后随意翻转。除尘罩设计需根据现场实际，保证人员的操作和维修，既利于操作，又能有效的除尘。活动除尘罩内嵌保温炉盖（不含耐火材料），防止铁水飞溅和热辐射,除尘罩表面喷涂耐热银粉漆。

除尘设备的液压系统与电控按7台离心机设计供货，先供货6#离心机的除尘设备，其余做好预留。

 3、液压系统要求

3.1 液压缸需做好防护，油缸密封圈采用耐高温型。

3.2 供方的技术方案应为机电一体完整的液压系统。

3.3 供方设备供货至液压的进出口处，带法兰及接头的进出口应配成套法兰及接头，液压系统控制阀要求采用带灯插头。
3.4 液压系统的油箱应装有相应的系统图标牌，标牌用螺栓固定。           

3.5 液压站管道、接头使用不锈钢材质，油箱采用不锈钢油箱，厚度不低于8mm。
电气要求

4.1 除尘风量大小自动控制，分兑铁、浇注和停机三个工况，兑铁时除尘罩操作箱手动打开，风量控制阀自动打开，吸兑铁的烟尘，风量自动加大。兑铁结束，除尘罩落下，进入浇注状态，风量自动减小。浇注结束后，风量控制阀自动关闭。除尘罩通过操作箱按钮手动控制翻转动作。

4.2 手动控制：将转换开关调到手动位置，设备各个油缸的动作控制均可通过操作台开关手动操作，且油缸终点均有自动断电保护系统，到达终点时会自动停止。配操作箱，并配备急停按钮，可在任何时刻停止液压缸的动作。
4.3 供方向需方电控柜提供四线制交流380V电源，其余控制电源由供方配置：

含液压系统泵站主泵电机的启动和停止；液压系统泵站的油温、液位、压力、滤

油器堵塞及卸荷阀的电气控制；液压系统管路中的压力、流量传感元件的控制。

电气控制元件采用DC24V电源。

4.4 需方设置总进线开关，具有控制主油泵设备的配电柜。配电柜的主母排（铜排）所有电气设备成套供货，负责配电柜的完整性。

四、供货分交

    供方整机供货，并对该成套设备的完整性负责，需方仅提供电源至供方区域总进线柜。

供货分交表                                          S：供方    B：需方
	序号
	内容
	数量
	单位
	设计
	供货
	安装
	安装调试
	现场指导
	备注

	1
	除尘设备
	1
	台
	S
	S
	B
	S/B
	S
	含炉盖、支架、防护罩、油缸

	2
	液压系统
	1
	台
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	3
	除尘管道
	1
	套
	S
	B
	B
	S/B
	S
	

	4
	液压系统管路
	1
	套
	S
	B
	B
	S/B
	S
	

	5
	操作台
	1
	套
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	6
	电控系统
	1
	套
	S
	S
	B
	S/B
	S
	配套电器柜、操作箱

	7
	电缆
	1
	套
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	8
	风量控制阀
	1
	套
	S
	S
	B
	S/B
	S
	自动


五、资料交付

5.1资料交付及要求

	序号
	资料名称
	交付时间
	备注

	1
	用于设计的资料图
	
	

	
	设计审查
	合同签订5天内
	

	
	土建基础资料图
	合同签订15天内
	DWG电子版

	
	介质接点资料图
	合同签订15天内
	DWG电子版

	
	液压原理图
	合同签订15天内
	DWG电子版

	
	电气及自动化系统原理图（含电气设备表）
	合同签订15天内
	DWG电子版

	2
	机械设备
	
	

	
	设备安装总图（含设备重量）、部件图
	合同签订40天内
	蓝图12套，电子版（PDF）

	
	备件图
	设备交货时
	蓝图4套，电子版

	
	主要外购件清单
	
	

	
	消耗件、易损件清单
	
	

	3
	电气及控制
	
	

	
	电气及自动化系统施工图（含电缆表）
	合同签订30天内
	蓝图8套，电子版

	
	
	竣工验收后
	竣工图2套，电子版

	
	PLC编程
	调试完成后
	电子版

	4
	流体管线
	
	

	
	液压原理图、配管图
	合同签订30天内
	蓝图12套，电子版

	5
	设备相关资料
	
	

	
	最终设备的使用说明书和功能描述
	设备交货时
	电子版（word）

	
	各种培训资料、操作、维护、检修、安全说明书
	设备交货时
	纸版、电子版（word）

	
	质量检验书和质保书
	设备交货时
	纸版


注：

1.所有日期均指日历日。

2.供方交付的资料包括纸质资料和电子文件，表中资料份数为纸版资料份数。要求电子文件可编辑，电子文件类型分别为：dwg文件；doc文件；xls文件等。

3.对于没有列入技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，供方应按需方要求及时免费提供。如需改进时，供方应及时免费提供新的技术资料。
六、技术支持及服务

    要求供方指导安装调试，在设备安装、调试、试车和设备性能指标考核过程中，委派有经验的工程技术人员来现场提供技术服务。

七、标书内容和要求

供应方案及原理图；
主要设备、关键零部件供应商清单。

3.  突出工期要求要求供方提供供货工期、节点；

4.  按国际惯例提出技术资料费，技术服务费价格，及设计联络、人员培训、专家派遣计划。



