炼铁部烧结工艺高精度皮带秤采购技术要求

皮带机参数附表：

	名称
	皮带长度
	宽度
	小时流量
	坡道角度
	运行速度

	S01
	550米
	1.2米
	250-400吨/时
	无
	1.6米/秒

	S02
	550米
	1.2米
	250-400吨/时
	无
	1.6米/秒

	F06高返皮带
	446米
	0.8米
	60-400吨/时
	无
	1.25米/秒

	转1-1燃料皮带
	280米
	0.8米
	50-100吨/时
	14.5°
	1.25米/秒


2、采用多单元阵（分 ）列高精度皮带秤，双轮重力测速传感器，挂码检测方便、可靠，配电箱（外观使用不锈钢材料）；

3、标定精度0.3%，使用精度优于0.5%；设备使用稳定，三个月以上不需校验调整，自动校零和跑皮功能；

4、皮带秤系统具备数字通信RS485或232接口，接入计量网络系统，具备远距离去皮、检定等操作功能；

5、配备专用品牌上位机电脑，购置皮带秤需接入，二组主控室墙面安装LED显示屏实时观察数据；具备远距离去皮、检定、皮带秤运行状态记录、运行过程各种报警内容记录、各项操作内容记录、故障维护日志、生产统计报表等查询功能。
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