10万立煤气柜

运行工艺及橡胶密封膜的参数要求

该转炉气柜是两段式用橡胶膜进行连接密封的干式煤气（威金斯柜）。使用介质为转炉煤气。
该柜由活塞——内部橡胶密封膜——T型挡板——外部橡胶密封膜——气柜下部侧板——底板构成，组成了储存煤气的容积。煤气储存量的增加和减少，通过活塞和T型挡板和上升和下降以适应气柜内气量的变化。

橡胶密封膜的功能，一是密封煤气并耐煤气的化学及大气腐蚀性能。二是侧板与T型挡板及T型挡板与活塞的连接件，并起到活塞和T型挡板上升、下降时导向的作用。
一、工艺参数

	项    目
	产品技术性能

	一、使用条件

	1．储存介质
	转炉煤气

	2．介质含尘量
	＜350 mg/Nm3

	3．储气温度
	≤75℃

	4．介质含湿量
	饱和

	5．介质压力
	2500～4000Pa

	二、规格

	1．幅宽
	≥1.2m

	2．厚度
	3＋0.6mm

	3．结构形式
	与空气和煤气接触的双面均为

丁腈橡胶＋PVC高温共混胶料

	4．粘结后成形尺寸
	内膜：周长185228mm，高度8140mm（根据现场转气柜核准后制作）

	
	外膜：周长192454mm，高度13498mm（根据现场转气柜核准后制作）

	5．成形后安装孔设置
	内膜：安装孔3072个，吊耳：32个，（根据现场转气柜核准后制作）

	
	外膜：安装孔3200个，吊耳：32个（根据现场转气柜核准后制作）

	三、胶料性能指标

	1.胶料物理机械性能

	拉断强度
	≥10 Mpa

	扯断伸长率
	≥300%

	硬度（邵氏A）
	60±5

	2．热空气老化试验（试验条件：100℃±1℃×96h）

	拉断强度
	≥10 Mpa

	扯断伸长率
	≥280%

	硬度变化（邵A）
	-5～10

	3．耐臭氧老化试验

（40±1℃×伸长20%） 
	臭氧浓度10000pphm

96小时不龟裂

	4．耐油试验（试验条件：常温×24小时）

	120#汽油+苯（3:1）Δm%
	≤10

	航空煤油  Δm%
	±3

	90#汽油  Δm%
	±5

	5．低温试验

	脆性温度不高于
	-40℃

	6．耐水试验（70℃×70h）

	拉伸强度
	≥10 Mpa

	扯断伸长率
	≥300%

	四、橡胶密封膜成品性能

	1．尼龙帘线

	密度
	50根/5cm

	强度
	≥21.5kg/每根

	2．介质温度下橡胶密封膜拉断强度

	水平方向
	≥0.7 KN/3cm

	垂直方向
	≥0.7 KN/3cm

	对角方向
	≥5.5 KN/5cm

	介质温度下拉断延伸率
	20～35%

	3．屈挠次数（常温，500次/min，自由状态）
	大于800000次无异常

	4．搭接缝强度
	大于本体强度（橡胶膜本体断裂）

	5．正常条件使用寿命
	≥10年

	6．橡胶密封膜主体胶布贴合方式
	内外层胶布经450剪裁后，胶布帘线成900交叉贴合

	7．气密试验
	15 Kpa×30min不漏气

	五、粘结剂性能（密封胶）
	具备长期密封性能，粘结力强、耐用周期强、受橡胶膜频繁折叠时粘结处不开裂的特点。使用时将隔离纸去掉，呈“8”字形粘在Q235-A角钢或槽钢上。使用量为橡胶密封膜各密封部位的周长总和的1.4倍。

	剪切强度
	≥14.7 Kpa

	耐热性能
	80℃不流淌

	耐油性能：卡+苯(常温×           24h)
	≤3Δm%

	20#滑油(常温×24h)
	≤3Δm%

	耐水性能(常温)
	≤5Δm%

	六、防腐性
	耐煤气及大气的长期腐蚀

	七、耐磨性
	密封橡胶膜表面具有良好的耐磨性


二、免费提供：

1.按橡胶密封膜周长1.4倍提供与固定螺栓配套使用的专用密封胶（规格：宽13.0mm×厚3.5mm）。
2.内、外层修理用胶布各5㎡。
3.修理用胶粘剂10Kg。
4.按内、外侧橡胶密封膜吊点数量提供吊装保护胶布（每个吊点保护胶布规格：长1.5m×宽0.3m）。

三、验收

1、乙方应向甲方提供产品合格证一份和检验报告一式六份；

2、产品包装前，甲方应按邀请日期到达乙方进行现场验收；

3、甲方到乙方进行验收时，可提出质量复验要求，双方从同批产品留有的试验样品中随机抽出试样，在甲方参加下进行复验。

 四、橡胶密封膜成品外观检查
1、内外层不允许有大于胶层厚度的1/2、面积大于150mm2的凹坑缺陷存在；两层帘线间不允许有面积大于100 mm2 的气泡存在；胶布不允许露线；以上缺陷超过允许修理，但每米范围内不允许多于两处，10m范围内不多于6处。
2、复合橡胶涂覆织物不允许有断线、帘线起摞、打折等现象存在。
3、搭接缝间不允许有面积大于100 mm2，或者宽度不大于10mm，或者长度不大于40mm的气泡存在。
4、搭接有效宽度不得低于70mm。
5、吊点标志线长度不得低于30mm。
五、交货状态

1、完整的内、外橡胶密封膜各一套；橡胶密封膜折叠装箱；木质防水包装，确保汽车安全运输；

2、产品的各项技术性能均要达到各项指标，并对产品的内在质量和制造质量负责并提供同批次的产品试样；在甲方现场开箱，实施二次验收，检验方法按国内橡胶行业的检验标准进行；

3、乙方在交货前7天电话或书面通知甲方；提供橡胶密封膜外包装尺寸、安装方向及吊装部位；

4、乙方免费派人到现场指导安装，并提供“安装橡胶密封膜的有关规定”手册；

   5、在正常工况下使用中出现内在质量问题，厂家应在24小时内赶到现场，免费负责修理。
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