项目名称：关于连铸在线中包烘烤器技改采购项目

设备名称：1-3#连铸机在线中包烘烤器

技术协议

芜湖新兴铸管有限责任公司

2019年8月

     芜湖新兴铸管有限责任公司炼钢部现就1-3#连铸机12套在线中包烘烤器技改采购做技术说明，此技术协议作为制造方设计制造及炼钢部验收的依据，该技术协议是订货合同的附件。

设备采购内容及数量

     一二连铸5烧嘴型烘烤装置8套（两两左右对称）

     三连铸3烧嘴型烘烤装置4套（两两左右对称）

     烘烤装置由转轴、轴承座、烘烤臂、调火阀门、烧嘴及烧嘴配套防护装置等组成，如下图；

[image: image1.jpg]



现场条件

   1、安装条件：设备原有主阀门组及设备机架、管道已具备，可利旧使用；

   2、燃料介质：焦炉煤气  5~7kPa

      燃料热值：焦炉煤气  16.7MJ/Nm3

      风机     ：型号  9-26 No5 11kw 

                ：全压 7109pa 风量3619m³/h

三、设备技术说明

      1、烘烤装置由转轴、轴承座、烘烤臂、调火阀门、烧嘴及烧嘴配套防护装置等，制作方成套装配供货；

      2、该烘烤装置为立式翻盖式烘烤装置，旋转连接装置要求和原有尺寸相同，保证原有油缸利旧可用，装置旋转角度范围不变；

      3、烘烤臂管道采用304不锈钢管道制作，烧嘴主材采用304不锈钢，受热辐射及燃烧区域采用2520耐热不锈钢材质，烧嘴要求使用寿命大于12个月；

      4、转轴、轴承座与原有安装尺寸相同，保证互换性；

      5、转轴等密封件保证质量，要求使用寿命达到烘烤装置使用寿命，终生质保，不得出现泄漏等现象；

      6、一二连铸5烧嘴型烘烤装置主煤气管道为DN200管道，三连铸3烧嘴型烘烤装置为DN125管道；

      7、调火阀门采用耐热型硬质密封；

      8、烧嘴统一型号及安装尺寸，具备互换性；

      9、烧嘴防护应遵照现场条件设计，尤其是冲击区烧嘴防护应加大，烧嘴防护采用绝热材料使用寿命要求达到6个月；

      10、涂装要求防锈漆及银色面漆；

设计及制造标准

     1、JB/ZQ4000.3-86  《焊接件通用技术要求》

     2、 GB5083-85       《生产设备安全设计－总则》

     3、JB/ZQ4000.9-86  《装配通用技术要求》

     4、 JB/ZQ4000.2-86  《切削加工件通用技术要求》

     5、JB/ZQ4000.1-86  《产品检验通用技术要求》

     6、JB/ZQ4000.10-86 《涂装通用技术要求》

     7、GB6222-86       《工业企业煤气安全规程》

其他要求

     1、商务合同签订后，制造方需在10个工作日内完成现场测绘工作，并提交制作方案由炼钢部确认，方案包含：①成套设备设计制造图；②烧嘴设计及制造方案；

     2、设备整机质保1年，烧嘴1 年，烧嘴防护及绝热材料6个月；

