
龙门式数控等离子/火焰切割机参数要求
一、技术规格
1. 轨距宽度：5000mm，有效切割宽度4000mm。

2. 轨道长度：14000mm，有效切割长度12000mm。
3. 割炬数：等离子1套、火焰1套。

4. 机架数：一只。

5. 切割厚度：切割厚度6~150mm（常用切割板厚范围:10~32mm）。  

6. 切割板材材质：低、中碳钢，不锈钢。

7. 切割用气体火焰切割用气体：空气、氧气、丙烷。

8. 设备精度要求：JB/T 5102-2011

9. 工作电源：AC220V±10%/50HZ（机床电源），AC380V±10%（等离子电源）。

二、具体配置

	序号
	项 目
	配置（参数）
	数量
	品牌
	说 明

	1.
	切割机床跨度（㎜）
	5000mm
	1
	
	有效切割宽度4000mm

	2.
	导轨轨长（㎜）
	14000mm
	1
	38KG重轨
	
有效切割长度12000mm

	3
	齿条精度        
	国标7级
	
	
	

	4.
	数控系统
	F2500
	1
	国产一线品牌
	内置切割图形数据库

	5.
	等离子电源（台）
	MAXpro200
	1
	进口品牌
	含枪

	6.
	横向移动体
	
	2
	
	等离子1套、火焰1套

	7.
	弧压自动调高
	
	1
	
	等离子割炬弧压调高

	8.
	火焰自动点火枪
	AC24V
	1
	
	火焰切割时，给割炬点火

	9.
	伺服电机
	
	2
	进口
	纵向双边驱动

	10.
	伺服电机
	
	1
	进口
	横向驱动

	11.
	行星减速机
	
	2
	进口
	减斜齿技术增加行走扭力

	12.
	行星减速机
	
	1
	进口
	减斜齿技术增加行走扭力

	13.
	伺服系统驱动器
	
	2
	进口
	驱动伺服电机

	14.
	伺服系统驱动器
	
	1
	进口
	驱动伺服电机

	15.
	自动套料软件
	FASTCAM软件
	1
	进口
	自动套料、共边切割、无尺寸限制

	16.
	控制器安装方式
	
	1
	
	（默认）带座椅托架


三．技术文件

1. 提供设备操作手册、调整和维修手册、故障手册。

2. 提供设备原理图、安装图以及电气线路布置图。
3. 程序安装软件，控制软件与相关软件操作手册。

4. 设备合格证及质量保证书。

5. 所有图纸电子版本一套。

6. 两年内备品备件清单。

7. 所有技术文件为中文版本或中文译文。
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